uacho canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.
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01640120 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 o 01640220 M4,5 0,75 70 8 6 49 3 38 C
01640130 M2.2 0,45 45 9 28 2,1 2 1.8 C 01640230 M5 0,8 70 8 6 49 B 42 [
01640140 M23 04 45 9 28 2,1 2 19 C 01640250 M6 1 80 10 6 49 3 5 °
01640150 M2,5 0,45 50 9 28 2,1 2 2,1 o 01640260 M7 1 80 10 7 55 B 6 C
01640160 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 o 01640270 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 °
01640170 M3 0,5 56 5 B 2,7 ] 2,5 o 01640280 M9 1,25 920 13 9 7 3 7.8 C
01640190 M35 0,6 56 6 4 3 3 2,9 [ 01640290 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 o
01640200 M4 0,7 63 7 45 34 B] Bl o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

M e-|tens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-[tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.
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Pl A e | c|r |Gmt) B | Pl a s || ¢ gl B [em
01720170 M3 0,5 56 5 22 - 3 2,5 [ 01720340 M18 2,5 125 25 14 11 4 155 o
01720190 M35 0,6 56 6 25 2,1 3 29 C 01720350 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 [
01720200 M4 0,7 63 7 28 2,1 3 33 o 01720360 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 °
01720220 M4,5 0,75 70 8 B 2,7 3 38 « 01720370 M24 B] 160 30 18 14,5 4 21 o
01720230 M5 0,8 70 8 3,5 2,7 3 42 [ 01720380 M 27 3 160 30 20 16 4 24 [
01720250 M6 1 80 10 45 34 B] 5 o 01720390 M30 Bi5 180 35 22 18 4 26,5 °
01720260 M7 1 80 10 55 4,3 3 6 o 01720400 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 o
01720270 M8 1,25 20 13 6 4.9 B 6,8 o 01720410 M 36 4 200 40 28 22 4 32 [
01720280 M9 1,25 920 13 7 55 3 7.8 C 01720420 M39 4 200 40 32 24 4 35 o
01720290 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 o 01720430 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 o
01720300 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 01720440 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
01720310 M12 1,75 110 18 9 7 3] 10,3 o 01720450 M 48 B) 250 50 36 29 4 43 o
01720320 M14 2 110 20 1 9 3 12 [ 01720460 M52 5 250 50 40 32 4 47 [
01720330 M16 2 110 20 12 9 3 14 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
Ml e-ltens em estoque. MW e-ftems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C- items con stock bajo consulta.
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto AcoLi Ago Ago Acos End id Ago Ferro FFe‘r’vI-:‘ Cob: Lata Latao B Aluminio A'iigi‘df Mu“:::l l;?‘ de Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A$°192 | reramenta | Fundido coshciNeciCos Inoxidavel | Fundido Nl::iula: OING) 8D Fundido ronze | aminado R:::‘ﬂ;: F:?\dldoo Fun':iclzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero a R io | Aleaciones | Aleaciones e i
Acero Bajo . Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundi Fund Latén Aluminio Ale: de|Al deAl de| Plastico Termo
Carbono | Medio |’ Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Pzl nowidable |~ Gris | Nodular | C°P'e | Lton | pingid | Bronce | [oitcio dedlurinio | deMagneso Zncfunddo| Ttanto | Niquel | Termocura | Plastico
C €0.25% C ~25 25~35 | 35~45 A -
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC SUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho para maquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para acos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.
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Canai Estoque Canai Estoque
Pl A s | r |G| B e Pl a s | c | ¢ |Emt| B |
01680124 M2 0,4 45 5 2,8 2,1 2 1,6 C 01680224 M4,5 0,75 70 8 6 49 3 3,8 C
01680134 M2,2 0,45 45 55 2,8 2,1 2 18 © 01680234 M5 038 70 8 6 49 3 42 «
01680144 M23 04 45 5 28 2,1 2 19 C 01680254 M6 1 80 10 6 4,9 3 5 C
01680154 M2,5 0,45 50 55 28 2,1 2 2,1 C 01680264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
01680164 M2,6 0,45 50 55 2,8 2,1 2 2,2 C 01680274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6.8 C
01680174 M3 0,5 56 5 BiS 2,7 3 2,5 € 01680284 M9 1,25 90 13 9 7 3] 7.8 C
01680194 M35 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 01680294 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 C
01680204 M4 0,7 63 7 45 34 3 B3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Canai: Estoque Canai: Estoque
e [ o [ o [e [ e [EE]E (o) IECHENEON - |~ [ o[ [ - [S8[7 [
01760174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 01760344 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
01760194 M35 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 01760354 M 20 pis 140 25 16 12 4 17,5 €
01760204 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 01760364 M?22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
01760224 M4,5 0,75 70 8 35 2,7 3 38 C 01760374 M24 B 160 30 18 14,5 4 21 C
01760234 M5 0,8 70 8 35 2,7 3 4,2 C 01760384 M27 3 160 30 20 16 4 24 C
01760254 M6 1 80 10 4,5 34 ] 5] © 01760394 M30 3,5 180 ES 22 18 4 26,5 -
01760264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 01760404 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 C
01760274 M8 1,25 20 13 6 4,9 3 6,8 C 01760414 M 36 4 200 40 28 22 4 32 C
01760284 M9 1,25 920 13 7 55 3 7.8 C 01760424 M 39 4 200 40 32 24 4 35 C
01760294 M10 15 100 15 7 55 B 8,5 C 01760434 M 42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
01760304 M11 1,5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 01760444 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
01760314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 C 01760454 M 48 5 250 50 36 29 4 43 C
01760324 M14 2 110 20 11 9 3 12 C 01760464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
01760334 M16 2 110 20 12 9 B 14 <€
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Aco Alto Aco Aco i Ago Ferro i " Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarbono C:rbono Acoliga Fenafnenu Funfildo Agos Endurecidos Innxliiével Fundido n::’d"":: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ';!:::m': '2:%3? Fﬂ?ﬂ‘l‘;o Tlgﬂnlo ngquel Termocura | Plastico
Acero " it i Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Latén Aluminio - | Ale: de|Aleacion de|Al de| Plastico | Termo
Carboné C’:t'f)(gr? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido REESTEREEES Inoxidable ur:.‘,ylfslon #lzdllfl‘grn Cobre | Latén | gyngido | Bronce | [aminado diﬁ:“gm“’ deﬁ:g:é?° Tncrunddo| Tano | el\?gﬁzl | termocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 6~9 - 6~9 6~11 3~5 3~5 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
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Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

2 5 0/5 DIN 13.150 724/965.1

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiCN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiCN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.
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Canai Estoque p Canai Estoque
Pl Al e | ¢ [Gmk| B e : B | | o | < | ¢ |&mt) B e
61164017 M3 0,5 56 5 3,5 2,7 3 2,5 C 61164025 M6 1 80 10 6 49 3 5] C
61164020 M4 0,7 63 7 4,5 34 3] B C 61164027 M8 1,25 920 13 8 6,2 3 6,8 C
61164023 M5 0,8 70 8 6 49 3 4,2 C 61164029 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado deFN""“"m deMagnesio | 7 uncido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmaco cana veuicomoa

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

0SsCa Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

2002/0 A'SIGMA'SFT DIN 13.1SO 724/965.1

C
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Canai Estoque Canai Estoque
P A g ¢ S E\» stod P A g < S ﬁ% Sto
49200124 M2 0,4 45 4 2,8 2,1 2 1,6 C 49200224 M4,5 0,75 70 8 6 49 3 38 C
49200134 M2,2 0,45 45 5) 2,8 2,1 2 18 © 49200234 M5 0,8 70 8 6 4,9 3 42 °
49200144 M23 04 45 4 2,8 2,1 2 19 C 49200254 M6 1 80 10 6 49 3 5 [
49200154 M2,5 0,45 50 5] 2,8 2,1 2 2,1 C 49200264 M7 1 80 10 7 55 3 6 C
49200164 M2,6 0,45 50 5 28 2,1 2 2,2 C 49200274 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 °
49200174 M3 0,5 56 5] B 2,7 3] 2,5 o 49200284 M9 125 90 13 9 7 3] 7.8 C
49200194 M35 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 49200294 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 [
49200204 M4 0,7 63 7 4,5 34 B3] B L

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Hélice variavel produzida somente até M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

M o-Itens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C-items con stock bajo consulta.
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2002/4 A'SIGMA'SFT DIN 13.150 724/965.1

C
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E
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Estoque Estoque
AN EEEIENE IR EE AN ENEIENE IR
49240174 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240344 M18 2,5 125 25 14 11 4 15,5 C
49240194 M35 0,6 56 6 25 21 3 29 C 49240354 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 [
49240204 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 3,3 C 49240364 M 22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240224 M4,5 0,75 70 8 B 2,7 3 38 © 49240374 M24 B] 160 30 18 14,5 4 21 «
49240234 M5 08 70 8 35 2,7 3 4,2 o 49240384 M27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240254 M6 1 80 10 4,5 34 B] 5 o 49240394 M 30 35 180 35 22 18 4 26,5 C
49240264 M7 1 80 10 55 43 3 6 C 49240404 M33 35 180 35 25 20 4 29,5 C
49240274 M8 1,25 2 13 6 49 B 6,8 o 49240414 M36 4 200 40 28 22 4 32 €
49240284 M9 1,25 90 13 7 55 3 7.8 C 49240424 M39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240294 M10 1.5 100 15 7 55 3 8,5 o 49240434 M42 45 200 45 32 24 4 37,5 C
49240304 M11 1.5 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240444 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240314 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 o 49240454 M 48 5] 250 50 36 29 4 43 <
49240324 M 14 2 110 20 11 9 3 12 o 49240464 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240334 M 16 2 110 20 12 9 8 14 L
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B ltens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Ago Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio & " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
(carbono éarbono ég:,bono Acoliga Fevrav‘nema Fungldo Agos Endurecidos Inoxisiavel Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘ll:t.n"(m: mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s 5 i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio E leacion defAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rriilr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fﬁg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
(€] Q (€] Q O (@} O ) C C O C O
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uachocanat veucona. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga

2005/0 A'SIGMA'SFT 6GX DIN 13.1SO 724/965.1

=6

HSSE AV Gax  mxmm wd Ly L A
TiN 45 2,5~3 in
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
JEEREENIFIEE -~ | - R s

49200127 M2 04 45 4 28 21 2 16 C 49200227 M4,5 0,75 70 8 6 49 3 38 C
49200137 M2,2 0,45 45 5 28 2,1 2 18 C 49200237 M5 0,8 70 8 6 49 B] 42 °
49200147 M23 0,4 45 4 28 2,1 2 19 C 49200257 M6 1 80 10 6 49 3 5 o
49200157 M2,5 0,45 50 5 28 2,1 2 2,1 @ 49200267 M7 1 80 10 7 55 B 6 ©
49200167 M2,6 0,45 50 5 28 2,1 2 2,2 C 49200277 M8 1,25 90 13 8 6,2 3 6,8 C
49200177 M3 0,5 56 5 35 2,7 3 25 ° 49200287 M9 125 90 13 9 7 3 78 C
49200197 M3,5 0,6 56 6 4 3 3 2,9 C 49200297 M10 15 100 15 10 8 3 8,5 C
49200207 M4 0,7 63 7 4,5 34 3] Bl o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.

B e-tens em estoque. B e-jtems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
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49240177 M3 0,5 56 5 2,2 - 3 2,5 C 49240347 M18 25 125 25 14 11 4 15,5 C
49240197 M35 0,6 56 6 2,5 2,1 3 29 C 49240357 M 20 s 140 25 16 12 4 17,5 C
49240207 M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3 33 C 49240367 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
49240227 M4,5 0,75 70 8 3,5 2,7 3] 38 € 49240377 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 ©
49240237 M5 0,38 70 8 3,5 2,7 3 4,2 C 49240387 M 27 3 160 30 20 16 4 24 C
49240257 M6 1 80 10 4,5 34 B] 5 C 49240397 M30 Bi5 180 35 22 18 4 26,5 €
49240267 M7 1 80 10 55 4,3 3 6 C 49240407 M33 3,5 180 35 25 20 4 29,5 C
49240277 M8 1,25 2 13 6 49 B 6,8 C 49240417 M36 4 200 40 28 22 4 32 C
49240287 M9 1,25 920 13 7 55 3 78 C 49240427 M39 4 200 40 32 24 4 35 C
49240297 M10 15 100 15 7 55 3 8,5 € 49240437 M42 4,5 200 45 32 24 4 37,5 C
49240307 M11 15 100 15 8 6,2 3 9,5 C 49240447 M 45 4,5 220 45 36 29 4 40,5 C
49240317 M12 1,75 110 18 9 7 3 10,3 € 49240457 M 48 5 250 50 36 29 4 43 €
49240327 M14 2 110 20 " 9 3 12 C 49240467 M52 5 250 50 40 32 4 47 C
49240337 M16 2 110 20 12 9 B 14 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. B e-jtems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plstico Termo
éarhono éarbno C;rbono Acoliga Ferra;ema Funglldo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:aﬁ Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘mt’ ng:::fj": Fﬂ’(‘fl?ﬂo TI?:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 5 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto| ~ Acero Acero Acero Acero | Fund Fundi 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Medio | o rbono | Aleado | Hermamienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | ¢ Ligo | Bronce | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

[epIODI[RH [eue) oydepy

-
-

-

s IVAIODINIH TYNYD OHOYIN
J

N,

S3 op e|ege] "’l’,

NOIDYDI4ID3dS3 30 V18Vl
ypad

oeded

0OSCa Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1 000/0 A'S FT DIN 13.1S0 724/965.1

L R

C?r IMPORTADO

PM I AN GHX  *SHX e watd DIN A ¢ .8 | >>.=/
v 45 25 3n \ A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
P A B | Bl | ¢ P | Gnae | B | Tieo Estoque EDP D P A B | B | ¢ | Ganae | B | Tipo Estoqus
Canales | 5 Stod Canales | o Sizd
*48139111 M1 0,25 40 - 5 25 2,1 2 0,75 1 C 48139138 M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 25 2 C
*48139112 | M1,1 | 0,25 40 - 5 25 2,1 2 0,85 1 « 48139142 | M35 0,6 56 48 20 4 3 3 29 2 €
*48139113 | M1,2 | 0,25 40 - 5 25 2,1 2 0,95 1 C 48139144 M4 0,7 63 56 21 4,5 34 3 33 2 C
*48139115 | M 14 03 40 - 6 25 2,1 2 11 1 « 48139147 | M45 | 0,75 70 6 25 6 49 3 38 2 €
48139118 | M1,6 | 035 40 - 7 25 2,1 2 1,25 1 C 48139149 M5 0,8 70 64 25 6 4,9 3 4,2 2 C
48139119 | M1,7 | 035 40 - 8 25 2,1 2 1,35 1 € 48139152 | M55 0,9 80 7.2 30 6 4,9 3 4,6 2 €
48139120 | M1,8 | 0,35 40 - 8 25 21 2 1,45 1 C 48139155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 2 C
48139125 M2 04 45 32 10 2,8 21 2 16 2 € 48139158 m7 1 80 8 30 7 55 3 6,0 2 €
48139127 | M22 | 045 45 36 11 28 21 2 1,75 2 C 48139161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48139128 | M23 04 45 36 12 28 21 2 19 2 € 48139165 M9 1,25 90 10 35 9 7 3 7.8 2 €
48139133 | M25 | 045 50 36 13 28 21 2 21 2 C 48139169 | M 10 15 100 12 39 10 8 3 85 2 C
48139136 | M26 | 045 50 36 13 28 21 2 2,2 2 €

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

M e-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.
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48139139 M3 0,5 56 4 - 2,2 - 3 2,5 C 48139175 | M11 1,5 100 12 - 8 6,2 3 9,5 C
48139185 M4 0,7 63 56 = 28 2,1 B] B C 48139179 | M12 1,75 110 14 = 9 7 3 10,3 C
48139150 M5 0,8 70 6,4 - 3,5 2,7 3 4,2 C 48139191 | M 14 2 110 16 - 1 9 3 12,0 C
48139187 M6 1 80 8 o 4,5 34 3 50 C 48139202 | M16 2 110 16 = 12 9 B 14,0 C
48139159 M7 1 80 8 - 55 43 3 6,0 C 48139214 | M 18 2,5 125 25 - 14 1 4 15,5 C
48139188 M8 1,25 20 10 = 6 49 3 6,8 C 48139228 | M20 2,5 140 25 = 16 12 4 17,5 ©
48139166 M9 1,25 920 10 - 7 55 3 7,8 C 48139238 | M22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 19,5 C
48139189 | M 10 5] 100 12 = 7 55 ] 8,5 € 48139247 | M24 B] 160 30 = 18 14,5 4 21,0 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro " Latdo Aluminio . Ligade | Ligade | Plistico Termo
(carbono éarbono g?bono Acoliga Ferrav‘nema Funslldo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':luo':i‘::l‘i: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘ll:t.n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo ﬂganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion defAl de| Plastico | Termo
Carboné C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrliZlon ;\Jlgdllfllgyn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado di;"ﬂ‘g::g") *Fﬁgmsw Znchinddo|  Tiano | Eﬁicq'ﬂ; | temoaua | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Canai Estoque Canai Estoque
P A B B1 c Fo| Canais ﬁ% it P A B B1 «© | & ﬁ%» stod
48140155 M6 1 80 8 26 6 49 3 5 C 48140169 | M 10 15 100 12 37 10 8 3 8,5 C
48140161 | M8 | 125 [ 90 10 32 8 62 3 638 C {
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268. '&,
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. /,
H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286. (4
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock. SQ_,‘
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48140179 M12 1,75 110 14 9 7 3 10,3 C 48140281 M33 BiS 180 42 25 20 4 29,5 C
48140191 M14 2 110 16 1 9 B 12 C 48140294 M 36 4 200 48 28 22 4 32 C
48140202 M16 2 110 16 12 9 3 14 C 48140304 M 39 4 200 48 32 24 4 35 C
48140214 M18 2,5 125 25 14 11 4 155 C 48140314 M42 4,5 200 54 32 24 4 37,5 C
48140228 M 20 25 140 25 16 12 4 17,5 C 48140319 M45 45 220 Ba 36 29 4 40,5 C
48140238 M22 25 140 25 18 14,5 4 19,5 C 48140325 M 48 5 250 60 36 29 4 43 C
48140247 M24 3 160 30 18 14,5 4 21 C 48140337 M52 5 250 60 40 32 4 47 C
48140262 M27 3 160 36 20 16 4 24 C 48140347 M 56 55 250 66 40 32 4 50,5 C
48140271 M 30 3,5 180 42 22 18 4 26,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B e-[tems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Ago Médio | Aco Alto i Ago Aco Ago Ferro " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
C‘arhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ.ﬁ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo TI?:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| o |Acero Alto|  Acero Acero | Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio I de Aleaci de| Plastico | Termo
Carboné Cladﬁadolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | gngido | Bron<e | (aminado deFN""“"m deMagnesio (7, tngido | - Titanio Niqlzzl | temoara | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
@) O O O @ @) O O O O O (©) ©) @)




[epIODI[RH [eue) oydepy

-
-

-

s IVAIODINIH TYNYD OHOYIN
J

N,

S3 op e|ege] "’ll'

NOIDYDI4ID3dS3 30 V18Vl
ypad

oeded

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice varidvel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
P A B B1 C F 8::.5 ﬁg?‘ Tipo Stod EDP D P A B B1 @© F g:;?ﬁéﬁ ﬁg}» Tipo Sto&
48201125 M2 0,4 45 32 10 28 21 2 1,6 1 C 48201149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 1 C
48201133 M2,5 0,45 50 3,6 13 28 2,1 2 2,1 1 C 48201155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 1 C
48201138 M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 1 C 48201161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48201144 M4 07 63 56 21 4,5 34 3 35 1 C 48201169 | M 10 1,5 100 12 39 10 8 3 8,5 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

M o-Itens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

l Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W e-tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.
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Ne. de N°.de
Canai Estoque Canai: Estoque
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48201179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48201202 | M16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 C
[4820m191 | Mm14 | 2 110 16 - 11 9 3 12,0 c
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘ll:t.n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| - |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién deAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | " | gundido | BrON€e | {aminado diﬁfﬁ,’.’:g") dex:g"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Estoque Estoque
T Lo fwlelr BE[ B ]m T o o [ [ [ A e f
48202125 M2 04 45 32 10 2,8 21 2 1,6 1 C 48202149 M5 0,8 70 6,4 25 6 49 3 42 1 C ',
48202133 M2,5 0,45 50 3,6 13 28 21 2 2,1 1 C 48202155 M6 1 80 8 30 6 4,9 3 5,0 1 C ,,,
48202138 M3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 2,5 1 C 48202161 M8 1,25 2 10 35 8 6,2 3 6,8 2 C
48202144 M4 0,7 63 56 21 415 34 3 BiS 1 C 48202169 M10 jIE5] 100 12 39 10 8 3 85 2 C
-
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. ; Q_J1
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. 3 g
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286. m o
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con §
Comercial. nuestro departamento Comercial. o) %
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egenda de icones verifique pag. eyenda de los iconos consulte pag. nid..mm
oL dadei ifi 4g.17 | Leyenda delos i Ite pag. 17 Unid
Ne. de Ne. de
Canais Estoque Canais Estoque
b & B Bl € i Canales ﬁg}' Stod D & s L C i Canales ﬁ%’ Stod|
48202179 | M12 1,75 110 14 - 9 7 3 10,3 C 48202202 | M16 2 110 16 - 12 9 3 14,0 C
[48202191 | Mm14 | 2 110 16 - 11 9 3 12,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ.ﬁ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio I de [Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁadolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 13N | undido | BON€ | [aminado difﬂ"d’:“mm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro cana weticoat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1000/0+0.1 A'SFT +0.1 DIN 13.1SO 724/965.1

&

IMPORTADO

C
FUSSS | - o TG
F
AVAVAVS 8
py T RNN G e et DIN A Lo\ A
V45 401 25 n
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Estoque p Estoque

Pl a8 | c| ¢ |Gnk] B e : M | ¢ ¢ | oc | fo|dmE| 8 e
48204138 M3 0,5 56 4 35 2,7 3 2,5 C 48204155 M6 1 80 8 6 49 3 50 C
48204144 M4 0,7 63 56 4,5 34 3 33 € 48204161 M8 1,25 90 10 8 6,2 3 6.8 C
48204149 M5 08 70 64 6 4,9 3 4,2 C 48204169 M10 1,5 100 12 10 8 3 85 €

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
B e-ltens em estoque.
W C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M o-[tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
2‘ gee Estoque 2‘; e Estoque
anais nais
D & B S i Canales sm& P 2 s i Canales 5‘03‘
48204179 M12 1,75 110 14 9 7 3 103 C 48204202 M16 2 110 16 12 9 3 14,0
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
B Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-ltens em estoque. B o-ftemsen stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo | Ago Médio | Ago Alto el Ago Ago RO Enaareridns Ago Ferro F:::;zo Cobre Latdo Latao Bronze Aluminio I:I-mﬁeb ML,:gln:;o I‘;?:c? Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono rbono | AS°H92 | rerramenta | Fundido < Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido | Fundido | Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero R st io | Aleaciones | Aleaciones e i i
Acero Bajo| .~ |Acero Alto| Acero Acero Acero Fundicién | Fundicién Latén Aluminio Aleaciones de| Aleacion delAleacion de| _Plastico Termo
Carbono | Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Pl lastes osigable | Gris | Nodular | P | L2t | Fundido | Bronce | (aminado | deAumIo | deMagnes | 7y cpungigo | Titanio | Niquel | Temocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 .
~0.25% | ~0.45% | 0.4506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
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uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
Estoque Estoque
P a e [o [ [ r[E] Bloeee EHEN - - o =] |« [5%5] 8 [o w
48203125 M2 0,4 45 3.2 10 2,8 2,1 2 1,6 C 48203147 | M4,5 0,75 70 6 25 6 4,9 3 38 C
48203127 | M2,2 0,45 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1,75 C 48203149 M5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 4,2 C ¢
48203128 | M2;3 04 45 36 12 2,8 2,1 2 19 C 48203152 | M5,5 0,9 80 7.2 30 6 4,9 3 4,6 C 9
48203133 | M25 0,45 50 3,6 13 28 2,1 2 2,1 C 48203155 M6 1 80 8 30 6 49 3 5,0 C '/,
48203136 | M2,6 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 C 48203158 M7 1 80 8 30 7 55 3 6,0 C (4
48203138 M3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 2,5 C 48203161 M8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 6,8 C
48203142 | M3,5 0,6 56 4.8 20 4 3 3 2,9 C 48203165 M9 1,25 920 10 35 9 7 3 7,8 C 5
48203144 | M4 0,7 63 5,6 21 415 34 3 33 C 48203169 | M 10 1,5 100 12 39 10 8 B) 8,5 C Z g_
o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. m %
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. § o
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286. % o)
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con Sm
Comercial. nuestro departamento Comercial. g (%]
H e-ltens em estoque. B e-ftems en stock. Z‘g
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta. [a)
=
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Estoque Estoque
Pl Al [m | c|F |G B e Pla s e | o | r |Guk] @ e
48203139 M3 0,5 56 4 - 2,2 3 2,5 C 48203175 | M11 15 100 12 - 8 6,2 3 9,5 C
48203185 M4 0,7 63 56 = 28 21 ] B C 48203179 | M12 1,75 110 14 = 9 7 B] 10,3 C
48203150 M5 0,8 70 6,4 - 3,5 2,7 3 4,2 C 48203191 | M 14 2 110 16 - 1 9 3 12,0 C
48203187 M6 1 80 5 o 4,5 34 3 50 C 48203202 | M16 2 110 16 = 12 9 3 14,0 C
48203159 M7 1 80 8 - 55 43 3 6,0 C 48203214 | M 18 2,5 125 25 - 14 1 4 15,5 C
48203188 LK) 1,25 2 10 = 6 49 3 6,8 € 48203228 | M20 2,5 140 25 = 16 12 4 17,5 €
48203166 M9 1,25 2 10 - 7 55 3 7,8 C 48203238 | M22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 19,5 C
48203189 | M10 5 100 12 = 7 55 B] 838 € 48203247 | M24 3 160 30 = 18 14,5 4 21,0 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-|tens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Ago Médio | Aco Alto i Ago Aco i Ago Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
C‘arhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funflldo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| o |Acero Alto|  Acero Acero | Acero Acero | Fund Fundi 6 Laton Aluminio I de Aleaci de| Plastico | Termo
Carboné C?ridolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | gngido | Bron<e | (aminado difﬂ"drl':gm de;‘\:l:gx)sm ZincFundido |~ Titanio Niqlzzl | temoara | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

osca Métrica Grossa roscaMetrica Gruesa

1 OOOIO'LT A' LT'S FT DIN 13.150 724/965.1

C‘? IMPORTADO
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Dol - Bis===c==N%
HE ANN | e : >>F/
DIN 81
PM ol =m wtd ;
v 45 = 25 in
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
P A B C Fo| G | B | Tipo | Estoque P A B C P | Cane Z Tipo | Estoque

Canales | ot dize Canales | Hol- Stodl
48208125 M2 0,4 80 3,2 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48209155 M6 1 160 10 4,5 34 3 50 2 C
48208133 M25 0,45 100 36 2,8 2,1 2 2,1 1 C 48209161 M8 1,25 180 11 6 4,9 3 6,8 C
48208138 M3 0,5 100 4 35 2,7 3 2,5 1 C 48209169 M10 1,5 200 14 7 55 3 8,5 2 C
48208144 M4 0,7 125 56 4,5 34 3 33 1 C 48209179 M12 1,75 | 200 14 9 7 3 10,3 2 C
48208149 M5 0,8 160 6,4 6 4,9 3 4,2 1 C 48209191 M14 2 200 16 11 9 3 12,0 2 C
48208155 M6 1 160 8 6 4,9 3 50 1 C 48209202 M16 2 200 16 12 9 3 14,0 2 C
48208161 M8 1,25 180 10 8 6,2 3 6,8 1 C 48209214 M18 2,5 200 25 14 11 4 15,5 2 C
48208169 M 10 15 200 12 10 8 3 8,5 1 C 48209228 M 20 2,5 200 25 16 12 4 17,5 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial. nuestro departamento Comercial.

M e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pag
M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M C-items con stock bajo consulta.

ina 270.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

Ferro " Liga de Ligade Liga de
Aco Baixo | Ago Médio | Ago Alto Ago Aco Aco Ferro Latao Aluminio Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono il Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido fl‘::i‘::ﬂ: Cobre LatEg) Fundido Bronze Lamis ﬁl:n"‘m‘: mm“ Fﬂ’«‘l‘lod o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero i 42 inio | Aleaciones | Aleaciones 2 a " i
Acero Bajo i Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Fundicion Laton Aluminio Aleacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 'caibono | Aleado | Herramienta | Fundido Pt Inoxidable | ' Gris | Nodular | COP™® | 0" | gindido | BrONCe | |aminado | deAuminio | deMagnesio |7 e e | o Niguel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45

~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
O ©) O (©) O (©) O (©) O (©) ©) O O O O




uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

1 000/0' LH A'S FT' LH DIN 13.1S0 724/965.1

Cﬁ' IMPORTADO

C
EEE ANN DIN ™
PM ok s e LH
v 45 25 3n
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Estoque P Estoque

Pl A ||| |GmEl B e ° > L L LI G -
48217138 M3 0,5 56 4 35 2,7 3 2,5 C 48217155 M6 1 80 8 6 4,9 3 50 C
48217144 M4 0,7 63 56 4,5 34 3 33 C 48217161 M8 1,25 90 10 6,2 3 6,8 C
48217149 M5 0,8 70 6,4 6 49 3 4,2 C 48217169 M 10 15 100 12 10 8 3 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com
Comercial.

M e-ltens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

osca Métrica SSQ Rosca Métrica Gruesa

nosso departamento

1 000/4' LH A'SFT‘ LH DIN 13.1S0 724/965.1

W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C-tems con stock bajo consulta.

C‘,* IMPORTADO

C
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl A Bl | FolEm] & | Pl sl | c|r [GuE] B e
48217179 M12 1,75 110 14 9 7 3 10,3 C 48217228 M 20 2,5 140 25 16 12 4 17,5 C
48217191 M14 2 110 16 1 9 ] 12,0 C 48217238 M22 2,5 140 25 18 14,5 4 19,5 C
48217202 M16 2 110 16 12 9 3 14,0 C 48217247 M 24 3 160 30 18 14,5 4 21,0
48217214 M18 25 125 25 14 11 4 155 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-|tens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta.
Aco Baixo |Ago Médio | Ago Alto Aco Liga Ago Ago oS Endurecidn: Ao Ferro Flf:;rl?io Cobre Latsio Latio Bronze Aluminio Ali;?;;‘:‘fo N:-aigiz:lo Liz?:‘:e Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A$°192 | reramenta | Fundido G Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido Fugdldo Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero R a " Aleaciones | Aleaciones g - 5 i
Acero Bajo . |Acero Alto| Acero Acero Acero Fundicién |Fundicion Laton Aluminio Aleaciones de |Aleacién de|Aleacion def _Plastico Termo
Carbono | Medio 1'caibono | Aleado | Heramienta | Fundido P Tt Inoxidable | Gris | Nodular | COP™® | LAt | gindido | Bronce | |aminado | deAuminio |deMagnesio |7 cn e o™ | Niguel | Temocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracao.
Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.

1 1 30/0 A'CS F'OI L DIN 13.1S0 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Estoque Estoque
P A B | Bl < Fo| Gk | B e D o B || © S PG| B |e
48267149 | M5 08 70 10 25 6 49 3 4.2 C 48267161 | M8 | 1,25 20 15 35 8 62 3 68 C
[ 48267155 | M6 | 1 80 12 30 6 49 3 50 C [ 48267169 | M10 [ 15 100 18 39 10 8 3 85 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar e

departamento Comercial.
H e-[tens em estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O

CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

m contato com nosso

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.
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uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracao.
Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao com e sem furo de refrigeracéo. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petroleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacién con y sin agujero de lubricacién. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petrdleo.
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uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidacao com e sem furo de refrigeracao. Indicado para rosqueamento vertical na industtia de Energia e Petroleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion con'y sin agujero de lubricacién. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petrdleo.
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice 15°. Indicado para furo cego em ago carbono, agos endurecidos e ferro fundido.
Macho para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice de 15°. Indicado para agujero ciego en acero carbono, aceros templados y fundicion gris.
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wachocanat reucooa. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para méaquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.
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01801190 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01802660 M?27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 o L
01801210 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 B © 01802990 M 27 2 140 28 20 16 4 25 o ’Il
01801230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 o 01802670 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 o (4
01801250 M6 0,5 80 14 4,5 sS4 3 55 o 01802240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01801700 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 o 01802680 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 o —
01801720 M7 0,75 80 14 55 43 ] 6,3 C 01803010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 o Z g_
01801290 M8 0,5 80 19 6 49 3 7,5 C 01802690 M32 1,5 150 28 22 18 4 30,5 C R0l
01801740 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 o 01802700 M33 15 160 30 25 20 4 315 C Zo
01801960 M8 1 920 22 6 4,9 3 7 o 01803030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C g %
01801980 M9 1 20 22 7 55 3 8 © 01802740 M34 15 170 30 28 22 4 325 C % {nn
01801780 M10 0,75 90 20 7 55 3 93 C 01802710 M35 15 170 30 28 22 4 335 C Se
01802000 M10 1 90 20 7 55 3 9 o 01802720 M36 155 170 30 28 22 4 34,5 € 2
01802520 M 10 1,25 100 24 7 55 3 8,38 [ 01803040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C =
01802020 M1 1 20 20 8 6,2 ] 10 o 01803310 M 36 3 200 56 28 22 4 B C 8
01802040 M12 1 100 22 9 7 3 1 o 01802730 M 38 15 170 30 28 22 4 36,5 C Qx
01802530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 [ 01803050 M39 2 170 30 32 24 4 37 © o
01802550 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 o 01803320 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
01802080 M14 1 100 22 1 9 3 13 [ 01802750 M40 1.5 170 30 32 24 4 385 C
01802540 M14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01803060 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01802560 M14 15 100 22 1 9 3] 12,5 o 01803330 M40 3] 200 60 32 24 4 37 C
01802100 M15 1 100 22 12 9 3 14 [ 01802760 M 42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01802570 M15 15 100 22 12 9 ] 13,5 C 01803070 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
01802110 M16 1 100 22 12 9 3 15 o 01803340 M 42 3 200 60 32 24 4 39 o
01802580 M16 13 100 22 12 9 B] 14,5 o 01802770 M45 1,5 180 32 36 29 4 4515 C
01802130 M18 1 110 25 14 1 4 17 o 01803080 M45 2 180 32 36 29 4 43 C
01802600 M18 18 110 25 14 n 4 16,5 o 01803350 M 45 B 200 50 36 29 4 42 C
01802940 M18 2 125 34 14 1 4 16 C 01802780 M 48 15 190 32 36 29 4 46,5 C
01802150 M 20 1 125 25 16 12 4 19 o 01803090 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
01802610 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 [ 01803360 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01802950 M 20 2 140 34 16 12 4 18 o 01802790 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
01802170 M22 1 125 25 18 14,5 4 21 o 01803100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01802620 M 22 18 125 25 18 14,5 4 20,5 o 01803370 M50 B 225 50 36 29 4 47 C
01802960 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01802800 M52 15 190 32 40 32 4 50,5 C
01802190 M 24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01803110 M52 2 190 32 40 32 4 50 <
01802630 M24 15 140 28 18 14,5 4 22,5 [ 01803380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01802970 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270 H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con

Comercial nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas seré fabricadas en HSS.

H e-ltens em estoque. MW e-ftems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Aco Baixo |Ago Médio | Ago Alto AcoLiga Ago Ago Acos Endurecidos Aco Ferro Fmr& o | Cobre Latsio Latao Eronze Aluminio Alimgfo nﬂg:ésdelo Lizg];:‘cie Ligade | Ligade | Plistico Termo

Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta | Fundido Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido | Fundido | Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Pepiil deds [ottel fee | Ao | e | mostemplados | A | o et come | Latan | 211 | sronce | (M | i | gl ceercn | Pt | e

05500 | S22 | asen | SIM | sko | s | 2| 2385 3345 sus | GG | GGG | cu Bs BsC PB AL | AGADC | MC | zDC Ti Ni Plast. | Vinyl

8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
O © O O O ©) O

posid o



Macho paramaquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

M F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco cana Heticomat

0OSCa Métrica Fina Rosca Métrica Fina
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
01841174 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01842644 M 25 15 140 28 18 14,5 4 235 C
01841184 M3.5 0,35 56 10 2,5 2,1 B3] 32 C 01842654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01841194 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 01842664 M?27 15 140 28 20 16 4 255 C
s 01841214 M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3 B © 01842994 M27 2 140 28 20 16 4 25 C
; 01841234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01842674 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
z 01841254 Mé 0,5 80 14 45 34 B 55 C 01842244 M30 1 150 28 22 18 4 29 C
- 01841704 M6 0,75 80 14 45 34 3 53 C 01842684 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 C
z g_ 01841724 M7 0,75 80 14 55 43 3 6,3 C 01843014 M30 2 150 28 22 18 4 28 C
=@ 01841294 M8 0,5 80 19 6 49 3 75 C 01842694 M32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
2 Q 01841744 M8 0,75 80 19 6 4,9 3 73 C 01842704 M33 1.5 160 30 25 20 4 31,5 C
% % 01841964 M8 1 920 22 6 49 3 7 C 01843034 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
% U:l 01841984 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01842744 M34 5 170 30 28 22 4 32,5 C
Sye} 01841784 M10 0,75 90 20 7 5,5 3 9,3 C 01842714 M 35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C
2 01842004 M10 1 90 20 7 55 3 9 < 01842724 M 36 15 170 30 28 22 4 34,5 <€
= 01842524 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,38 C 01843044 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
8 01842024 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 01843314 M 36 B] 200 56 28 22 4 33 C
"81 01842044 M12 1 100 22 9 7 3 1 C 01842734 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C
o 01842534 M12 125 100 22 9 7 3 10,8 © 01843054 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
01842554 M12 15 100 22 9 7 3 10,5 C 01843324 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
01842084 M14 1 100 22 1 9 8 13 C 01842754 M40 15 170 30 B2} 24 4 38,5 C
01842544 M14 1,25 100 22 1 9 3 12,8 C 01843064 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01842564 M14 15 100 22 1 9 3 12,5 C 01843334 M40 3 200 60 32 24 4 37 C
01842104 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 01842764 M 42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01842574 M15 1.5 100 22 12 9 3 155 C 01843074 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
01842114 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 01843344 M42 3 200 60 32 24 4 39 C
01842584 M16 5] 100 22 12 9 3 14,5 C 01842774 M 45 15 180 32 36 29 4 4515 C
01842134 M18 1 110 25 14 11 4 17 C 01843084 M45 2 180 32 36 29 4 43 C
01842604 M18 JIES) 110 25 14 11 4 16,5 - 01843354 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
01842944 M18 2 125 34 14 Il 4 16 C 01842784 M 48 15 190 32 36 29 4 46,5 C
01842154 M20 1 125 25 16 12 4 19 C 01843094 M48 2 190 32 36 29 4 46 C
01842614 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 C 01843364 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01842954 M 20 2 140 34 16 12 4 18 C 01842794 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 @
01842174 M22 1 125 25 18 14,5 4 21 C 01843104 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01842624 M?22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 C 01843374 M50 3 225 50 36 29 4 47 <
01842964 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01842804 M52 15 190 32 40 32 4 50,5 C
01842194 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01843114 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
01842634 M24 15 140 28 18 14,5 4 22,5 C 01843384 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01842974 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas serd fabricadas en HSS.
W e-[tens em estoque. W e-ftemsen stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
A(caorl?::f: A(‘:r’l:loér‘:tlzo é;;robﬁl't'\; Acoliga Fevr:v‘n:ma Fu:&?do Agos Endurecidos Ino:isioavel F:reuril;glo z‘;’:ﬂg‘: Cobre Latao Fl!;:':lodo Bronze R ‘ll:t.n"(m: mm" Flﬂ’(‘:l:o %1‘%:1::: Iiﬂllg;u:f TePII:\s:I:(:n Pngzt'I‘Z)
Peonaeiol Mo [fmtiel S | e |t | coosTemmiagos | A | Fngdon o) come | waan | L280 | monce | S | A, | i e ceein o Tt | Teme
oSso | 5250 | 4| scam | skp sc e | 52 | 52| ws GG | GGG | cu Bs BsC PB AL |AcApc| Mmc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
- 7~12 | 6~9 - 6~9 | 6~11 3~5 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
D O O O ©) O O

© ®



uacko canat reucons. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para méaquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

0SCa Métrica Fina Rosca Métrica Fina
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
Pl a [ [ e[ e[S e EE - | - [ - < | - [55] 8 [seee w
49251174 M3 0,35 56 35 22 - 3 2,7 C 49252644 M 25 15 140 15 18 14,5 4 235 C
49251184 M35 0,35 56 35 25 2,1 3 32 € 49252654 M 26 15 140 15 18 14,5 4 24,5 € ¢
49251194 M4 0,35 63 3,5 28 2,1 3 37 C 49252664 M?27 15 140 15 20 16 4 255 C L
49251214 M4 0,5 63 5 28 2,1 3 35 C 49252994 M27 2 140 20 20 16 4 25 © ’I,
49251234 M5 0,5 70 5 35 2,7 3 4,5 o 49252674 M 28 15 140 15 20 16 4 26,5 C (4
49251254 M6 0,5 80 5 4,5 34 3 55 C 49252244 M30 1 150 10 22 18 4 29 C
49251704 M6 0,75 80 7.5 4,5 34 3 53 ° 49252684 M 30 1,5 150 15 22 18 4 28,5 C —
49251724 M7 0,75 80 75 55 43 3 6,3 € 49253014 M30 2 150 20 22 18 4 28 € Z g_
49251294 M8 0,5 80 5 6 4,9 3 7,5 C 49252694 M32 15 150 15 22 18 4 30,5 C =0
49251744 M8 0,75 80 75 6 4,9 3 73 L4 49252704 M33 15 160 15 25 20 4 31,5 C Q QJ
49251964 M8 1 90 10 6 49 3 7 o 49253034 M33 2 160 20 25 20 4 31 C g %
49251984 M9 1 90 10 7 55 B] 8 C 49252744 M34 15 170 15 28 22 4 B275] C % m
49251784 M 10 0,75 90 7,5 7 55 3 9,3 C 49252714 M35 1,5 170 15 28 22 4 33,5 C g%
49252004 M10 1 90 10 7 55 4 9 L 49252724 M 36 5 170 15 28 22 4 34,5 € g
49252524 M10 1,25 100 12,5 7 55 4 838 o 49253044 M 36 2 170 20 28 22 4 34 C =
49252024 M11 1 90 10 8 6,2 3 10 € 49253314 M 36 B3] 200 30 28 22 4 33 @ 8
49252044 M12 1 100 10 9 7 4 11 o 49252734 M 38 15 170 15 28 22 4 36,5 C Qx
49252534 M12 1,25 100 12,5 9 7 4 10,8 o 49253054 M39 2 170 20 32 24 4 37 C o
49252554 M12 1,5 100 15 9 7 4 10,5 o 49253324 M39 3 200 30 32 24 4 36 C
49252084 M14 1 100 10 1 9 B 13 C 49252754 M40 1.5 170 15 32 24 4 38,5 ©
49252544 M 14 1,25 100 12,5 11 9 3 12,8 4 49253064 M40 2 170 20 32 24 4 38 C
49252564 M14 iS5 100 15 11 9 3 12,5 € 49253334 M40 3 200 30 32 24 4 37 €
49252104 M15 1 100 10 12 9 3 14 C 49252764 M42 15 170 15 32 24 4 40,5 C
49252574 M15 15 100 15 12 9 B3] 13,5 € 49253074 M42 2 170 20 32 24 4 40 C
49252114 M16 1 100 10 12 9 3 15 C 49253344 M 42 3 200 30 32 24 4 39 C
49252584 M16 1,5 100 15 12 9 5] 14,5 ° 49252774 M 45 15 180 15 36 29 4 43,5 C
49252134 M18 1 110 10 14 1 4 17 C 49253084 M 45 2 180 20 36 29 4 43 C
49252604 M8 15 110 15 14 1 5 16,5 o 49253354 M45 3 200 30 36 29 4 42 C
49252944 M18 2 125 20 14 1 4 16 C 49252784 M 48 15 190 15 36 29 4 46,5 C
49252154 M20 1 125 10 16 12 4 19 € 49253094 M48 2 190 20 36 29 4 46 €
49252614 M20 15 125 15 16 12 5 18,5 ° 49253364 M48 3 225 30 36 29 4 45 C
49252954 M 20 2 140 20 16 12 4 18 @ 49252794 M50 [135) 190 15 36 29 4 48,5 C
49252174 M22 1 125 10 18 14,5 4 21 C 49253104 M50 2 190 20 36 29 4 48 C
49252624 M22 15 125 15 18 14,5 4 20,5 C 49253374 M50 3 225 30 36 29 4 47 C
49252964 M22 2 140 20 18 14,5 4 20 C 49252804 M52 15 190 15 40 32 4 50,5 C
49252194 M 24 1 140 10 18 14,5 4 23 C 49253114 M52 2 190 20 40 32 4 50 €
49252634 M 24 15 140 15 18 14,5 4 22,5 C 49253384 M52 3 225 30 40 32 4 49 C
49252974 M 24 2 140 20 18 14,5 4 22 €

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con

Comercial. nuestro departamento Comercial.

W e-[tens em estoque. W e-[temsen stock.

H C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro - Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ao Médio | Aco Alto . Ao Ao X Ago Ferro L . Latao Aluminio ] Ligade | Ligade | Plisico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido :I‘:::ﬂ:fa: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘mt’ ng:::fj": Fﬂ’(‘fl?ﬂo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 5 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Alk ionde| Plastico | Termo
Carbono C?vidolrc\)o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ‘mgm de:\f:g&?” ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
(@} (@) (@] Q O © O O O
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Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

M F MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco cana Heticomat

1 000/ 5 A'S FT DIN 13,150 724/965.1 dr IMPORTADO

C
ECW0Y
4.‘ P ‘_7 >>F/
e = :
AVAVAVS
Lar) - ‘
=
= >>F/
I hNN watd DIN A 81 -
Moy P 25 7
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
P A 8 | B c F gaﬁfss 4% Tipo | Estoque P A B | B c F g::s& %% Tipo | Estoque
48139135 | M2,5 | 035 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 1 C 48139171 M10 1 90 10 = 7 55 B 9,0 2 C
48139137 | M26 | 0,35 50 3,6 13 2,8 2,1 2 2,2 1 C 48139170 M10 1,25 100 12 - 7 55 3 8,8 2 C
48139141 M3 0,35 56 4 18 3,5 2,7 3 2,7 1 C 48139176 M11 1 90 12 = 8 6,2 3 10,0 2 C
48139143 | M3,5 | 0,35 56 4,8 20 4 3 B 3,2 1 C 48139182 M12 1 100 12 - 9 7 3 11,0 2 C
48139146 M4 0,35 63 56 21 4,5 34 3 3,6 1 C 48139181 M12 1,25 100 12 = 9 7 B] 10,8 2 C
48139145 M4 0,5 63 56 21 4,5 3,4 3 g5 1 C 48139180 M12 15 100 14 - 9 7 3 10,5 2 C
48139148 | M4,5 0,5 70 6 25 6 49 3 4,0 1 C 48139194 | M14 1 100 16 = 11 9 3 13,0 2 C
48139151 M5 0,5 70 6,4 25 6 49 B 4,5 1 C 48139193 M14 1,25 100 16 - 1 9 3 12,75 2 C
48139602 M6 0,5 80 8 30 6 4,9 3 5,5 1 C 48139192 M14 5] 100 16 = 11 9 3 12,5 2 C
48139601 M6 0,75 80 8 30 6 49 B 53 1 C 48139204 M16 1 100 16 - 12 9 3 15,0 2 C
48139160 M7 0,75 80 8 30 7 55 3 6,3 1 C 48139203 M16 15 100 16 = 12 9 3 14,5 2 C
48139604 M8 0,75 80 10 35 8 6,2 B 7 1 C 48139218 M18 1 110 16 - 14 1 4 17,0 2 C
48139603 M8 1 920 10 35 8 6,2 3 7,0 1 C 48139216 M18 13 110 16 = 14 11 4 16,5 2 ©
48139605 M9 1 90 10 35 9 7 B] 8,0 1 C 48139232 M 20 1 125 16 - 16 12 4 19,0 2 C
48139608 M10 | 0,75 90 12 35 10 8 3 9,3 1 C 48139230 M 20 [E5 125 16 = 16 12 4 18,5 2 C
48139607 M10 1 90 12 35 10 8 3 9,0 1 C 48139220 M 20 2 140 25 - 16 12 4 18,0 2 C
48139606 M10 1,25 100 12 39 10 8 3 8,38 1 C 48139241 M22 1 125 16 = 18 14,5 4 21,0 2 C
48139157 M6 0,5 80 8 = 45 34 3 55 2 C 48139240 M 22 15 125 16 - 18 14,5 4 20,5 2 C
48139156 Mé 0,75 80 8 - 4,5 34 3 53 2 C 48139239 M22 2 140 25 = 18 14,5 4 20,0 2 C
48139163 M8 0,75 80 8 = 6 4,9 B] 73 2 C 48139251 M 24 1 140 16 - 18 14,5 4 23,0 2 C
48139162 M8 1 90 10 - 6 49 3 7,0 2 C 48139250 M 24 1,5 140 16 = 18 14,5 4 22,5 2 C
48139167 M9 1 90 10 = 7 55 2 8,0 2 C 48139249 M24 2 140 30 - 18 14,5 4 22,0 2 C
48139172 M10 | 0,75 920 10 - 7 55 3 93 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. Hl Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
HTipo 1 conforme DIN 371. H Tipo 1segun DIN 371.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
A(‘:rl?::{: Aé:rmo éas?bﬁll:z Acoliga Ferr:fnzma Fu:sl?do Agos Endurecidos Ino:lsioavel F:reurimo ':luo':i‘::l‘i: Cobre Latao F::'dalodo Bronze g‘:m:} ‘ll:t.n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo Ii"!%:n‘l‘: Ii:lg;u:f TePII:\s:I:(:n PIT:;'t'I‘Z)
Penaail dedo [faiiel fon | e |ty | corosTemiagos | A | Fnddon o) come | watan | L280 | monce | Ml | A, | i Ao ceeien o Tt | Teme
oSso | 5250 | 4| sM | skp sc 2 | 52 | 5| ws GG | GGG | cu Bs BsC PB AL |AcApc| Mmc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
© O O O ©) © ©) O O © )




macro cana veucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice varidvel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a s |m | c|r |G B |em Pla s e || r Gk & e
48140162 M8 1 920 10 34 6 49 3 7 C 48140192 | M 14 15 100 16 43 1 9 3 12,5 C
48140171 | M 10 1 920 10 34 7 55 3 9 C 48140203 | M 16 15 100 16 45 12 9 B] 14,5 C
48140170 | M 10 1,25 100 12 38 7 55 3 838 C 48140216 | M 18 15 110 16 51 14 1 4 16,5 C
48140180 | M 12 1,5 100 14 38 9 7 3 10,5 C 48140230 | M20 15 125 16 56 16 12 4 18,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-[tems en stock.
H C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂm‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio I de [Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono ClaAﬁadoI:o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 13N | undido | BON€ | [aminado deFN""“"m deMagnesio | 7 funcido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticomat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Cﬁ' IMPORTADO

2

B
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Canai Estoque p Canai Estoque
Pl Al e | ¢ |Guk| B e : I - | * | e | < | r &) 8 e

48201156 M6 0,75 80 8 4,5 34 3 53 C 48201182 M12 1 100 12 9 7 3 11,0 C

48201162 M8 90 10 6 49 B] 7,0 € 48201192 M14 15 100 16 1 9 3 12,5 C

48201163 M8 0,75 80 8 6 49 3 73 C 48201203 M16 15 100 16 12 9 B 14,5 €

48201170 M10 1,25 100 12 7 35 3 838 C 48201216 M18 1,5 110 16 14 Il 4 16,5 C

48201171 M10 920 10 7 55 3 9,0 C 48201230 M20 JIES) 125 16 16 12 4 18,5 €

48201180 M12 JIE5) 100 14 9 7 3 10,5 C 48201240 M 22 1,5 125 16 18 14,5 4 20,5 C

48201181 M12 1,25 100 12 9 7 3 10,8 C 48201250 M 24 15 140 16 18 14,5 4 22,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘ll:t.n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| 0 |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio G leacion delAl de| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1 "Catbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JlgdllfII:yn Cobre | Latén | gy | Bronce | Zindds | deAumino | demagnesio |50iige NI T S Eﬁicq'ﬂ; | temoaua | plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i

0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
- ©) © @) O @) ©) ©) O O O O O (©) O




Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

sca Métrica Fina Rosca Métrica F

wachocanat reucooa. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL M F

I IMPORTADO
1000/13'E A'SF FORMA E DIN 13.1S0 724/965.1 ('* §
[a)
>
C o
1] &
— |- —r—=f - z
= >>/ 53
T
F [a)
AVAVAVS 5 in
Lo\ A c=
PM I AN X ==z watd DIN A N80, £3
o a=.
v 45 15 3N oy
=
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
Pl a e |c|r |G| B e Pl A s e | ¢ Gk B e w
48203135 0,35 50 3,6 2,8 2,1 2 2,2 C 48203601 M6 0,75 80 8 6 49 3 53 C
48203137 M2,6 0,35 50 3,6 2,8 2,1 2 2,2 C 48203160 M7 0,75 80 8 7 55 3 6,3 C ¢
48203141 M3 0,35 56 4 35 2,7 3 2,7 C 48203604 M8 0,75 80 10 8 6,2 ] 73 C 9'
48203143 M3,5 0,35 56 4,8 4 3 3 32 C 48203603 M8 1 20 10 8 6,2 3 7,0 C ’/,
48203146 M4 0,35 63 5,6 4,5 3,4 3 33 C 48203605 M9 1 920 10 9 7 B 8,0 C ’
48203145 M4 0,5 63 56 4,5 34 ] 35 C 48203608 M10 0,75 90 12 10 8 3 93 C
48203148 M4,5 0,5 70 6 6 49 3 4,0 C 48203607 M10 1 20 12 10 8 B 9,0 C 5
48203151 M5 0,5 70 6,4 6 49 3 45 C 48203606 M10 1,25 100 12 10 8 3 8,8 C Z g_
48203602 M6 0,5 80 8 6 4,9 3 55 C w0
Y]
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. § a
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. 2 o)
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286. Sm
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 8_8
Comercial. nuestro departamento Comercial. = D
B e-tens em estoque. B e-ftems en stock. o))
M C- Itens com estoque sob consulta. B C-items con stock bajo consulta. (':\h
Q
o
o
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N°.de Ne. de
Pl Al e | ¢ |Gk B |emwe Pl A e e | ¢ |Gkl B |eme
48203157 M6 0.5 80 8 4,5 34 3 55 C 48203192 M 14 15 100 16 11 9 3 12,5 C
48203156 M6 0,75 80 8 4,5 34 3 53 C 48203204 M16 1 100 16 12 9 3 15,0 C
48203163 M8 0,75 80 8 6 4,9 3 73 C 48203203 M16 1.5 100 16 12 9 3 14,5 C
48203162 M8 1 920 10 6 4,9 3 7,0 € 48203218 M18 1 110 16 14 11 4 17,0 <€
48203167 M9 1 920 10 7 55 3 8,0 C 48203216 M18 1,5 110 16 14 11 4 16,5 C
48203172 M10 0,75 90 10 7 55 B 9.3 € 48203232 M 20 1 125 16 16 12 4 19,0 <
48203171 M 10 1 920 10 7 55 3 9,0 C 48203230 M 20 1.5 125 16 16 12 4 18,5 C
48203170 M10 1,25 100 12 7 55 3 88 C 48203220 M 20 2 140 25 16 12 4 18,0 C
48203176 M11 1 90 12 8 6,2 3 10,0 C 48203241 M 22 1 125 16 18 14,5 4 21,0 C
48203182 M12 1 100 12 9 7 3 11,0 C 48203240 M22 1,5 125 16 18 14,5 4 20,5 C
48203181 M12 1,25 100 12 9 7 3 108 C 48203239 M 22 2 140 25 18 14,5 4 20,0 C
48203180 M12 1.5 100 14 9 7 3 10,5 C 48203251 M 24 1 140 16 18 14,5 4 23,0 C
48203194 M 14 1 100 16 11 9 3 13,0 C 48203250 M 24 1,5 140 16 18 14,5 4 22,5 C
48203193 M 14 1,25 100 16 11 9 3 1538 € 48203249 M 24 2 140 30 18 14,5 4 22,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-[tens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Ago Médio | Aco Al i A As i As Fe i " Lat Aluminio i Ligad Liga d Plastico Te
C‘aorh:n)i)o é:rbonoo Ca‘:boltlz ascliod Ferra;tma Fungl?do sesEnurecidos Inoxlfioével Fu::irlgio ;‘;’:ﬂ:ﬂ‘: Cobre (i Fun':lodo Bronze Lavl::lnnado ’éll:'""‘;::;t’ '\2:::?;': Flfril'(‘l(I:o mam: N?:uef Termst:(ura PI;:‘.‘I‘Z)
A Baj Acerp A Al A A A A o . . Laté Alumi Aleaciones | Aleaciones |, del Aleacic . Plasti T
il Medo ol feo | fco | hcee, | mcoosTomoidos | AR | o e come | Lo | Lo | sronce | M| S| i s peacn g Pt | T
oS0 | 5250 4| scaM | skp sc Gee | 2535 | 335 | sus | 66 | 666 | cu Bs BSC PB AL |AcADc| mMc | zpc Ti Ni Plast, | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
O (©) © O O O © (©) O O O O O O O (©) O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waco cana Heuicomat

MF

Macho Canal Helicoidal em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracao.
Macho Canal Helicoidal en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacién.

o0sca Métrica Grossa roscametrica Gruesa
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Cﬁ' IMPORTADO
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FX 15 25 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e e | ¢ |G| B s Pl ale | c|r |G| B |
48267162 M8 1 90 15 6 4,9 3 7,0 C 48267192 M14 1,5 100 24 11 9 4 12,5 C
48267171 M10 1 90 18 7 55 3 9,0 € 48267203 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 €
48267180 M12 1,5 100 21 9 7 3 10,5 C 48267230 M 20 1,5 125 30 16 12 4 18,5 C
48267182 M12 1 100 21 9 7 3 11,0 ©

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.

osca Métrica Grossa roscametrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
Canai Estoque p Canai Estoque
Pl a e | c|r |G| B e : I | | ¢ | < | o¢odmi| B e
48266162 M8 1 90 15 6 49 3 7,0 C 48266182 M12 1 100 21 9 7 3 11,0 C
48266171 M10 1 90 18 7 55 B 9,0 C 48266192 M14 15 100 24 1 9 4 12,5 C
48266180 M12 15 100 21 9 7 3 10,5 C 48266203 M16 15 100 24 12 9 4 14,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| 0 |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio G leacion delAl de| Plastico | Termo
Carbono C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado deFN”'"'"") demagnesio | e oo | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - - - 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - - 10~100 | 10~100
©) (©) ©) ©) O O O (©)
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macko canat reucon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Rosca Unificada Grossa roscaunificada Gruesa

280/2 ASMEB1.1

C
NN — o T &
F
W 8
60° A
HSSE Mop 2B o el DIN o
35 253 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
e | o | oA | | |k Bk B e wr | o | a8 | c|F |G| B e
01964020 56 2,184 50 9 28 21 2 18 C 01964080 | N°10 24 4,826 70 11 55 43 3 39 o
01964030 | N°3 48 2,515 50 9 2,8 21 2 2,1 C 01964090 | N°12 24 5486 80 11 6 49 3 4,5 C
01964040 | N°4 40 2,845 56 7 35 2,7 2 23 o 01964100 1/4 20 6,350 80 13 7 55 3 5.1 o
01964050 | N°5 40 3,175 56 7 35 2,7 3 2,6 o 01964110 | 5/16 18 7,938 90 15 8 6.2 3 6,6 °
01964060 | N°6 32 3,505 56 8 4 3 3 2.8 ° 01964120 3/8 16 9,525 100 16 9 7 3 8 °
01964070 | N°8 32 4,166 63 8 45 34 3 34 o

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa roscanificada Gruesa

285/2 ASMEB1.1

C
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque P D " Estoque
e | o | oA e | | Ak B e 0 | porre A R I I Sk | & |em
02124050 40 3,175 56 8 2.2 - 3 2,6 C 02124160 5/8 1l 15,875 110 24 12 9 3 13,6 [
02124060 32 3,505 56 10 2,5 2,1 3 2,8 C 02124170 3/4 10 19,050 125 26 14 11 4 16,5 L
02124070 32 4,166 63 10 2,8 2,1 3 34 C 02124180 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 °
02124080 24 4,826 70 13 35 2,7 B 39 o 02124190 1 8 25,400 160 39 20 16 4 222 [
02124090 24 5,486 80 13 4 3 3 4,5 C 02124200 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 25 o
02124100 20 6,350 80 16 45 34 B] 51 o 02124210 | 1.1/4 7 31,750 180 44 25 20 4 28,2 o
02124110 18 7,938 90 17 6 49 3 6,6 . 02124220 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,8 ©
02124120 16 9,525 100 20 55 B] 8 o 02124230 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 34 °
02124130 | 7/16 14 11,113 100 19 8 6,2 3 94 [ 02124240 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,5 [
02124140 172 13 12,700 110 24 9 7 3 10,8 o 02124250 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45,2 C
02124150 | 9/16 12 14,288 110 26 1 9 3 12,2 °
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. B Paramedidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. M e-ftems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Aco Baixo |Ago Médio | Ago Alto Aco Li Ago Ago Acos End il Aco Ferro FFe;r& Cob: Lats Latao B Aluminio Alim'df N:.ig:ésdel Lizg];a de Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A%° 193 | reramenta | Fundido KOS ENTUIeCCos Inoxidavel | Fundido N‘:)r:iula: onre 8ED Fundido ronze || aminado F:""(‘":: n‘.ﬁamno Fun’(‘l‘lxo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero pea a " Aleaciones | Aleaciones " 5 i
Acero Bajo o |AceroAlto| Acero Acero Acero Fund Fundi Laton Alumninio Aleaciones de |Ale: delAl de| Plastico | Termo
Carbono Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido e OB Inoxidable | Gris | Nodular | CoPTe | Laten | pifiide | Bronce | fainae deAuriio | deMagneso Zncnddo| Ttano | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
© @) O D) O O O O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmacio caat veuicomat

UNC

Macho para maquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

0sCa Unificada G $Sa Rosca Unifi Gruesa

1 140/1 SFT‘VX‘TiN ASMEB1.1

C
LSS —— o TEEEEER G
VAAY B F
N
) A
HSSE o ey 2 e DIN
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" Estoque " Estoque
EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% Cos EDP N/ D A B C F | Canais ﬂ% o
02004024 56 2,184 50 55 28 21 2 18 C 02004084 24 4,826 70 12,5 55 43 3 39 C
02004034 | N°3 48 2,515 50 6,5 28 2,1 2 21 C 02004094 24 5,486 80 12,5 6 4,9 3 4,5 C
02004044 | N°4 40 2,845 56 7.5 35 2,7 2 2,3 C 02004104 20 6,350 80 15 7 55 3 51 C
02004054 | N°5 40 BA5) 56 7,5 35 2,7 3 2,6 C 02004114 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 €
02004064 | N°6 32 3,505 56 9,5 4 3 3 2,8 C 02004124 16 9,525 100 19 9 7 3 8 C
02004074 | N°8 32 4,166 63 95 45 34 3 34 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M o-ltens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W e-ftems en stock

M C - [tems con stock bajo consulta.

osca Uni ada G $Sa Rosca Unificada Gruesa

1 140/6 SFT‘VX‘Ti N ASMEB1.1

C
R | ]
NS =n e =Y
VAL B F
N
HSSE BN % DIN ) A
TiN 35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP NA" D A B c Pl Gnsk | K [Estoque DP 2 N/" D A B c = || Estoque
Canales alis Stod po Canales ot Stock
02164054 40 3175 56 75 2,2 - 3 2,6 C 02164164 5/8 1 15,875 110 28 12 9 B 13,6 C
02164064 32 3,505 56 9,5 A5 2 3 28 C 02164174 3/4 10 19,050 125 30 14 11 4 16,5 C
02164074 32 4,166 63 9,5 2,8 2,1 3 34 C 02164184 7/8 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 <
02164084 24 4,826 70 12,5 BiS 2,7 3 39 C 02164194 1 8 25,400 160 38 20 16 4 22,2 C
02164094 24 5,486 80 12,5 4 3 3 4,5 C 02164204 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 25 C
02164104 20 6,350 80 15 4 sS4 3 51 C 02164214 | 1.1/4 7 31,750 180 44 25 20 4 282 C
02164114 18 7,938 920 17 6 4.9 3 6,6 C 02164224 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,8 <€
02164124 16 9,525 100 19 7 55 3] 8 C 02164234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 34 C
02164134 | 7/16 14 11,113 100 22 8 6,2 3 9,4 C 02164244 | 1.3/4 5] 44,450 | 220 60 36 29 4 39,5 <
02164144 1/2 13 12,700 110 23 9 7 3 10,8 € 02164254 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45,2 C
02164154 | 9/16 12 14,288 110 25 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pdgina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. W Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
M e-ltens em estoque. W e-ftems en stock
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
(carbono éarbono ég:,bono Acoliga Fevrav‘nema Fungldo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 6~9 - 6~ 6~11 3~5 3~5 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
©)

®




uacho canat reucona. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

2002/1 A'SIGMA'SFT ASMEB1.1

K\ SO — S oHEI=——F1—+
AVAVAVS

=

MSSE o oo 2BK e DN
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm

N1 D A B C F | Gonas | 0 [Estoque EDP N1 D A B C Fo| Ganae | B |Estoque
(pol.fin) Canales | A&t Stod Canales | Aol Sizd

49214024 Ne 2 56 2,184 45 4,5 2,8 2,1 2 18 C 49214084 Ne 10 24 4,826 70 10,5 6 43 3 39 [
49214034 Ne3 48 2,515 50 55 2,8 2,1 2 2,1 C 49214094 Ne 12 24 5,486 80 10,5 6 49 2 45 C
49214044 Ne 4 40 2,845 56 6,5 35 2,7 2 23 o 49214104 /4 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 o
49214054 Ne 5 40 3,175 56 6.5 35 2,7 3 2,6 ° 49214114 5/16 18 7,938 920 14 8 6,2 3 6,6 °
49214064 Ne 6 32 3,505 56 8 4 3 3 28 o 49214124 3/8 16 9,525 90 16 10 8 3 8 [J
49214074 Ne 8 32 4,166 63 8 ) sS4 3 34 o

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.

Ml e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.

M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.

2002/6 A'SIGMA'S FT ASMEB1.1

C
h%t T —fr = o= @
VAAL B F
D
/ 60° \ A
HSSE AN B = watd DIN ~—
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
" Canai Estoque " i Estoque
EDP ‘ (pol.fin) N/1 D A B C F Canais ﬁg}' Sod EDP N/1 D A B C F g;:lailg «{%» Stod
49264054 Ne 5 40 3,175 56 6,5 2,2 - 3 2,6 C 49264164 m 15875 | 110 23 12 9 3 13,6 [
49264064 Ne 6 32 3,505 56 8 s 2,1 3 2,8 C 49264174 10 19,050 | 125 25,5 14 Il 4 16,5 °
49264074 Ne 8 32 4,166 63 8 28 2,1 3 34 C 49264184 9 22,225 | 140 28 18 14,5 4 19,5 o
49264084 Ne 10 24 4,826 70 10,5 B 2,7 3 Bio € 49264194 1 8 25,400 | 160 32 18 14,5 4 222 [
49264094 Ne 12 24 5,486 80 10,5 4 3 3 4,5 C 49264204 1.1/8 7 28,575 | 180 36 22 18 4 25 C
49264104 1/4 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3] il C 49264214 1.1/4 7 31,750 | 180 36 22 20 4 28,2 C
49264114 5/16 18 7,938 90 14 6 49 3 6,6 C 49264224 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 308 C
49264124 3/8 16 9,525 100 16 7 55 3 8 C 49264234 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 34 C
49264134 7/16 14 11,113 | 100 18 8 6,2 3 9,4 ° 49264244 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,5 <
49264144 1/2 13 12,700 | 110 19,5 9 7 3 10,8 [ 49264254 2 4.1/2 | 50,800 | 250 56 40 32 4 452 C
49264154 9/16 12 14,288 | 110 22 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-[temsen stock.
H C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Aco Aco Aco Ferro " Latdo Aluminio . 1 Ligade | Ligade | Plastico Termo
éarbono éarbono Czrbono Acoliga Ferra;ema Funflldo Agos Endurecidos Inoxlfiavel Fundido z‘:ﬂg: Cabre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;:mm‘: %gm" Fﬂ"'ﬁ:o Tlgarllo N?quel Termocura | Plastico
: Acero e ‘2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| io |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio 5 I deAleacion de/Al de| Plastico | Termo
CavbomJ) Cfallr?)dolr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido e=cllenpacoy Inoxidable uralélon ;\Jlgdltfllgrn Cobre | Laton | pngido | Bronce | faminado diyﬂ";::gm dex:g‘d?” ZncFunddo|  Thanio | Er?icqlﬂgl | remoara | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
(@) © (@) © O © O @) @) O O @) O
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MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto cana eticoat

UNC

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1000/1 A'SFT ASMEB1.1

e <1l

Cﬁ' IMPORTADO

o RN o e DIN L) A
v 45° 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de

" Estoque " Estoque
EDP pol N/1 A B B1 C F g:::lg 4@)» Stod N/1 A B B1 C F g:r:‘:ig ﬂgf Stoc]
48139453 | N°2 56 45 36 11 28 2,1 2 18 C 48139466 | N° 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 39 C
48139455 | N°3 48 50 36 13 28 21 2 21 C 48139468 | N°12 24 80 8,5 30 6 4,9 2 45 C
48139457 | N°4 40 56 51 18 35 2,7 2 24 C 48139471 1/4 20 80 10,2 30 7 55 2 5,1 C
48139459 | N°5 40 56 51 18 3,5 2,7 2 2,6 € 48139474 | 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 6,6 €
48139461 Ne 6 32 56 6,4 20 4 3 2 28 C 48139479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 8,0 C

48139464 | N°8 32 63 64 21 45 34 2 34 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

M e-ltens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

B Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C-items con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1000/6 A'SF I ASMEB1.1 IS
C
B
AVAVAVS F
A / \ B1
60°
py T AN L DIN e A
o
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
E‘u' g g Estoque CN; g Estoque
EDP N/1 A B B1 C F Canais o stod EDP L A B B1 C F Canais o S
48139484 14 100 14,5 - 8 6,2 3 9.4 C 48139515 3/4 10 125 254 - 14 1 4 16,6 C
48139489 13 110 15,6 = 9 7 3 10,9 C 48139526 7/8 9 140 28,2 = 18 14,5 4 19,6 C
48139494 12 110 16,9 - 1 9 3 12,2 C 48139538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 223 C
48139501 1 110 185 = 12 9 3 13,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘ll:t.n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| - |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién deAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | " | gundido | BrON€e | {aminado diﬁ;ﬁglo dex:g"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
©) © O O O ©) (©) O O O ©)




Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidacao. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petréleo.
Macho para méaquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petrdleo.

1060/6 HXL'SFT ASMEBT.1 C‘? IMPORTADO

macho canat reucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL U N C

[epiodI[aH [eued oydepy

%
-
VAIODIN3H TYNYD OHOVIN

N ANN BASE
Hst Moy e 28 mmmm el DIN
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
" Canai Estoque| " Canai Estoque|
N/1 D A B B1 c F | Canais ﬁ% ol EDP ‘ ® N/ D A B B1 c F | Canais ﬂ% tog w
48050515 10 | 19,050 | 125 203 | 61,8 14 11 4 16,8 C 48050564 | 1.1/4 7 31,750 | 180 29 100 22 18 5 28,5 C
48050526 7/8 9 22,225 | 140 22,6 75 18 14,5 4 19,7 C 48050577 | 1.3/8 6 34,925 | 200 339 115 28 22 5 31,1 C |
48050538 1 8 25400 | 160 254 90 18 14,5 5 22,5 C 48050591 | 1.1/2 6 38,100 | 200 339 115 32 24 5 343 C Y
48050551 | 1.1/8 7 28,575 | 180 29 100 22 18 5 253 € '[,,
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288. 5
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con =
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. 3 g
M e-ltens em estoque. W e-[tems en stock. :Q_J
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta. § a
m
M
Sm
z
Q0
Egel
(0]
o,
=)
0
Q
0
n
o

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 6~9 7~12 6~9 6~11 3~5 3~5 - 5~8 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -
O @ (@) . . O O Q (@)

posid @
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1070/6 VXL'S FT ASMEB1.1

MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto cana weticomat

Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidacao. Indicado para rosqueamento vertical na industria de Energia e Petroleo.

Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petréleo.

Cﬁ' IMPORTADO

C
B
F
BASE RN =
N ANN 60°
HSSE op oy 28 Cxmm e DIN R A
2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EET O T EET O
EDP D A B B1 c F | Canais | & [Estoq: N/ D A B B1 € F | Canals | & |Fefoqs
48051515 19,050 | 125 203 | 61,8 14 11 4 16,8 C 48051564 7 31,750 | 180 29 100 22 18 5 28,5 C
48051526 7/8 9 22,225 | 140 22,6 75 18 14,5 4 19,7 C 48051577 6 34925 | 200 B319 115 28 22 5 3111 C
48051538 1 8 25400 | 160 254 90 18 14,5 5 22,5 C 48051591 6 38,100 | 200 339 115 32 24 5 44,5 C
48051551 | 1.1/8 7 28575 | 180 29 100 22 18 5 pSs ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido | Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 6~9 7~12 6~ 6~11 3~5 3~5 - 5~8 - - - - - - - - - - - - - -
- @) ©) (©) O @) O @) O

®




Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidacao. Indicado para rosqueamento horizontal na industria de Energia e Petroleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado horizontal en la industria de Energia y Petréleo.

Rosca Unificada rosca unificada

wachocana reucona. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL U N

-SF 2 IMPORTADO =
1060/UN HXL-SFT s, & =
[a)
>
C o
— [
1 = - B
el P H [ as @ =+
M . o
F 2T
BASE RAVRN &l =
N ANN 60° =0
wsse Mo gy 28 mmm e DIN P A 1)
2,5~3 2183 sS
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm =
Ne.de Ne. de
" Estoque P D " Estoque|
N/1 D A B B1 c F | Canais ﬁ% i > . N/1 D A B B1 c F | Canais ﬂ% g w
48050552 . 8 28,575 | 180 254 100 22 18 5 254 C 48050618 | 1.3/4 8 44450 | 200 254 101 36 29 6 4,5 C
48050565 | 1.1/4 8 31,750 | 180 254 100 22 18 5 28,5 C 48050628 | 1.7/8 8 47625 | 225 254 125 36 29 6 44,5 C ¢
48050578 | 1.3/8 8 34,925 | 200 254 115 28 22 5 32 C 48050639 2 8 50,800 | 225 254 125 40 32 6 48 C Y
48050592 | 1.1/2 8 38,100 | 200 254 115 32 24 5 35 € 48050661 | 21/2 8 63,500 | 275 254 150 50 39 6 60,3 C 'I,
48050605 | 1.5/8 8 41,275 | 200 254 110 32 24 6 38,1 C (4
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. -
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288. =Q
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 3 g
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. m o
B e-tens em estoque. B o-tems en stock. §Q_
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta. % )
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Egel
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n
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago Ago Ferro - Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

8~13 7~12 6~9 7~12 6~9 6~11 3~5 3~5 - 5~8 7~12 7~12 - - - - - - - - - - - -

O O O O O © @)

posid ©
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Macho para maquina em HSSE com tratamento superficial de oxidagao. Indicado para rosqueamento vertical na industria de Energia e Petroleo.
Macho para maquina en HSSE con tratamiento superficial de oxidacion. Indicado para roscado vertical en la industria de Energia y Petréleo.

U N MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat seticoat

osca Unificada roscaunificada

= 1070/UN VXL-SF1 {35 IMPORTADG
> ASMEB1.1 &
n
>
o C
&
i3 — -
= ~r
5=
iz VAAL F
=0
Z= = / \ B1
£3 N AN BASE o
£S Phsse | SO T | 28 | e DIN e A
5s 2,5~3 2183
i @ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de 5 D Ne.de -
Wi, EDP D A B B1 c F | Canais ﬂ% 1y DP o N/ D A B B1 € F | Canais ﬂ% Ll
48051552 . 28575 | 180 254 100 22 18 5 254 C 48051618 | 1.3/4 8 44450 | 200 254 101 36 29 6 4,5 C
48051565 | 1.1/4 8 31,750 | 180 254 100 22 18 5 28,5 C 48051628 | 1.7/8 8 47625 | 225 254 125 36 29 6 44,5 C
- 48051578 | 1.3/8 8 34,925 | 200 254 115 28 22 5 32 C 48051639 2 8 50,800 | 225 254 125 40 32 6 48 C
-~ 48051592 | 1.1/2 8 38,100 | 200 254 115 32 24 5 35 © 48051661 | 21/2 8 63,500 | 275 254 150 50 39 6 60,3 C
; 48051605 | 1.5/8 8 41,275 | 200 254 110 32 24 6 38,1 C
»
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
- M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
® Q) M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
z g_ M Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
- departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
iR <] B
£a M e-tens em estoque. M o-tems en stock.
% ) M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
2
Z=m
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Egel
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Qn
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 6~9 7~12 6~9 6~11 3~5 3~5 - 5~8 - - - - - - - - - - - - - -
. O ©) © ©) O O O ©)
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macho canat reucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para méaquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

(e er:! Uniﬁcada Fina Rosca nificada Fina

281/2 ASMEB1.1

C
e - . T 6
B F
VS
AN DIN N0 A
HSSE e 28 cxmm e N8
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
N/t D A B c P& ﬁ% 00 EDP in) D 0 B g Fo| & ﬁ% Stod
02044320 64 2,184 50 9 28 2,1 2 19 C 02044380 | N° 10 32 4,826 70 9 55 43 3 41 °
02044330 | N°3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 02044390 | N°12 28 5,486 80 10 6 4,9 3 4,6 C
02044340 | N°4 48 2,845 56 6 35 2,7 2 24 C 02044400 1/4 28 6,350 80 11 7 55 3 55 o
02044350 | N°5 44 3,175 56 6 35 2,7 3 2,7 © 02044410 | 5/16 24 7,938 90 12 8 6,2 3 6,9 °
02044360 | N°6 40 3,505 56 7 4 3 3 29 C 02044420 3/8 24 9,525 100 13 9 7 3 8,5 [
02044370 | N°8 36 4,166 63 8 45 34 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

B Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-ltens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W e-tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina

286/2 ASMEB1.1

C
== L
MAAL B -
VS
AN DIN AN A
HssE oo 2 Emmm e 2183
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
EDP ‘ N/ D A B c F | Canais ﬁ% o EDP N D A B c F | Canate ﬁ%, Stod
02204350 44 3,175 56 7 2.2 - 3 2,7 C 02204450 | 9/1 18 14,288 100 17 11 9 3 12,9 [
02204360 40 3,505 56 7 2,5 2,1 3 28 C 02204460 5/8 18 15,875 100 19 12 9 3 14,5 L
02204370 36 4,166 63 6 2,8 2,1 3 35 C 02204470 3/4 16 19,050 110 25 14 1 4 17,5 °
02204380 32 4,826 70 9 35 2,7 3 41 C 02204480 7/8 14 22,225 125 22 18 14,5 4 20,5 o
02204390 28 5,486 80 1 4 3 3 4,6 C 02204490 1 12 25,400 125 26 20 16 4 233 °
02204400 28 6,350 80 1 45 34 8 55 o 02204500 | 1.1/8 12 28,575 150 26 22 18 4 26,5 o
02204410 24 7,938 2 13 6 49 3 6,9 o 02204510 | 1.1/4 12 31,750 150 25 25 20 4 29,6 o
02204420 24 9,525 100 13 7 55 3 85 ° 02204520 | 1.3/8 12 34,925 170 25 28 22 4 32,8 C
02204430 | 7/16 20 11,113 100 16 8 6,2 3 9.9 o 02204530 | 1.1/2 12 38,100 170 25 32 24 4 36 C
02204440 1/2 20 12,700 100 16 9 7 3 11,5 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas ser4 fabricadas en HSS.
W e-|tens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta.
Aco Baixo |Ago Médio | Ago Alto Aco Li Ago Ago Acos End il Aco Ferro FFe;r& Cob: Lats Latao B Aluminio Alim'df N:.ig:ésdel Lizg];a de Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A%° 193 | reramenta | Fundido KOS ENTUIeCCos Inoxidavel | Fundido N‘:)r:iula: onre 8ED Fundido ronze || aminado F:""(‘":: n‘.ﬁamno Fun’(‘l‘lxo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero pea a P Aleaciones | Aleaciones " 5 i
Acero Bajo o |AceroAlto| Acero Acero Acero Fund Fundi Laton Alumninio Aleaciones de |Ale: delAl de| Plastico | Termo
Carbono Medio | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido e OB Inoxidable | Gris | Nodular | CoPTe | Laten | pifiide | Bronce | fainae deAuriio | deMagneso Zncnddo| Ttano | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
© @) O O O O O O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wmaco caa veuicomat

UNF

Rosca Unificada Fina ro

1 140/2 SFT'VX'TiN ASMEBT.1

Uni

Fina

Macho para maquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para agos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

C
e o P T
F
VAAL B
) A
HSSE SN 28 | | e DIN —
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% oS N/1 D A B € F | Canais ﬂ% o
02084324 64 2,184 50 5 28 21 2 19 C 02084384 32 4,826 70 9,5 55 43 3 4,1 C
02084334 | N°3 56 2,515 50 55 28 2,1 2 2,1 C 02084394 28 5,486 80 11 6 4,9 3 4,6 C
02084344 | N°4 48 2,845 56 6,5 35 2,7 2 2,4 C 02084404 28 6,350 80 11 7 55 3 55 C
02084354 | N°5 44 178 56 7 35 2,7 3 2,7 C 02084414 24 7,938 90 12,5 8 6,2 3 6,9 ©
02084364 | N°6 40 3,505 56 7.5 4 3 3 29 C 02084424 24 9,525 100 12,5 9 7 3 8,5 C
02084374 | N°8 36 4,166 63 85 4,5 34 3 35 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

H e-ltens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

B Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Uni ada Fina Rrosca nificada Fina

1 140/7 SFT‘VX‘TiN ASMEB1.1

C
i Y
S R S e = RO
B F
D
/ 60° \ A
HSSE N 3 mmm o v
TiN 35 2,5~3 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
(r:qa‘ dle g E {"" df Estoque
EDP N/ D A B c F | Canals | & | Estoq EDP N/1 D A B c Foo| Canais | & | Estoq
02244354 44 3,175 56 7 2,2 - 3 2,7 C 02244454 18 14,288 100 17 m 9 3 12,9 C
02244364 40 3,505 56 75 A5 2 3 2,9 C 02244464 18 15,875 100 17 12 9 3 14,5 C
02244374 36 4,166 63 8,5 2,8 2,1 3 3,5 C 02244474 16 19,050 110 19 14 11 4 17,5 C
02244384 32 4,826 70 9.5 35 2,7 3 41 € 02244484 14 22,225 125 22 18 14,5 4 20,5 C
02244394 28 5,486 80 11 4 3 3 4,6 C 02244494 1 12 25,400 125 25 20 16 4 233 C
02244404 28 6,350 80 1 4,5 B 3 55 C 02244504 | 1.1/8 12 28,575 150 25 22 18 4 26,5 <
02244414 24 7,938 920 12,5 6 4.9 3 6,9 C 02244514 | 1.1/4 12 31,750 150 25 25 20 4 29,6 C
02244424 24 9,525 100 12,5 7 55 3 8,5 C 02244524 | 1.3/8 12 34,925 170 25 28 22 4 328 C
02244434 | 7/16 20 11,113 100 15 8 6,2 3 9,9 C 02244534 | 1.1/72 12 38,100 170 25 32 24 4 36 C
02244444 1/2 20 12,700 100 15 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. W Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas ser4 fabricadas en HSS.
B e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 7~12 6~9 - 6~ 6~11 3~5 3~5 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
O O ©) O O

®




macro cana reucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

osca Unificada Fina roscaunif

2002/2 A'SIGMA'SFT ASMEBT.1

aFi

C
m = " .
Q& N r—g.w__ ‘P‘ IJF,[f,#,ﬁf, —
B F
= L)
HSSE WY o cmm e DN e s
TiN 45 2,53 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
N/1 D A B © F E:&Tlﬁ ﬁgF Stod EDP N/1 D A B C F g::;g ﬂ%‘ Stoc
49224324 64 2,184 45 4 28 2,1 2 19 C 49224384 Ne 10 32 4,826 70 8 6 43 3 41 [
49224334 Ne 3 56 2,515 50 4,5 2,8 2,1 2 2,1 C 49224394 Ne 12 28 5,486 80 9 6 49 3] 4,6 C
49224344 Ne 4 48 2,845 56 55 35 2,7 2 24 C 49224404 1/4 28 6,350 80 9 7 55 3 55 o
49224354 Ne 5 44 3,175 56 6 BI5) 2,7 3 2,7 C 49224414 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 °
49224364 Ne 6 40 3,505 56 6,5 4 3 3 29 C 49224424 3/8 24 9,525 90 10,5 10 7 3 8,5 °
49224374 Ne 8 36 4,166 63 7 45 34 3 Bi5) C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-|tens em estoque. M e-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
osca Unificada Fina roscaunificadar
2002/7 A-SIGMA-SFT .
C
h%t T —fr = o= @
VAAL B F
D
/ 60° \ A
HSSE AN B = watd DIN ~—
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de N°.de
D’ " Estoque " Estoque
I v | o [ o [ e [ o[ ¢ [ERE] B [e we | oo | oA e | e | ok |Gk B (e
49274354 Ne 5 44 3,175 56 6 22 - 3 2,7 C 49274454 18 14,288 | 100 14 1 9 3 12,9 [
49274364 Ne 6 40 3,505 56 6,5 25 2,1 3 29 € 49274464 18 15875 | 100 14 12 9 3 14,5 [
49274374 Ne 8 36 4,166 63 7 2,8 2,1 3 35 C 49274474 16 19,050 | 110 16 14 1 4 17,5 [
49274384 Ne 10 32 4,826 70 8 35 2,7 3 4l C 49274484 14 22,225 | 125 18 18 14,5 4 20,5 [
49274394 Ne 12 28 5,486 80 9 4 3 3 4,6 C 49274494 1 12 25400 | 140 21 18 16 4 233 C
49274404 1/4 28 6,350 80 9 4,5 34 3 55 € 49274504 1.1/8 12 28,575 | 150 21 22 18 4 26,5 ©
49274414 5/16 24 7,938 90 10,5 6 49 3 6,9 C 49274514 1.1/4 12 31,750 | 150 21 22 20 4 29,6 C
49274424 3/8 24 9,525 100 10,5 7 55 B] 8,5 C 49274524 1.3/8 12 34,925 | 170 21 28 22 4 328 C
49274434 7116 20 11,113 | 100 13 8 6,2 3 9,9 [ 49274534 1172 12 38,100 | 170 21 32 24 4 36 C
49274444 1/2 20 12,700 | 100 13 9 7 3 11,5 °
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plstico Termo
éarhono garbno C;rbono Acoliga Ferra;ema Funflldo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:aﬁ Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘mt’ ng:::fj": Fﬂ’(‘fl?ﬂo TI?:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto| ~ Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné C?vidolrc\)o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | gngido | BronCe | (aminado deFN""“"m deMagneso (7, tngido | - Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
Q Q (@] Q O Q O O Q O O O O
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacro cana weticomat

Fina

2005/2 A'SIGMA'SFT 3BX ASMEB1.1

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
; . . i o=t 11 -
F
&&%&5
60° A
~—
DIN
HSSE oo 3Bx = M
TiN 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" Estoque D" " Estoque
N/1 D A B © F g:r"‘:lg 4%7 stoq EDP ‘ (pol.fin) N/ D A B © F g::;g ﬂ%& Stoc
49224387 Ne 10 32 4,826 70 8 6 49 2 41 C 49224417 5/16 24 7,938 90 10,5 8 6,2 3 6,9 C
| 49224407 | 1/4 | 28 6,350 80 9 7 55 2 55 C | 49224427 | 3/8 | 24 9,525 90 10,5 10 8 3] 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.
M Hélice variavel produzida somente até M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
H e-|tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.
M e-tems en stock.
M C- [tems con stock bajo consulta.

2005/7 A'SIGMA'SFT 3BX ASMEB1.1

C
I
‘P‘ DI%7[77<+7777' C -
B F
D
HSSE AN 3px == watd DIN /Q/‘P\ A
" o
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de N°. de
D" " Estoque D" " Estoque
Canais Canais
polin) Tk b A B c F s 4%> Stoc] polin) [ D A B € a Canales 4%» Stod
49274437 7116 20 11,113 | 100 13 8 6,2 3 9.9 C 49274447 1/2 20 12,700 | 100 13 9 7 B 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B o-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién deAleacion de| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1 "Cathono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°°™® | LM | Eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 rr e itanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
(©) (@] (©) @] O (©) O O O O O

®




macho canat reucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

UNF

(e er:! Uniﬁcada Fina Rosca nificada Fina

1000/2 A'SFT ASMEB1.1

Seew-- 20

T

@' IMPORTADO
ol =1 — -
H‘ P ‘R I - ‘ q @’ ;

AVAVAVS B

NG A
o T N e e oy A
Voo 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
P D NAT | A B B1 c Fo| Canas Estoque ‘ NAT A B 81 C Fo| Conae Estoque
(pol Canales alis Stz (pol. Canales et Stod]
48139454 | N°2 64 45 3,6 1 28 21 2 1,85 C 48139467 | N° 10 32 70 8,5 25 6 49 2 41 C
48139456 | N°3 56 50 3,6 13 28 2,1 2 2,1 € 48139469 | Ne12 28 80 8,5 30 6 49 2 4,6 C
48139458 | N°4 48 56 51 18 3,5 2,7 2 24 C 48139472 1/4 28 80 10,2 30 7 55 2 55 C
48139460 | N°5 44 56 Sl 18 BiS 2,7 2 2,7 C 48139476 | 5/16 24 20 11,3 35 8 6,2 3 6,9 C
48139462 | N°6 40 56 6,4 20 4 3 2 29 C 48139481 3/8 24 920 12,7 35 10 8 3 8,5 C
48139465 | N°8 36 63 6,4 21 415 34 2 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

W e-ltens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-jtems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Uni .Cada iNa Rosca Unificada Fina

1000/7 A'SFT ASMEB1.1

(‘* IMPORTADO

C
H‘P‘R Dlgfi[ii«%iiii' C 7@
B
F
A / \ B1
py TN AN e DIN A (0l A
v 45 25 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
D " Canal Estoque " Canal Estoque
A | | e e [ o [ S B [ we | A |8 | e | c | ¢ |Emb) @ [een

48139486 | 7/16 20 100 14,5 38 8 6,2 3 99 C 48139517 16 110 254 53 14 1 4 17,5 C

48139491 1/2 20 100 15,6 38 9 7 3 11,5 C 48139528 14 125 28,2 61 18 14,5 4 20,5 C

48139496 | 9/16 18 100 16,9 40 11 9 3 12,9 C 48139539 1 12 140 31,8 70 18 14,5 4 233 C

48139504 5/8 18 100 18,5 44 12 9 3 14,5 ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de

Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago . Ao Ferro 4 . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo

Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio I de [Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cm?)dolr?o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 13N | undido | BON€ | [aminado deFN""“"m deMagnesio | 7 funcido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
© O © © ©) D) ©) D) . © O

VAIODIN3H TYNYD OHOVIN

\\all
™

NOIDVDI41D3dS3 3a VI8Vl

yi>ads3 ap ejpqel

[epiodI[aH [eued oydepy

oeded

w




[epIODI[RH [eue) oydepy

IVAIODINIH TYNYD OHOYIN

Wi,

N,

S3 op e|ege] "’l’,

NOIDYDI4ID3dS3 30 V18Vl
ypad

oeded

BSW

Rosca Whitwor

MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wacto canat weticoat

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

Grossa ro

Whitworth Gruesa

290/2 BS84DIN 11

C
R SSTEE———-. . T - s
R
B F
&&/&é
AN DIN s 2
HsSE oo MED mmm W 1
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°.de
" Estoque " Estoque
EDP pol N/1 D A B C F g:::lg ﬁgf Stoc N/1 D A B © F g:r:‘:ig ‘gk ston
02287610 | 3/32 48 2,381 50 6,5 2,8 2,1 2 1.8 C 02287650 24 5,556 80 12,5 6 49 3 43 C
02287620 1/8 40 3,175 56 75 Bi5 2,7 B3] 2,55 o 02287660 20 6,350 80 15 7 55 3 51 °
02287630 | 5/32 32 3,969 63 9,5 4,5 34 3 31 o 02287680 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 o
02287640 | 3/16 24 4,762 70 12,5 5,5 43 3 37 [ 02287690 16 9,525 100 19 9 7 B 8 [

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289.

B Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M e-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

Rosca Whitwor rOSSAa Rosca Whitworth Gruesa

295/2 BS84DIN 11

C
I e == )
E
i&%@\é B
AN DIN N A
HSSE Con M fmmm oS
2,5~3
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
é‘ - df g Estoque é‘ - d|e Estoque
EDP N/ D A B € F Canals | & | Esfq EDP N/ D A B c o Camales | Aok | stoc
02367660 20 6,350 80 16 4,5 34 3 51 [ 02367770 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 o
02367680 18 7,938 90 17 6 4,9 3 6,6 (] 02367780 1 8 25,400 160 39 20 16 4 223 ]
02367690 16 9,525 100 20 7 55 3 8 ° 02367790 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 24,9 C
02367700 14 11,112 | 100 22 8 6,2 3 9,4 o 02367800 | 1.1/4 7 31,750 | 180 44 25 20 4 28 C
02367710 12 12,700 | 110 26 9 7 3 10,7 ° 02367810 | 1.3/8 6 34925 | 200 50 28 22 4 30,5 C
02367720 12 14,283 | 110 26 11 9 3 123 o 02367820 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 336 o
02367730 Il 15875 | 110 28 12 9 3 13,7 o 02367840 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,1 °
02367750 10 19,050 | 125 31 14 11 4 16,6 ° 02367860 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
M e-|tens em estoque. M o-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Aco Baixo | Ago Médio | Ago Alto Aco Li Ago Aco Acos End id Aco Ferro FFQL';?’ Cob: Lata Latao B Aluminio All.»ga'deb liga“z; I'%Ila de Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A2 M9 | peramenta | Fundido S0S ECUISCCOS Inoxidavel | Fundido N‘::iula: oole 2 Fundido ronze || aminado F:n“:;l'(;o NFl:?\dldoo Fun’«‘l‘lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero s A2 inio | Aleaciones | Aleaciones 2 a " i
Acero Bajo i Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundi Fundi Laton Aluminio Al delAl de| Plastico Termo
Carbono | Medi© |’ Carono | Aleado | Heramenta | Fundido Aceros Templados Inoxicable | Gris | Nodular | COPTe | Laton | gndide | Bronce | riede detlumino | dellagneso |7 ongigo Teanio | Niquel - |[Temoctral[\Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~1 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
© (©) O O O O O O




uacro cana veucoos. MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para acos forjados.
Macho para méaquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

1140/3 SFT‘VX‘TiN BS84DIN 11

@

[epiodI[aH [eued oydepy

%
o
w
n
VAIODIN3H TYNYD OHOVIN

HSSE S MEp oz DIN &) A
TiN 35 2,5~3 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
e | o | a8 | e | ¢ |Gmt) B e v | o | oA e ||k |Gkl B e w
02327614 | 3/32 48 2,381 50 6,5 28 2,1 2 18 C 02327654 | 7/32 24 5,556 80 12,5 6 4,9 3 43 C
02327624 1/8 40 3,175 56 75 35 2,7 3 2,55 C 02327664 1/4 20 6,350 80 15 7 55 3 51 C ¢
02327634 | 5/32 32 3,969 63 9,5 4,5 34 3 31 C 02327684 | 5/16 18 7,938 90 17 8 6,2 3 6,6 C Y
02327644 | 3/16 24 4,762 70 12,5 55 4,3 3 37 C 02327694 3/8 16 9,525 100 19 9 7 3 8 @ 'I,
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. ’
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289. 53—
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con ?Em
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. 5 o
M e-|tens em estoque. B o-ftemsen stock. m o
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta. ] g_
20
2m
z
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1140/8 SFT‘VX‘TiN BS84DIN 11

mes— 0

/ 55° \ A
ANGL
HSSE Sl M pmmm e b
TN 35 253 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
EDP ‘ N/ D A B C F | Canais w% tosy N/1 D A B c F | Canais g‘» o
02407664 20 6,350 80 15 4,5 34 3 5.1 C 02407774 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02407684 18 7,938 90 17 6 4,9 3 6,6 C 02407784 1 8 25,400 160 38 20 16 4 223 C
02407694 16 9,525 100 19 7 55 3 8 C 02407794 | 1.1/8 7 28,575 180 44 22 18 4 249 C
02407704 14 11,112 | 100 22 8 6,2 3 94 © 02407804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 4 25 20 4 28 C
02407714 12 12,700 | 110 25 9 7 3 10,7 C 02407814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 50 28 22 4 30,5 C
02407724 12 14,288 | 110 25 11 9 3 12,3 C 02407824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 50 32 24 4 336 C
02407734 Il 15875 | 110 28 12 9 3 13,7 C 02407844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 60 36 29 4 39,1 C
02407754 10 19,050 | 125 30 14 11 4 16,6 C 02407864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 68 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ ng:::fj:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Cm?odolr?o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- 712 | 6~9 - 6~9 | 6~11 3~5 3~5 3~5 - - - - - - - - - - - - - - -
=~ =~ 0 =~
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2002/3 A'SIGMA'SFT ASMEBI1.1

MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canat weticomat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.

C
g - - —
F
DIN
MSSE o MED o M
TiN 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de N°.de
" Estoque " Estoque
EDP pol N/1 D A B C F g:::lg 4¥r Stoc EDP N/1 D A B © F g:r:‘:ig Ag# ston
49237614 | 3/32 48 2,381 50 55 2,8 2,1 2 1.8 C 49237654 24 5,556 80 10,5 6 49 3 43 C
49237624 1/8 40 3,175 56 6,5 Bi5 2,7 B3] 2,55 C 49237664 20 6,350 80 12,5 7 55 3 51 C
49237634 | 5/32 32 3,969 63 8 4,5 3,4 3 31 C 49237684 18 7,938 90 14 8 6,2 3 6,6 C
49237644 | 3/16 24 4,763 70 10,5 5,5 43 3 37 C 49237694 16 9,525 100 16 9 7 B 8 ©

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
B Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289.
M Hélice variavel produzida somente até M 25.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
W e-[tens em estoque.
M C-Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
W Hélice variable producida solamente hasta M 25.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.
Bl e-temsen stock.
B C- [tems con stock bajo consulta.

2002/8 A'SIGMA'SFT ASME B1.1

C
\ : e, N — — e bl
N — B - 9
F
AVAVAVS 8
HSSE . “‘ MED B watd DIN Q/S\ A
TiN 45 2,5~3 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
(’;‘ - df g Estoque é‘ - d|e Estoque
EDP N/ D A B € F Canals | & | Esfq EDP N/ D A B c o Camales | Aok | stoc
49287664 20 6,350 80 12,5 4,5 34 3 51 C 49287774 9 22,225 140 28 18 14,5 4 19,5 C
49287684 18 7,938 90 14 6 49 3 6,6 C 49287784 1 8 25,400 160 32 20 16 4 223 C
49287694 16 9,525 100 16 7 55 3 8 C 49287794 | 1.1/8 7 28,575 180 36 22 18 4 24,9 C
49287704 14 11,113 100 18 8 6,2 3 94 € 49287804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 36 25 20 4 28 C
49287714 12 12,700 110 22 9 7 3 10,7 C 49287814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 42 28 22 4 30,5 C
49287724 12 14,288 110 22 n 9 3 12,3 C 49287824 | 1.1/2 6 38,100 | 200 42 32 24 4 336 <
49287734 Il 15,875 110 23 12 9 3 13,7 C 49287844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 51 36 29 4 39,1 C
49287754 10 19,050 125 25,5 14 11 4 16,6 C 49287864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 56 40 32 4 45 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
W Hélice variavel produzida somente até M 25. M Hélice variable producida solamente hasta M 25.
B ltens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio & " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
(carbono éarbono ég:,bono Acoliga Fevrav‘nema Fungldo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| io |AceroAlto|  Acero Acero | Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio E leacion defAl de| Plastico | Termo
Carboné C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 - - 3~15 - - 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
(€] (@) (€] @) (@} O 9] O O O O O

®




Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1000/8 A-SFT -c.on 4% IMPORTADO

&

wacro cana veucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL BSW

[ ] watd DIN A
PM v MED =N 25 2184

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm

[epiodI[aH [eued oydepy

S
s
>
VAIODIT3H TYNYD OHOYW

Ne. de Ne. de
D " Canal Estoque " Canal Estoque
R v | A | s | s | o | ¢ [ Gme| B (e B v [ 2 | s [ o [ o | F [EE] 8 [om w
48139702 1/8 40 56 7 18 35 2,7 3 2,55 C 48139710 1/2 12 110 25 - 9 7 3 10,7 C
48139704 | 3/16 24 70 10 25 6 49 ] 37 € 48139712 5/8 1 110 27 = 12 9 ] 13,7 C 5
48139706 1/4 20 80 13 30 7 55 3 51 C 48139713 3/4 10 125 30 - 14 1 3 16,6 C 9
48139707 | 5/16 18 2 14 35 8 6.2 B 6,6 C 48139714 7/8 9 140 32 = 18 14,5 3 19,5 C 'I,
48139708 3/8 16 100 16 39 10 8 3 8,0 C 48139715 1 8 160 36 - 18 14,5 3 223 C (4
48139709 | 7/16 14 100 22 = 8 6,2 3 924 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. ;3;‘ Q—Ji
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. SO
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289. R0
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con Y]
Comercial. nuestro departamento Comercial. ﬁ o
B e-ltens em estoque. B o-[tems en stock. zm
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta. a (I.—nn
B3]
(0]
o,
=
0
Q
0
an
o
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ.ﬁ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;:";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fundi 5 Laton Aluminio I de [Aleacic de| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁadolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | gngido | Bron<e | (aminado deFN""“"m deMagnesio (7, tngido | - Titanio Niqlzzl | temoara | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0.459%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~35 | 15~35 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
= A —~ —~ A = ~ ~ = =
(@) © O O © (@) Q O Q O @) Q (@) Q @)
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacocana Heticomat

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Un ada Grossa Rosca Unificada Gruesa

Cﬁ' IMPORTADO

1000/1 0 A'SFT ASMEB1.1

C
CES SN = e
7] 5
F
D B1
AN L A
PM RV o o A
o
Vo4 25 21841
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°.de
" Canai Estoque Canai: Estoque
ey v | A | e | e | | ¢ &R B e Al s | m | e | F |G B e
48139731 1/4 26 80 17 30 7 55 3 53 C 48139735 100 22 - 9 7 3 1,1 C
48139732 | 5/16 22 90 17 35 8 6,2 3 6,8 C 48139737 110 27 = 12 9 B 14,0 C
48139733 3/8 20 100 18 39 10 8 3 83 C 48139739 125 27 - 14 11 4 16,75 C
48139734 | 7/16 18 100 22 = 8 6,2 B 9,7 C 48139742 160 36 = 18 14,5 4 22,75 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M o-Itens em estoque. B o-ftemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;l:n"(m‘: mm" Fﬂ’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| - |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién deAleacion de| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1 "Catbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°°™® | LM | Eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 r e Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 - - 8~20 5~50 5~50 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - - -
- ©) © @) g @) ©) ©) O ©) ) ©) - (©) @)




uacho canat reucona. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Rosca Standard da ASSOCia(;éO Inglesa Rosca Estandar de la Asociacién Inglesa

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1 000/1 1 A'S FT DIN 13.1S0 724/965.1

Cﬁ' IMPORTADO

C
G ===—sm== Rot
D
) A
EE AN
Moy s
25
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
N°.de Ne.de
Canai: Estoque p Canai Estoque
A | s e | v omt| B e : B ¢ ¢ | o | ¢ |amt| B e
48139910 Ne o 66 19 6,3 5 3 51 C 48139917 Ne7 44,5 9,5 2,8 2,24 2 2,0 €
48139911 Ne1 62 17 56 4,5 B 4,5 @ 48139918 Neg 44,5 9,5 2,8 2,24 2 1,8 C
48139912 Ne2 58 16 5 4 3 4,0 C 48139919 N9 41 8 2,5 2 2 15 C
48139913 Ne3 53 13 4,5 3,55 2 35 C 48139920 N°10 41 8 2,5 2 2 13 C
48139914 Ne4 50 13 3,55 2,8 2 3,0 C 48139921 Ne11 41 8 25 2 2 1.2 ©
48139915 Ne5 48 1 3,15 25 2 2,6 < 48139922 N°12 40 7 2,5 2 2 10 C
48139916 N°6 44,5 9,5 28 2,24 2 2,3 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta.
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto |, . Aco Aco oS Endurecidn: Aco Ferro Flf:;rl?io Cobre Latsio Latao Bronze | Aluminio Ali;?;;‘:‘fo N:-aigiz:lo Liz?:‘:e Ligade | Ligade | Plastico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A$°192 | reramenta | Fundido G Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido Fugdldo Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero R a " Aleaciones | Aleaciones g - 5 i
Acero Bajo . |Acero Alto| Acero Acero Acero Fund Fund Laton Aluminio Al de|Ale: delAl de| Plastico Termo
Carbono | Medio | Carbono | Aleado | Herarienta | Fundido Acaiclisnplaces noxicable | Grs | Nodular | < | 1261 | Fundido | 870N€ | {aminaco | deAumio | deMagneso | e R L g™ emocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
O @) O @) @) @) @) @) @) @) @) @) O @) O @) O @) D) @)
© © ) © ) © ) Q Q O ) ) ) ) )
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero ciego en materiales de viruta larga.

B S P MACHO MAQUINA SFT | PONTA HELICOIDAL wcsocaua ecomn
(@)

Rosca Whitworth Cilindrica para Tub0 Roscawhitworth Cilindrica para Tubo

QZ, 2 75/2 DIN 259. BS 2779.1S0 228/1
n
>
o C
Q)
5 RONSSS =n o HEF—
[a}
22 ' —
Q F
£T AVAVAVS 8
4 L\
= 55°
£3 AN waatd DIN — 2
SO mssE Mg mmm )
¢a 2,5~3 5156
=)
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque P D " Estoque
Wi, EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% oS D o N/1 D A B € F | Canais ﬂ% o
01888210 28 9,728 90 16 7 55 3 8,7 ° 01888280 1 1 33249 | 160 30 25 20 4 30,5 o
01888220 1/4 19 13,157 100 20 1 9 B3] 11,7 o 01888290 | 1.1/8 1 37,897 170 30 28 22 4 352 C
- 01888230 3/8 19 16,662 100 22 12 9 3 15,2 o 01888300 | 1.1/4 11 41,910 | 170 30 32 24 6 39,2 o
4 01888240 1/2 14 20,955 125 25 16 12 4 19 o 01888310 | 1.3/8 1 44,323 180 32 36 29 6 41,7 C
; 01888250 5/8 14 22,911 125 25 18 14,5 4 21 C 01888320 | 1.1/2 1 47,803 190 32 36 29 6 45 C
z 01888260 3/4 14 26441 140 28 20 16 4 24,5 [ 01888340 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
3= 01888270 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01888350 2 11 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C
= Q
>0 M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270.
=@ M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
co M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
zQ M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
5 0 departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
E U:' M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
Exe] W e-[tens em estoque. B e-ftems en stock.
2 M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
£
[q]
Q
)
n
o
Aco Baixo | Ago Médio | Ago Alto Aco Li Ago Aco Acos End id Aco Ferro FFQL';?’ Cob: Lata Latao B Aluminio All.»ga'deb liga“z; I'%Ila de Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A2 M9 | peramenta | Fundido S0S ECUISCCOS Inoxidavel | Fundido N‘::iula: oole 2 Fundido ronze || aminado F:n“:;l'f;o NFl:?\dldoo Fun’«‘l‘lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero s A2 inio | Aleaciones | Aleaciones 2 a " i
Acero Bajo i Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fundi Laton Aluminio Al delAl de| Plastico Termo
Carbono | Medi© |’ Carono | Aleado | Heramenta | Fundido P il fites noxidable |~ Gris " | Nodular | °P™® | Lten | rifdido | Bronce | \zinae detlumino | dellagneso |7 ongigo Ttanio | Niquel | Termoca | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~1 - - - - - - - 7~12 - - - - - 10~15 7~12 7~12 - - - 10~15
© (©) O O O O O O

® ®



Macho para maquina em HSSE com geometria de corte especial e revestimento TiN. Indicado para acos forjados.
Macho para maquina en HSSE con geometria de corte especial y recubrimiento TiN. Indicado para aceros templados.

wacrocan seucoon MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL BS P
(G)

Rosca Whitwo i i indrica para Tubo

1 1 40/ 9 S FT'VX'Ti N DIN 259. BS 2779.150 228/1

<
[V
[a)
>
o
Tt ! =T — DI‘{’[*’ —— T T _ ;Q
by - = o oF =
—°| =
=
AVAVAVS 8 F °T
VS 3
AN DIN L5 A 23
HSSE . N e 5o
N3 25~3 5156 =
>
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm -

Ne. de Ne. de
" Canal Estoque P D " Canal Estoque
e | o | oA e | e |k Bkl B e o | i) I S R IR B = A I O w
01928214 28 9,728 2 16 7 55 3 8,7 C 01928284 1 1 33,249 160 30 25 20 4 30,5 C
01928224 1/4 19 13,157 100 20 1 9 3] 11,7 C 01928294 | 1.1/8 1 37,897 170 30 28 22 4 35,2 C ¢
01928234 3/8 19 16,662 100 22 12 9 3 15,2 C 01928304 | 1.1/4 11 41,910 170 30 32 24 6 39,2 « L
01928244 172 14 20,955 125 25 16 12 4 19 C 01928314 | 1.3/8 1 44,323 180 32 36 29 6 41,7 C ’I,
01928254 5/8 14 22,911 125 25 18 14,5 4 21 C 01928324 | 1.1/2 1 47,803 190 32 36 29 6 45 C (4
01928264 3/4 14 26,441 140 28 20 16 4 24,5 C 01928344 | 1.3/4 " 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01928274 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01928354 2 11 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C —
o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 270. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 270. >0
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. w0
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289. Jo
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con a2
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. a D
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS E (I.—nn
W e-[tens em estoque. [tems en stock. ST
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta. g
=
0
Q
0
an
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago Ago Ferro - Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL waciocana Heticomat

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para furo cego em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero ciego en material de viruta larga.
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uacho canat reucoos. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM) com hélice variavel de 45°. Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM) con hélice variavel de 45°. Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL wacto canac weticomat
( B S PT) Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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wacro canaveucoon. MACHO MAQUINA SFT | CANAL HELICOIDAL

Rosca Standard Americana Interna C

1000/E A'SFT FORMA E DIN 13.150 724/965.1

Macho de alta performance para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagdes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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