MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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01630120 M2 04 45 8 28 2,1 2 1,6 [ 01630220 M4,5 0,75 70 16 6 49 3 38 [
01630130 M22 0,45 45 9 28 2,1 2 1,8 C 01630230 M5 08 70 16 6 49 42 [
01630140 M23 04 45 9 2,8 2,1 2 19 C 01630250 M6 1 80 19 6 49 3 5 [
4 01630150 M25 0,45 50 9 28 2,1 2 2,1 [ 01630260 M7 1 80 19 7 55 3 6 [
S 01630160 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2.2 [ 01630270 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [
Vad 01630170 M3 0,5 56 1 BiS 2,7 ] 25 [ 01630280 M9 1,25 90 22 9 7 3 78 ©
01630190 M35 0,6 56 13 4 3 3 29 [ 01630290 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 [
5 F 01630200 M4 0,7 63 13 45 S 3 33 o
% lon M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
m o M Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284.
oo M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
fagel M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
a ™ Comercial. nuestro departamento Comercial.
a &-I W e-tens em estoque. W e-ftems en stock.
xe) M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
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Estoque Estoque
Pla s || r [&uk) B e Pl a s e e |Guk] B e
01710170 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5 [ 01710340 M18 2,5 125 34 14 11 3 15,5 [
01710190 M35 0,6 56 13 25 2,1 3 29 C 01710350 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 [
01710200 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 o 01710360 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
01710220 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 01710370 M 24 ] 160 38 18 14,5 3 21 [
01710230 M5 08 70 16 3,5 2,7 3 4.2 [ 01710380 M 27 3 160 38 20 16 4 24 [
01710250 Mé 1 80 19 4,5 34 3 5 [ 01710390 M 30 Bi5 180 45 22 18 4 26,5 [
01710260 M7 1 80 19 55 4,3 3 6 C 01710400 M 33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
01710270 M8 1,25 920 22 6 49 3 6,8 [ 01710410 M 36 4 200 56 28 22 4 32 [
01710280 M9 1,25 920 22 7 55 3 78 C 01710420 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
01710290 M10 1,5 100 24 7 55 ] 85 o 01710430 M42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
01710300 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 01710440 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
01710310 M12 1,75 110 29 9 7 Bl 10,3 o 01710450 M48 5 250 70 36 29 4 43 C
01710320 M14 2 110 30 1 9 3 12 [ 01710460 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
01710330 M16 2 110 32 12 9 ] 14 [
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
W e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro s Latdo Aluminio o i Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono g?bono asalliog Ferrav‘nema Funflldo AcosEpciiecdos Inoxlsiavel Fundido ':luo':;ﬂl‘i: Cobre Latdo | pundido | BrNZ€ || aminado ‘::ll;'“";ﬂ‘: Nnmo Fun’(‘i‘l‘éo ﬂgAnlo ngquel Termocura | Pléstico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundi Fundi . Laton Aluminio . leacion delAle de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1'carbono | Aleado | Herzmienta | Fundido b el s Inoxidable ur‘Grli‘;mn ;\Jlgdllfllgyn Cobre | Latén | pngidy | Bronce | Zrinddy | deAlmino | demagnesio |5 Ge HIMCIEE S Er?icqlzgl | Temocua | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
~0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situacoes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.
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Estoque Estoque
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49100124 M2 04 45 8 28 21 2 1,6 C 49100224 M4,5 0,75 70 16 6 49 3 38 C
49100134 M2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 2 1,8 C 49100234 M5 038 70 16 6 49 3] 42 °
49100144 M23 04 45 9 28 2,1 2 1,9 C 49100254 M6 1 80 19 6 49 3 5 o
49100154 M25 045 50 9 2,8 21 2 21 € 49100264 M7 1 80 19 7 55 3 6 ©
49100164 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,2 C 49100274 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 [
49100174 M3 0,5 56 11 35 2,7 3 2 o 49100284 M9 1,25 90 22 9 7 3 7.8 C
49100194 M3,5 0,6 56 13 4 3 3 2,9 C 49100294 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 C
49100204 M4 0,7 63 13 4,5 34 B] 33 °

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 26
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
W e-ltens em estoque
M C- Itens com estoque sob consulta.

8.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M o-tems en stock.

B C - [tems con stock bajo consulta
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P A 8 < G I P A B ¢ P e | ot | swd
49140174 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 25 C 49140344 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 C
49140194 M3,5 0,6 56 13 25 2,1 3 29 C 49140354 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 C
49140204 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140364 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140224 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140374 M24 3 160 38 18 14,5 B 21 C
49140234 M5 0,8 70 16 3,5 2,7 3 4,2 C 49140384 M?27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140254 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 o 49140394 M 30 B85 180 45 22 18 4 26,5 €
49140264 M7 1 80 19 55 43 3 6 C 49140404 M33 35 180 50 25 20 4 29,5 C
49140274 M8 1,25 90 22 6 4,9 3 6,8 o 49140414 M 36 4 200 56 28 22 4 32 «
49140284 M9 1,25 90 22 7 55 3 7,8 C 49140424 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140294 M10 1,5 100 24 7 55 3 8,5 [ 49140434 M42 4,5 200 60 32 24 4 BY75 C
49140304 M11 15 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140444 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140314 M12 1,75 110 29 9 7 3 10,3 [ 49140454 M48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140324 M14 2 110 30 1 9 3 12 C 49140464 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140334 M16 2 110 32 12 9 3 14 ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286
B Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-[tens em estoque. M e-tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro s Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago i Ago Ferro i " Latéo Aluminio o ot ¢ Ligade | Ligade | Plastico Termo
éarhono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra;ema Funglldo Acos Endurecidos Inoxlfiével Fundido m’:ﬂ.ﬁ‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'n"‘;'l";:' Ig:::leds;o Flfrlu'(‘;l?io TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
io| Acero - a 5 " Aleaciones | Aleaciones 5 5 i
Acero Bajo| ‘> |Acero Alto| ~ Acero Acero Acero Fund Fund 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleacic de| Plastico | Termo
Cavboncjx Medio 1", rbono | Aleado | Herramients | Fundido SIS I s Inoxidable uré}rlicsmn ll\jlrt;dllfll:rn Cobre | Latén | ¢ Qigo | Bronce | [aminado | deAluminio |deNagnesio |7 b o | Fitanio Niqlzzl | termoara | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicacoes e situacoes de corte,
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.
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Ne. de Ne.de
Est Esty
49100127 M2 04 45 8 28 21 2 16 C 49100227 M4,5 0,75 70 16 6 49 3 38 C
49100137 M2,2 0,45 45 9 2.8 2,1 2 1.8 C 49100237 M5 0,8 70 16 6 49 3 4,2 o
49100147 M2,3 0,4 45 9 28 2,1 2 19 C 49100257 M6 1 80 19 6 4,9 3 5 o
s 49100157 M2,5 0,45 50 9 2,8 21 2 2,1 C 49100267 M7 1 80 19 7 55 B 6 C
; 49100167 M2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2 22 C 49100277 M8 1,25 920 22 8 6,2 3 6,8 C
z 49100177 M3 0,5 56 11 35 27 3 25 [ 49100287 M9 1,25 920 22 9 7 B 7.8 C
o 49100197 M3,5 0,6 56 13 4 3 3 2,9 C 49100297 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 o
E %J_ 49100207 M4 0,7 63 13 4,5 34 3 BS <€
:Q“ E M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
oo M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
ageX M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
a ™ M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
r_>\ &-I Comercial. nuestro departamento Comercial.
xe) B o-[tens em estoque. B o-ftems en stock.
2 M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
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Ne. de N°.de
Estoque Estoque
Pl a s | c | ¢ |Guk] B e Pla s e | r |GmE] B |em
49140177 M3 0,5 56 11 2,2 - 3 2,5 C 49140347 M18 2,5 125 34 14 Il 3 15,5 C
49140197 M3,5 0,6 56 13 2,5 2,1 B3] 29 C 49140357 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 C
49140207 M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3 33 C 49140367 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49140227 M4,5 0,75 70 16 35 2,7 3 38 C 49140377 M24 B 160 38 18 14,5 3 21 C
49140237 M5 0,8 70 16 35 2,7 3 4,2 C 49140387 M27 3 160 38 20 16 4 24 C
49140257 M6 1 80 19 4,5 34 3 5] © 49140397 M 30 BiS 180 45 22 18 4 26,5 C
49140267 M7 1 80 19 55 43 3 6 C 49140407 M33 3,5 180 50 25 20 4 29,5 C
49140277 M8 1,25 90 22 6 49 3 6,8 © 49140417 M 36 4 200 56 28 22 4 32 <
49140287 M9 1,25 920 22 7 55 3 7.8 C 49140427 M 39 4 200 60 32 24 4 35 C
49140297 M10 15 100 24 7 55 3 8,5 C 49140437 M 42 4,5 200 60 32 24 4 37,5 C
49140307 M11 1,5 100 24 8 6,2 3 9,5 C 49140447 M 45 4,5 220 65 36 29 4 40,5 C
49140317 M12 1,75 110 29 9 7 B] 10,3 C 49140457 M 48 5 250 70 36 29 4 43 C
49140327 M14 2 110 30 1 9 3 12 C 49140467 M52 5 250 70 40 32 4 47 C
49140337 M16 2 110 32 12 9 B 14 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-[tens em estoque. Bl e-tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Ago Aco Ago Ferro a Latéo Aluminio o e 1 Ligade | Ligade | Plastico Termo
Ccarbono éarbono g?bono Acoliga Ferrav‘nema Funslldo Acos Endurecidos Inoxisiavel Fundido ':luo':;ﬂl‘i: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;:m'ﬂ‘: mm" Fﬂ'«'ﬁﬁo H?Anlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s 5 ini Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundi Fundi . Laton Aluminio . I de|Aleacion delAle de| Plastico Termo
Carbono | Medio ' Catbono | Aleado | Heremienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur‘Grli‘;mn ;\Jlgdllfllgyn G Laton | ¢ ndido | Bronce Lamlnaclio deAlumino | de Vagnesio | 7 by Tilan:a ‘ Er?icqlzgl N | s | Abes
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa Rroscamétrica Gruesa
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P A B C F E":ﬁé & | o | Estoque P A B C F gaa'ﬁ;% ﬁ% Tipo | Estoque

*48145111 M1 0,25 40 5 25 21 2 0,75 1 C 48145138 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 2 C
*48145112 M1 0,25 40 5 25 21 2 0,85 1 © 48145142 M35 0,6 56 20 4 3 3 29 2 ©
*48145113 M1,2 0,25 40 5 25 21 2 0,95 1 C 48145144 M4 07 63 21 4,5 34 3 33 2 C
*48145115 M1,4 0,3 40 7 25 2,1 2 11 1 C 48145147 M4,5 0,75 70 25 6 4,9 3 3,75 2 C
48145118 M1,6 0,35 40 8 25 21 2 1,25 1 C 48145149 M5 08 70 25 6 4,9 3 4,2 2 C
48145119 mM17 0,35 40 8 25 2,1 2 1,35 1 C 48145152 M5,5 0,9 80 30 6 4,9 3 4,6 2 C
48145120 M1,8 0,35 40 8 2,5 2,1 2 1,45 1 C 48145155 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 2 C
48145125 M2 04 45 8 28 21 2 1,6 1 C 48145158 M7 1 80 30 7 55 3 6 2 C
48145127 M2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 2 1,75 1 C 48145161 M8 1,25 90 35 8 6,2 3 6,75 2 C
48145128 M23 04 45 9 28 21 2 19 1 C 48145165 M9 1,25 90 35 9 7 3 775 2 C
48145133 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2 2,05 1 C 48145169 M10 15 100 39 10 8 3 85 2 C
48145136 M2,6 0,45 50 9 28 21 2 2,15 1 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

W e-ltens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa Rroscamétrica Gruesa
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Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
P la e e e (G| ¥ e P la e | c|r [Guk) B [em
48145139 M3 0,5 56 - 2,2 - 3 2,5 C 48145175 M1 15 100 - 8 6,2 3 9,5 C
48145185 M4 07 63 = 2,8 21 3 43 C 48145179 M12 .75 110 29 9 7 B 10,3 C
48145150 M5 08 70 - 35 2,7 3 4,2 C 48145191 M14 2 110 30 11 9 3 12 C
48145187 M6 1 80 = 4,5 34 3 5 C 48145202 M16 2 110 32 12 9 3 14 C
48145159 M7 1 80 - 55 43 3 6 C 48145214 M18 2,5 125 34 14 1 3 15,5 C
48145188 M8 1,25 20 = 6 49 3 6,75 C 48145228 M 20 25 140 34 16 12 3 17,5 C
48145166 M9 1,25 2 - 7 55 3 7,75 C 48145238 M 22 2,5 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48145189 M10 JIES) 100 = 7 58 3 8,5 C 48145247 M24 B] 160 38 18 14,5 3 21 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
H e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
M Para os itens sem EDP, favor entrar em contato com nosso departamento Comercial. M Para items sin EDP, por favor entrar em contacto con nuestro departamento
Comercial.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio | Aco Alto i Ago Aco i Ago Ferro i " Latéo Aluminio o il Ligade | Ligade | Plistico Termo
C‘arhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funflldo Acos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ.‘g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;'l";t’ “2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Fund Fund 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleacic de| Plastico | Termo
Carboncjx Cm?)dolgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ll\jlrt;dllfll:rn S Laton | indido | BN | Laminado difﬂ'mz"’ dex:g&eom ZincFundido | - Titanio Niqlzgl | Termoara | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em ago sinterizado (PM) de alta performance com furo de refrigeracao. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en acero sinterizado (PM) de alto rendimiento con agujero de refrigeracion. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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Wi N/1 A B © F Canais ﬁ% oy N/ A B C F Canais ﬁ% LR
48214155 M6 1 80 19 6 4,9 3 5,0 C 48214169 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 C
[ 4814160 [ wms | 125 20 2 8 6.2 3 6.8 C
- M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
~ uido de Corte consultar pagina 284. uido de Corte consultar pagina 284.
S M Fluido de C: Itar pagi M Fluidode C Itar pagi
4 M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.
v M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
= — M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
E %J_ M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
48214179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48214228 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
48214191 M14 2 110 30 1 9 B 12,0 C 48214238 M22 25 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48214202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C 48214247 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21 C
48214214 M18 25 125 34 14 1 B 155 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio ks ce Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':Il:a':ﬂlll‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“"(;'ﬂ': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero s a2 inio | Aleaciones | Aleaciones " i
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicion | Fundicion . Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1 "Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido AcerosTemplados Inoxidable | Gris | Nodular | “°°™® | LAfM | eindido | BTONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio | p o itanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - -
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa Rroscamétrica Gruesa
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Canales | ol S Canales | o S
48205125 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48205149 M5 08 70 16 6 4,9 3 4,2 2 C
48205133 M25 0,45 50 9 28 21 2 21 1 C 48205155 M6 1 80 19 6 49 3 50 2 C
48205138 M3 0,5 56 1 35 2,7 3 25 2 C 48205161 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 2 C
48205144 M4 0,7 63 13 45 34 3 33 2 € 48205169 M10 'S 100 24 10 8 3 85 2 <€

M Velocidad de Corte (Vo) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

W e-ltens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.
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48205179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48205202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C
| 48205191 [ wm14 | 2 110 30 11 9 3 12,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Aco Baixo | Ago Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P — Ao Ferro | Fere | e | Latio | L2t | g | Aluminio | foade | Loade | Ligade | gage | Ligade | Plistio | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A9°192 | Fanramenta | Fundido SOELIE B Inoxidavel | Fundido N‘:':iular u and Fundido ION: Laminado R:"mm': Fua';\dldo anr:ildo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero Baa Fra io | Aleaciones | Aleaciones o 5
Acero Bajo I Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicién | Fundicion . Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1"Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido AcerosTemplados Inoxidable | Gris | Nodular | C°°'® | %N | Eundido | BrONC | [aminado | deAuminio | deMagneso |7 b iio|  Titanio | Niguel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 N -
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicacoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa
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Ne. de Ne.de
" Ti Estoque " T Estoque
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48206125 M2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1,6 1 C 48206149 M5 0,8 70 16 6 4,9 3 4,2 2 C
48206133 M25 0,45 50 9 2,8 21 2 21 1 C 48206155 M6 1 80 19 6 49 3 50 2 ©
48206138 M3 0,5 56 11 35 2,7 3 2,5 2 C 48206161 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 2 C
48206144 M4 0,7 63 13 45 34 3 33 2 C 48206169 M10 1,5 100 24 10 8 3 8,5 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M o-ltens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a e | c ¢ [GuR) B e AEEEEEEERE IR AT
48206179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48206202 M16 2 110 16 12 9 3 14,0 C
[ 48206191 | M4 | 2 110 30 11 9 3 12,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio ks ce Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':Il:a':ﬂlll‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“"(;'ﬂ': Nnmo an':i(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
| Acero i a2 inio | Aleaciones | Aleaciones " i
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicion | Fundicion . Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono C’Z}i‘l‘go Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido AcerosTemplados Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | " | fundido | BrO"Ce | {aminado di;“n‘gl"d'g'o dex:g"é?o Zinckundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 - - -
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicacoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica SSA Rosca Métrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Estoque P Estoque
Pl a e [ c | ¢ |Gmt) B e :  c | c | | c | kst B e

48259138 M3 0,5 56 1 35 2,7 3 2,5 C 48259155 M6 1 80 19 6 49 ] 50 C
48259144 M4 07 63 13 45 34 3 33 © 48259161 M8 1,25 920 22 8 6,2 3 6,8 C
48259149 M5 0,38 70 16 6 49 3 4,2 C 48259169 M10 15 100 24 10 8 3 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com

Comercial.
B e-[tens em estoque.
B C-Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica SSA Rosca Métrica Gruesa

nosso departamento

1002/4+0.1 A' POT +0.1 DIN 13.150 724/965.1

{

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
Bl e-items en stock.
B C- [tems con stock bajo consulta.
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é‘ - df Estoque {‘ - df Estoque
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48259179 M12 1,75 110 28 9 7 103 C 48259202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-ltens em estoque. B o-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago . Ao Ferro 4 . Latio Aluminio < ge Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ.‘g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;'l";t’ '\2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicién | Fundicién 5 Laton Aluminio > I de |Aleacic ion de| Plastico | Termo
Carbono Cm?)dolgo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido b I s Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | %" | eundido | BrONe | {aminado difﬂ'ﬁ:\‘;z“’ dex:g&eom Zinckundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica Grossa Rroscamétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
P A B c P | Gnds | 4 | mpo | Estoque P A B c P Ganas Tipo | Estoque

Canales | ot Stod Canales | Hel- Sied

48210125 M2 04 80 8 2,8 21 2 1,6 1 C 48210149 M5 0,8 160 16 6 4,9 3 4,2 2 C

48210133 M25 0,45 100 9 28 21 2 21 1 48210155 M6 1 160 19 6 4,9 3 50 2 C

48210138 M3 0,5 100 11 35 2,7 3 25 2 48210161 M8 1,25 180 22 8 6,2 3 6,8 2 C

48210144 M4 07 125 13 4,5 34 3 53 2 C 48210169 M10 1,5 200 24 10 8 3 85 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento
Comercial.

W e-[tens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
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48211155 M6 1 160 19 4,5 34 3 50 C 48211191 M14 2 200 30 1 9 3 124 C
48211161 M8 1,25 180 22 6 49 3 6,8 48211202 M16 2 200 32 12 9 3 14,0 C
48211169 M10 15 200 24 7 55 3 8,5 48211214 M18 2,5 200 34 14 1 3 15,5 C
48211179 M12 175 200 28 9 7 3 103 C 48211228 M 20 2,5 200 34 16 12 B 17,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio < ge Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':luo':;ﬂl‘i: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“";ﬂ‘: Nnmo Fun’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicion | Fundicion . Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1 "Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°°™® | L2fM | eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio | p o ianio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
O ©) © ©) O (©) O ©) O ©) ©) O O O O O O O O O
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicacoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

Rosca Métrica SSA Rosca Métrica Gruesa

I IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Estoque P Estoque
Ploa e | e | e R 8 e : Bl |~ | ¢ | < | ¢ [fmE| 8 |ees w
48218138 M3 0,5 56 1 35 2,7 3 25 C 48218155 M6 1 80 19 6 49 ] 50 C
48218144 M4 07 63 13 45 34 3 33 © 48218161 M8 1,25 920 22 8 6,2 3 6,8 C
48218149 M5 0,38 70 16 6 49 3 4,2 C 48218169 M10 15 100 24 10 8 3! 8,5 C ‘,
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268. ",
M Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284. ,/
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial. 2
M e-ltens em estoque. B o-[tems en stock. zQ
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta. z g
no
i oR
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a e | e | r |G| B |e Pl alec|r |GuE) B e
48218179 M12 1,75 110 28 9 7 3 10,3 C 48218228 M 20 2,5 140 34 16 12 3 17,5 C
48218191 M14 2 110 30 1 9 3 12,0 < 48218238 M22 2,5 140 34 18 14,5 B] 19,5 C
48218202 M16 2 110 32 12 9 3 14,0 C 48218247 M 24 3 160 38 18 14,5 3 21,0 C
48218214 M18 25 125 34 14 1 ] 15,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago . Ao Ferro 4 . Latio Aluminio < ge Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ.‘g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;'l";t’ “2:::?;': F‘ﬁ""(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicién | Fundicién 5 Laton Aluminio > I de |Aleacic ion de| Plastico | Termo
Carbono Cm?)dolgo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido b I s Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | %" | eundido | BrONe | {aminado difﬂ'mz"’ dex:g&eom Zinckundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
O (©) O (©) O (©) O (©) (©) (©) O




MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para furo passante em aco carbono, acos endurecidos e ferro fundido.
Macho para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para agujero pasante en acero carbono, aceros templados y fundicion gris.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

I IMPORTADO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°.de
Est P Ests
LN Pl A e || r Gk B e : Bl | c || c | c g B e
80713860 M3 0,5 56 Il 35 2,7 3 2,5 C 80715560 M6 1 80 19 6 49 B 5 C
80714460 M4 0,7 63 13 45 34 B3] B3 C 80716160 M8 1,25 90 22 8 6,2 3 6,8 C
- 80714960 M5 0,8 70 16 6 49 3 4.2 C 80716960 M10 1.5 100 24 10 8 B 8,5 C
: M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
; M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
7 M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
z F Comercial. nuestro departamento Comercial.
ST B o-[tens em estoque. B o-ftemsen stock.
20 M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pla e e |r |GuE) B [em Pl a e c|r |GuE) B e
80815560 M6 1 80 19 4,5 34 3 5 C 80819160 M14 2 110 30 1 9 3 12 C
80816160 M8 1,25 90 22 6 4,9 3 6,8 C 80820260 M16 2 110 32 12 9 4 14 C
80816960 M 10 1,5 100 24 7 55 3 8,5 C 80821460 M18 25 125 34 14 11 4 15,5 C
80817960 M12 178 110 29 9 7 3 10,3 C 80822860 M 20 2,5 140 34 16 12 4 17,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. M e-tems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C - [tems con stock bajo consulta

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo | Ao Médio | Aco Alto . Ago Ago Ao Ferro N Latao Aluminio L oo Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“";ﬂ‘: Nnmo Fun’(‘i‘lz o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicion | Fundicion . Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1 "Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°°™® | L2fM | eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio | p o ianio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl

- - 8~13 - 7~10 7~10 6~10 6~10 6~10 - 10~15 | 10~15 - - - - - 10~15 - - 10~15 | 10~15 - -

© O O ©) (©) O O O O O O
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MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca Métrica Fina rosca métricaFina
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm

Ne.de Ne. de
SRR IR - | - B A=

01791170 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 01792640 M 25 1,5 140 28 18 14,5 3 23,5 o
01791180 M35 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 01792650 M 26 15 140 28 18 14,5 4 245 C ¢
01791190 M4 0,35 63 10 28 2,1 3 3,7 C 01792660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C Y
01791210 M4 0,5 63 10 28 21 3 35 © 01792990 M 27 2 140 28 20 16 4 25 C ’/,
01791230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01792670 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C (4
01791250 M6 0,5 80 14 45 34 3 55 C 01792240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01791700 M6 0,75 80 14 45 34 3 53 [ 01792680 M 30 15 150 28 22 18 4 28,5 C 5
01791720 M7 0,75 80 14 55 43 8 6,3 C 01793010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C E %’-
01791290 M8 0,5 80 19 6 4,9 3 7.5 C 01792690 M32 15 150 28 22 18 4 30,5 C R0
01791740 M8 0,75 80 19 6 49 3 73 C 01792700 M33 15 160 30 25 20 4 BlIE5) € oo
01791960 M8 1 90 22 6 49 3 7 C 01793030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C g %
01791980 M9 1 90 22 7 55 3 8 C 01792740 M34 15 170 30 28 22 4 32,5 C % m
01791780 M 10 0,75 90 20 7 55 3 93 C 01792710 M35 1,5 170 30 28 22 4 33,5 C g%
01792000 M10 1 90 20 7 55 3 9 o 01792720 M36 1,5 170 30 28 22 4 34,5 C g
01792520 M10 1,25 100 24 7 55 3 8.8 o 01793040 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C =
01792020 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 01793310 M 36 3 200 56 28 22 4 33 C 8
01792040 M12 1 100 22 9 7 3 11 C 01792730 M 38 1,5 170 30 28 22 4 36,5 C “&'x
01792530 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,8 [ 01793050 M 39 2 170 30 32 24 4 37 C o
01792550 M12 15 100 22 9 7 3 10,5 o 01793320 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
01792080 M14 1 100 22 11 9 3 13 C 01792750 M40 15 170 30 32 24 4 38,5 C
01792540 M 14 1,25 100 22 11 9 3 12,8 C 01793060 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
01792560 M14 15 100 22 11 9 3 12,5 ° 01793330 M 40 3 200 60 32 24 4 37 C
01792100 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 01792760 M42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
01792570 M15 15 100 22 12 9 3 13,5 o 01793070 M42 2 170 30 32 24 4 40 C
01792110 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 01793340 M42 3 200 60 32 24 4 39 C
01792580 M16 15 100 22 12 9 3 14,5 o 01792770 M 45 15 180 32 36 29 4 43,5 ©
01792130 M18 1 110 25 14 11 3 17 C 01793080 M 45 2 180 32 36 29 4 43 C
01792600 M18 5 110 25 14 11 3 16,5 [ 01793350 M 45 3 200 50 36 29 4 42 C
01792940 M18 2 125 34 14 11 3 16 C 01792780 M 48 15 190 32 36 29 4 46,5 C
01792150 M 20 1 125 25 16 12 3 19 C 01793090 M 48 2 190 32 36 29 4 46 C
01792610 M 20 1,5 125 25 16 12 3 18,5 o 01793360 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
01792950 M20 2 140 34 16 12 3 18 C 01792790 M50 [15] 190 32 36 29 4 48,5 C
01792170 M22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 01793100 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
01792620 M22 15 125 25 18 14,5 3 20,5 [ 01793370 M50 3 225 50 36 29 4 47 C
01792960 M 22 2 140 34 18 14,5 3 20 ° 01792800 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
01792190 M24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 01793110 M52 2 190 32 40 32 4 50 ©
01792630 M 24 1,5 140 28 18 14,5 3 22,5 ° 01793380 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
01792970 M 24 2 140 28 18 14,5 3 22 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de M 30, as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas serd fabricadas en HSS.

B e-tens em estoque. B o-jtems en stock.

H C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta.

Ferro - Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ao Médio | Aco Alto . Ao Ao X Ao Ferro £ . Latao Aluminio < 8 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ.‘g‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'""‘;'l:;t’ '\gzgrj': Flfril'(‘l(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 5 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio > I de |Aleacic ion de| Plastico | Termo
Carbono Cmidolgo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido b I s Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | %" | eundido | BrONe | {aminado difﬂ'mz"’ dex:g&tm Zinckundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
@ (©) O O O O O
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicacoes e situacoes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

2000/5 A-SIGMA- POT DIN 13.1S0 724/965.1

C
" [ — —~ . —_
e e B0
B F
D
o DIN ) A
HSSE gy o mmE .
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Pl afs | c | ¢ |Guk] B |eepe Pla s e | ¢ |Guk] B |emge

49151174 M3 0,35 56 9 2,2 - 3 2,7 C 49152644 M 25 15 140 28 18 14,5 3 235 C
49151184 M35 0,35 56 10 2,5 2,1 3 32 C 49152654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
49151194 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 3,7 C 49152664 M 27 1,5 140 28 20 16 4 255 C
49151214 M4 0,5 63 10 28 2,1 3 35 C 49152994 M27 2 140 28 20 16 4 25 C
49151234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 49152674 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
49151254 M6 0,5 80 14 45 34 3 55 C 49152244 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
49151704 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 49152684 M30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 C
49151724 M7 0,75 80 14 55 4hs B 6,3 C 49153014 M30 2 150 28 22 18 4 28 C
49151294 M8 0,5 80 19 6 49 3 7.5 C 49152694 M32 15 150 28 22 18 4 30,5 C
49151744 M8 0,75 80 19 6 49 B s C 49152704 M33 15 160 30 25 20 4 BilES) <€
49151964 M8 1 920 22 6 49 3 7 [ 49153034 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
49151984 M9 1 90 22 7 55 3] 8 C 49152744 M 34 1.5 170 30 28 22 4 32,5 C
49151784 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,3 C 49152714 M35 15 170 30 28 22 4 335 C
49152004 M10 1 90 20 7 55 3 9 [ 49152724 M 36 1.5 170 30 28 22 4 34,5 C
49152524 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 o 49153044 M 36 2 170 30 28 22 4 34 C
49152024 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 C 49153314 M 36 3 200 56 28 22 4 B85 C
49152044 M12 1 100 22 9 7 3 11 o 49152734 M 38 1.5 170 30 28 22 4 36,5 C
49152534 M12 1,25 100 22 9 7 3] 10,8 < 49153054 M39 2 170 30 32 24 4 37 C
49152554 M12 15 100 22 9 7 3 10,5 Ld 49153324 M39 3 200 60 32 24 4 36 C
49152084 M14 1 100 22 1 9 3] 13 C 49152754 M40 15 170 30 32 24 4 38,5 ©
49152544 M14 1,25 100 22 1 9 3 12,8 C 49153064 M 40 2 170 30 32 24 4 38 C
49152564 M14 1.5 100 22 1 9 3 12,5 C 49153334 M40 3 200 60 32 24 4 37 C
49152104 M15 1 100 22 12 9 3 14 C 49152764 M 42 15 170 30 32 24 4 40,5 C
49152574 M15 15 100 22 12 9 3 13,5 C 49153074 M 42 2 170 30 32 24 4 40 C
49152114 M16 1 100 22 12 9 3 15 C 49153344 M42 3 200 60 32 24 4 39 C
49152584 M16 1,5 100 22 12 9 3 14,5 o 49152774 M45 [1I5] 180 32 36 29 4 4515 C
49152134 M18 1 110 25 14 1 3 17 C 49153084 M45 2 180 32 36 29 4 43 C
49152604 M18 1,5 110 25 14 11 ] 16,5 o 49153354 M45 3 200 50 36 29 4 42 C
49152944 M18 2 125 34 14 11 3 16 C 49152784 M48 15 190 32 36 29 4 46,5 C
49152154 M20 1 125 25 16 12 B3] 19 C 49153094 M48 2 190 32 36 29 4 46 <
49152614 M20 15 125 25 16 12 3 18,5 [ 49153364 M 48 3 225 50 36 29 4 45 C
49152954 M 20 2 140 34 16 12 3 18 C 49152794 M50 15 190 32 36 29 4 48,5 C
49152174 M22 1 125 25 18 14,5 3 21 C 49153104 M50 2 190 32 36 29 4 48 C
49152624 M22 15 125 25 18 14,5 3 20,5 C 49153374 M 50 3 225 50 36 29 4 47 C
49152964 M22 2 140 34 18 14,5 3 20 C 49152804 M52 1,5 190 32 40 32 4 50,5 C
49152194 M 24 1 140 28 18 14,5 3 23 C 49153114 M52 2 190 32 40 32 4 50 C
49152634 M 24 1,5 140 28 18 14,5 3 22,5 C 49153384 M52 3 225 50 40 32 4 49 C
49152974 M24 2 140 28 18 14,5 3 22 €

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.

W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.

H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
A(caorl?::f: A(‘:r’l:loér‘:tlzo Qgrobﬁlltlz Acoliga Ferr:v‘nzma Fu:sl?do Acos Endurecidos Ino:isioavel F:reuril;zo ':I“o':i'ﬂlda: Cobre Latao Fl!;:':lodo Bronze g‘:l“n‘::; ‘:::'“";ﬂ‘: Nnmo Fﬂ'«'ﬁﬁo Ii"!?:n‘:: Ii‘:lgqau:f T:m:(:ra PIT;;'t'I‘Z)
Fenr ficke hesoitel e | e | AR | mcoostemmlaos | A | Foion Fundin) o | Laen | (a0, | monce | A | i | s Ao e een oo P | T
0S50 | 5200 | aSn | scM sc GB | W |30 | sus | 66 | GeG | cu Bs BsC PB AL |Acapc| mMc | zpc Ti Ni Plast, | Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -

=S



MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1 002/5 A- POT DIN 13.1S0 724/965.1

F— 2

MF

C,* IMPORTADO
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o o e o A >>F/
v 40 374
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
P A B c P &nak| 8 | o | Estoque P A B c P | &ndk| B | tpo | Estoque
Canales | ol g Canales | o e
48145135 M2,5 0,35 50 9 2,8 2,1 2 2,15 1 C 48145171 M10 1 90 20 7 55 3 9 3 C
48145137 M2,6 0,35 50 9 28 21 2 2,25 1 € 48145172 M10 0,75 90 20 7 55 3 9,25 3 C
48145141 M3 0,35 56 8 35 2,7 3 2,65 2 C 48145176 M11 1 90 20 8 6,2 3 10 B] C
48145143 M35 0,35 56 9 4 3 3 3,15 2 € 48145180 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 3 C
48145145 M4 0,5 63 10 4,5 34 3 35 2 C 48145181 M12 1,25 100 22 9 7 3 10,75 B C
48145146 M4 0,35 63 10 4,5 34 3 3,65 2 € 48145182 M12 1 100 22 9 7 3 11 3 o
48145148 M4,5 0,5 70 12 6 49 3 4 2 C 48145192 M14 15 100 22 11 9 4 12,5 Bl C
48145151 M5 0,5 70 12 6 4,9 3 4,5 2 C 48145193 M 14 1,25 100 22 11 9 4 12,75 3 C
48145601 M6 0,75 80 14 6 4,9 3 525 2 C 48145194 M14 1 100 22 11 9 4 13 8 C
48145602 M6 0,5 80 14 6 49 3 55 2 C 48145203 M16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 3 C
48145160 m7 0,75 80 14 7 55 3 6,25 2 C 48145204 M16 1 100 22 12 9 4 15 3 C
48145603 M8 1 90 22 8 6,2 3 7 2 € 48145216 M18 15 110 25 14 11 4 16,5 3 C
48145604 M8 0,75 80 18 8 6,2 3 7,25 2 C 48145218 M18 1 110 25 14 1 4 17 3 C
48145605 M9 1 90 22 9 7 3 8 2 € 48145220 M 20 2 140 34 16 12 4 18 3 C
48145606 M10 1,25 100 24 10 8 3 8,75 2 C 48145230 M 20 1.5 125 25 16 12 4 18,5 B «
48145607 M10 1 90 20 10 8 3 9 2 € 48145232 M 20 1 125 25 16 12 4 19 3 C
48145608 M10 0,75 90 20 10 8 3 9,25 2 C 48145239 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 B C
48145156 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 525 3 C 48145240 M 22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 3 C
48145157 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 3 C 48145241 M22 1 125 25 18 14,5 4 21 B C
48145162 M8 1 90 22 6 49 3 7 8 C 48145249 M 24 2 140 28 18 14,5 4 22 3 C
48145163 M8 0,75 80 18 6 49 3 7,25 3 C 48145250 M24 3 140 28 18 14,5 4 22,5 B C
48145167 M9 1 90 22 7 55 3 8 3 C 48145251 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 3 C
48145170 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,75 3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286 M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
Ml e-ltens em estoque. M e-tems en stock.
- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
M Tipo 1 etipo 2 conforme DIN 371. M Tipo 1ytipo 2 segin DIN 371.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Q:‘a"rlf::? Aé:rr::? ngbzl:.?; Acoliga Fen:fnoenu Fuﬁfi?do Acos Endurecidos IanI?ével F::;r.&o n::’d"":: Cobre Latao Fll;:tdél?io Bronze l?r:l‘::z ';!:'.::"'IT: '2.‘:‘2&5” Fﬂ?ﬂ‘l‘;o I'I‘"I?:n‘:: Ii:lgqauif 1::'4"5:I‘c':7" J::i‘i‘:a
Pern| fisdo ot e | dctn | At | mcoosTemplaos [ A Fdion Funden)comre | Laen | (0 | monce | A | i | s o cn e e P | T
0Ss0 | 230 | S| scaM | sko | sc | 3| 235 A | sus | 66 | Gae | cu Bs BC | PB AL |AcADc| mc | zoc | T Ni Plast. | Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
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Macho para maquina em ago sinterizado (PM) de alta performance com furo de refrigeracéo. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en acero sinterizado (PM) de alto rendimiento con agujero de refrigeracion. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm

M F MACHO MAQU|NA POT | PONTA HELICOIDAL macto punta HeLcopa

|ePIODI[SH BIUO] OYde|

7VAIODIT3H VINNd OHIVI

Ne. de Ne.de
" Canal; Estoque " Canal Estoque
W we [ o fo [efe [ER] 8 (eov NENNNEN-[-[-[<[ [59Fn
48214162 M8 1 90 22 6 49 3 7,0 C 48214192 M14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 C
48214171 M10 1 90 20 7 55 3 9,0 C 48214203 M16 15 100 22 12 9 4 14,5 C
- 48214170 M10 1,25 100 24 7 55 3 8,8 C 48214216 M18 1,5 110 25 14 1 4 16,5 C
~ 48214180 M12 1,5 100 22 9 7 3 10,5 C 48214230 M 20 1.5 125 25 16 12 4 18,5 C
~
,: M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
o M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286.
=Y M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
> g departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
m o M e-|tens em estoque. M e-ftems en stock.
E a H C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
a
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Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio < ge Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll:'“";ﬂ‘: Nnmo Fﬂ’(‘i‘l‘éo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s o Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| - |Acero Alto| Acero Acero Acero cero | Fundicién | Fundicion " Laton Aluminio . leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono C’;Arilj)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® | " | fundido | BrONCe | |aminado d?‘;“n‘:"l':"g'o dex:g"é?o Zinckundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
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Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
NA1 A B c Fo| Gak | 8 |Estoque DP D N1 A B c Fo| ok | B |Estoque
Canales St S Canales 5 Stod
48205156 M6 0,75 80 14 4,5 34 3 53 C 48205182 M12 1 90 22 9 7 3 11,0 @
48205162 M8 1 80 22 6 49 3 7,0 € 48205192 M14 1,5 90 22 11 9 4 12,5 C ¢
48205163 M8 0,75 80 18 6 4,9 3 7.3 C 48205203 M16 1.5 100 22 12 9 4 14,5 C 9'
48205170 M10 1,25 90 24 7 55 3 8,8 € 48205216 M18 1,5 100 25 14 1 4 16,5 C ’/,
48205171 M10 1 90 20 7 55 3 9,0 C 48205230 M 20 1,5 140 25 16 12 4 18,5 C (4
48205180 M12 15 90 22 9 7 3 10,5 € 48205240 M 22 1,5 140 25 18 14,5 4 20,5 C
48205181 M12 1,25 90 22 9 7 3 10,8 C 48205250 M24 1,5 140 28 18 14,5 4 22,5 @ 5
=R oY)
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268. >0
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. EICE
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 286. Jo
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso H Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con i oR
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. a 0]
B e-ltens em estoque. M e-ftems en stock. A 5,”
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta. Eye]
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Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Aco Ago Ferro " Latao Aluminio o aci ¢ Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarbono éarbono C:rbono Acoliga Ferra:mnla Fur:ildo Acos Endurecidos I»oxlfiével Fundido ;‘;’:“tﬁ‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘n'z::? 'gg:fj:’ FIEII:’(IZO TI?:nlo ngquel Termocura | Plastico
" Acero i e i Aleaciones | Aleaciones 5 i
Acero Bajo| > |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Laton Aluminio - ! leaci de| Plastico | Termo
Carbomjj Cl:vi‘y:o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido et I il Inoxidable ur&rlicslon ll\jlro‘d‘ucllgrn Cobre | Laton | gyngido | Bronce | (aminado deF::\“dTgsm dex:g&f” ZincFundido | Titanio Niqlugl | Termoaua | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 - 0
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 15~35 | 15~35 15~35 5~10 - - -
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

U N C MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL waco punra eticora

Rosca U ada Grossa Rosca Unificada Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" Estoque Estoque
Wi EDP N D A B € F | Canais Ek toqy EDP D A B c 7| EE ﬁ%, Stock
01954020 56 2,184 50 9 28 21 2 18 C 01954080 Ne 10 24 4,826 70 16 55 43 3 39 [
01954030 Ne3 48 2,515 50 9 2.8 2,1 2 21 C 01954090 Ne 12 24 5,486 80 17 6 4,9 3 4,5 C
- 01954040 Ne 4 40 2,845 56 11 35 2,7 2 23 C 01954100 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 o
~ 01954050 Ne5 40 75 56 11 35 2,7 3 26 o 01954110 5/16 18 7,938 920 22 8 6,2 3 6,6 °
; 01954060 Ne6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 o 01954120 3/8 16 9,525 100 22 9 7 3 8 °
z 01954070 Ne 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 o
5 F H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
SO M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
20 M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.
G M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
ﬁ o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
zm MW e-ltens em estoque. MW e-jtems en stock.
zm M C- Itens com estoque sob consulta M C- [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" Canai: Estoque p D " Canal: Estoque
EDP (pol. N/1 D A B © F c::;ez {gk Sw& D o N/1 D A B © F Caar:‘aaiei {%7 Stod
02114050 Ne 40 3,175 56 1 2,2 - 3 2,6 C 02114160 5/8 n 15875 | 110 32 12 9 B 13,6 [
02114060 Ne 6 32 3,505 56 13 2,5 2,1 3] 28 C 02114170 3/4 10 19,050 | 125 34 14 1 3 16,5 °
02114070 Ne 8 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 02114180 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
02114080 Ne 10 24 4,826 70 16 35 2,7 3 39 <€ 02114190 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 22,2 C
02114090 Ne 12 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 02114200 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 25 C
02114100 1/4 20 6,350 80 19 4 B 3 51 [ 02114210 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28,3 C
02114110 5/16 18 7,938 90 22 6 4,9 3 6,6 ° 02114220 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 308 C
02114120 3/8 16 9,525 100 22 7 55 3 8 o 02114230 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
02114130 7116 14 11,113 | 100 24 8 6,2 3 94 o 02114240 1.3/4 5] 44450 | 220 65 36 29 4 39,5 C
02114140 1/2 13 12,700 | 110 29 9 7 3] 10,8 o 02114250 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45,2 C
02114150 9/16 12 14,288 | 110 30 1 9 3 12,2 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pdgina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
H e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Liga de Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto Aco Ago Ago Ferro = Latéo Aluminio oy . Ligade | Ligade | Plistico Termo
C‘arbono C‘arbom C;rbono Acoliga Fevrar‘nenta Funfildo Acos Endurecidos Inoxlfiavel Fundido :l‘::ﬂ:l:‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::I:r:'(;m’ mm" nfm;o H?Anlo ngquel Termocura | Plastico
| Acero s hea io | Aleaciones | Aleaciones " i
Acero Bajo| - Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Laton Aluminio " leacion delAle de| Plastico Termo
Carbono C'\anriilr?o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur&}rlicslon I‘\JIZdllfII:vn Cobre | Laton | £nido | Bronce | [aminado dim’"ﬂ'g'o di’:ﬁgft“?" Znchinddo| Thanlo | Er?(cqlzgl | temocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 B 2
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
©) © ©) O O O O




MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situaces de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
D " T Estoque " el Estoque
EDP ‘ (polsin) A D A B G F ik w% Lo EDP N/1 D A B C F e ﬂ% o)
49114024 Ne 2 56 2,184 45 9 2,8 2,1 2 18 C 49114084 24 4,826 70 16 6 43 3 39 [
49114034 Ne 3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 2 2,1 C 49114094 24 5,486 80 17 6 49 3 4,5 C
49114044 Ne 4 40 2,845 56 1 35 2,7 2 23 C 49114104 20 6,350 80 19 7 55 3 51 o
49114054 Ne 5 40 3,175 56 Il B 2,7 3 2,6 o 49114114 18 7,938 90 22 8 6,2 B 6,6 °
49114064 Ne 6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 o 49114124 16 9,525 90 22 10 7 3 8 [
49114074 No8 32 4,166 63 13 48 34 3 B [

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento

Comercial.
B e-[tens em estoque.
B C-Itens com estoque sob consulta.

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

2000/6 A'SIGMA' POT ASMEB1.1

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP 2 N/ D A B c F Snh g Estoque EDP N/ D A B c F Conare Estoque
(pol.fin) Canales 5+ Stod Canales el Stod
49164054 Ne 5 40 3,175 56 1 2,2 - 3 2,6 C 49164164 11 15875 | 110 32 12 9 ] 13,6 o
49164064 Ne 6 32 3,505 56 13 2,5 2,1 3 2,8 C 49164174 10 19,050 | 125 34 14 Il 3 16,5 [
49164074 Ne 8 32 4,166 63 13 28 2,1 3 34 C 49164184 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49164084 Ne 10 24 4,826 70 16 BiS 2,7 3 39 « 49164194 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 222 C
49164094 Ne 12 24 5,486 80 17 4 3 3 45 C 49164204 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 25 «
49164104 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3] 5 C 49164214 1.1/4 7 31,750 | 180 50 22 20 4 28,3 C
49164114 5/16 18 7,938 920 22 6 49 3 6,6 C 49164224 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 308 C
49164124 3/8 16 9,525 100 22 7 55 3 8 C 49164234 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
49164134 7/16 14 11,113 | 100 24 8 6,2 3 9,4 C 49164244 13/4 B) 44,450 | 220 65 36 29 4 39,5 <
49164144 1/2 13 12,700 | 110 29 9 7 B 10,8 [ 49164254 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 452 C
49164154 9/16 12 14,288 | 110 30 1 9 3 12,2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-[temsen stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro s Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Ago Ferro i " Latéo Aluminio o ot ¢ Ligade | Ligade | Plastico Termo
éarhono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra;ema Funflldo Acos Endurecidos Inoxlfiével Fundido m’:ﬂ.ﬁ‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'n"‘;'l";:' '2:3:?;:’ Flfrlu'(‘;l?io Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| ‘> |Acero Alto| ~ Acero Acero Acero Fund Fund 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleacic de| Plastico | Termo
Cavboncjx Cm?)dolgo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ll\jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | gyngido | Bronce | (aminado dQFN“""""’ deMagnesio 1 tingido |~ Titanio Niqlzzl | termoara | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0459~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
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2004/1 A'SIGMA'POT 3BX ASMEB1.1

MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situagées de corte.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°. de
D" " Estoque D" " Estoque
Canais Canais
(pol.in) [N » & 3 € P | & 4%— Stock [l ‘ (pol/in) [N © & 3 € P | & 4% Siodk
49114047 Ne 4 40 2,845 56 1 3,5 2,7 2 23 C 49114077 Ne 8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 C
[ 49114067 | Ne6 [ 32 [ 3505 | 56 12 4 3 3 28 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. B Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio S ge g Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;:m'ﬂ‘: Nnmo Fﬂ"'ﬁzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicion | Fundicion . Laton Aluminio . I de|Aleacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio "Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido b el s Inoxidable | Gris | Nodular | “°°™® | LAtM | eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 r i ianio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
©) ©) ©) (@) O O €} O O O 9] O O O O O

=S



Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP N A B c F i & Estoque EDP N A B c F =g @ Estoque w
Canales ol fimd Canales el Sz
48145453 56 45 - 28 2,1 2 18 C 48145466 Ne 10 24 70 16 6 49 3 39 C
48145455 Ne3 48 50 = 28 21 2 21 C 48145468 Ne 12 24 80 17 6 49 3 45 C i
48145457 Ne 4 40 56 1 35 2,7 2 2,3 C 48145471 1/4 20 80 19 7 55 3 5,1 C ’
48145459 Ne 5 40 56 1 B 2,7 3 26 <€ 48145474 5/16 18 2 22 8 6,2 3 6,6 C ’/,
48145461 Ne 6 32 56 12 4 3 3 28 C 48145479 3/8 16 100 24 10 8 3 8,0 C (4
48145464 Ne 8 32 63 13 4,5 34 3 A C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268. SQ—J{
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284. SO
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288. 9™
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con oo
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. ﬁ [o%
M e-ltens em estoque. W e-[tems en stock. zm
H C - Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta. S (I.'nﬂ
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1 002/6 A' POT ASMEB1.1 Cﬁ' IMPORTADO

C
54
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40 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
N/1 A B C F | Canas ﬁ% o EDP N/ A B c Fo| Canais ﬁ% o
48145484 14 100 24 8 6,2 3 94 C 48145515 3/4 10 125 34 14 1 3 16,5 C
48145489 1/2 13 110 28 9 7 B] 10,8 C 48145526 7/8 9 140 34 18 14,5 3 19,5 C
48145494 9/16 12 110 30 1 9 3 12,2 C 48145538 1 8 160 38 18 14,5 3 22,2 C
48145501 5/8 1 110 32 12 9 3 13,6 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
Ml e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - items con stock bajo consulta.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto Ago Ago Ago Ferro - Latio Aluminio e e Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido Fll:(‘idlll:‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:‘:::‘!‘IT: '2:%;:? Flﬂl:i(l‘;o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero a Fra inio | Aleaciones | Aleaciones s i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundicién |Fundicién 5 Latén Aluminio - Aleaciones de Aleacion defAleacion def Plastico Termo
rbono C’:t%%lr? ' | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido T W Inoxidable | Gris | Nodular | P [ LM | pundido | BronCe | [aminado diﬁ::;m“’ deﬁ:g:&?o Zinckundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD 5@ HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
(©) Q (©) © O © O O O O O O O O O O O O O
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

UNF

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.

Rosca U ada Fina rosca Unificada Fina

281/1 ASMEB1.1

C
e —
S —— - :
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s&/&é :
DIN 60 A
HSSE 28 =mm WM
45 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP D A B c PG | 9 Eeonts EDP Nt | D A B c Pl G | 8 EStoqts
Canales | ot Stod Canales | ol Stod
02034320 Ne 2 64 2,184 50 9 2,8 21 2 19 C 02034380 Ne 10 32 4,826 70 16 55 43 3 4,1 L
02034330 Ne 3 56 2,515 50 9 28 2,1 2 2,1 C 02034390 Ne12 28 5,486 80 17 6 49 B] 4,6 C
02034340 Ne 4 48 2,845 56 1 3,5 2,7 2 24 C 02034400 /4 28 6,350 80 19 7 55 3 55 LJ
02034350 Ne 5 44 Sh78 56 11 35 2,7 3 2,7 <€ 02034410 5/16 24 7,938 2 22 8 6,2 B 6,9 ©
02034360 Ne 6 40 3,505 56 13 4 3 3 29 C 02034420 3/8 24 9,525 100 22 9 7 3 8,5 C
02034370 Ne 8 36 4,166 63 13 415 B 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificaco, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M o-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

M C - items con stock bajo consulta.

Rosca U ada Fina rosca Unificada Fina

286/1 ASMEB1.1

C
o == o =
B F
B
) A
DIN
HSSE 28 M
45 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai: Estoque
eoe o | A s |c | ouk) B s [ o | A s | c |k |ouk] B e
02194350 Ne 5 44 3,175 56 1 2,2 - 3 2,7 C 02194450 9/16 18 14,288 | 100 22 11 9 3 12,9 [
02194360 Ne 6 40 3,505 56 13 2,5 2,1 3 29 C 02194460 5/8 18 15,875 | 100 22 12 9 3 14,5 .
02194370 Ne 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 3,5 C 02194470 3/4 16 19,050 110 25 14 11 3 17,5 C
02194380 Ne 10 32 4,826 70 16 B 2,7 3] 41 < 02194480 7/8 14 22,225 | 125 25 18 14,5 3 20,5 <€
02194390 Ne 12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 02194490 1 12 25400 | 125 25 20 16 3 233 C
02194400 1/4 28 6,350 80 19 4,5 34 3 55 o 02194500 1.1/8 12 28,575 | 150 28 22 18 4 26,5 C
02194410 5/16 24 7,938 90 22 6 49 3 6,9 C 02194510 1.1/4 12 31,750 | 150 28 25 20 4 29,6 C
02194420 3/8 24 9,525 100 22 7 55 3 85 o 02194520 1.3/8 12 34,925 170 30 28 22 4 32,8 C
02194430 7/16 20 11,113 | 100 20 8 6,2 3 9,9 o 02194530 1172 12 38,100 | 170 30 32 24 4 36 C
02194440 1/2 20 12,700 | 100 22 9 7 3 11,5 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. Hl Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8, as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
W e-[tens em estoque. W e-jtemsenstock
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio 0 Alto . Aco Ago Ago Ferro o Latéo Aluminio Pary . Ligade | Ligade | Pléstico Termo
C‘arbom éarbono égrbono Acoliga Fevrav‘nen(a Funfildo Acos Endurecidos Inoxl%avel Fundido :‘“o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“"(;"";': mm" an’(‘i‘lzo ﬂ‘?aulo ngquel Termocura | Pldstico
| Acero . a2 inio | Aleaciones | Aleaciones " i
Acero Bajo| - Acero Alto|  Acero Acero Acero Fundi Fundi . Latén Aluminio leacion delAle de| Plastico Termo
Carbono | Medio "Catnono | Aleado | Heramenta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur‘Grli:smn Nm‘:yn Cobre | Laton | g | Bronce | Zrinddy | deAuminio | demagneso |5 RA N METENT € Er?icqlzgl | Temocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 - 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
O (©) O O O O O




MACHO PUNTA HELICOIDAL MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicacoes e situagoes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

Rosca Unificada a Rosca Unificada Fina

2000/2 A'SIGMA'POT ASMEB1.1

C
- 3 > p}-
— pIfd— = R N
% - =71 @
B F
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DIN (80 A
MSSE o 2K M
TiN 45 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne. de Ne.de
D' " Estoque " Estoque
P v | o [ o [ o[ o] ¢ [E8]F |eeae JHES ve | o | a e |c| ¢ |G § e
49124324 Ne 2 64 2,184 45 9 28 2,1 2 19 C 49124384 32 4,826 70 16 6 4,3 3 41 o
49124334 Ne 3 56 2,515 50 9 2,8 21 2 2,1 C 49124394 28 5,486 80 17 6 49 3 4,6 C
49124344 Ne 4 48 2,845 56 11 35 2,7 2 24 C 49124404 28 6,350 80 19 7 55 3 55 C
49124354 Ne 5 44 3,175 56 11 35 2,7 3 2,7 C 49124414 24 7,938 90 22 8 6,2 3 6,9 <€
49124364 Ne 6 40 3,505 56 13 4 3 3 2,9 C 49124424 24 9,525 90 22 10 7 3 85 o
49124374 Ne 8 36 4,166 63 13 4,5 34 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em
departamento Comercial.

W e-[tens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

contato com nosso

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
con nuestro departamento Comercial

Bl e-tems en stock.

M C-tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada a Rosca Unificada Fina

2000/7 A'SIGMA'POT ASMEB1.1

C
§ — — - _ T C _
R o o= €
— P Y
B F
D
> A
DIN
MSSE . 2BK wid
TiN — 45 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
D NA" | D A B c | oo Estoque EDP NA" | D A B c o[ o Estoque
(pol.fin) Canales o Stoc| Canales el Stod
49174354 Ne 5 44 3,175 56 1 2.2 - 3 2,7 C 49174454 18 14,288 | 100 22 1 9 3 129 C
49174364 Ne 6 40 3,505 56 13 25 2,1 3] 29 C 49174464 18 15,875 | 100 22 12 9 ] 14,5 °
49174374 Ne 8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 3,5 C 49174474 16 19,050 | 110 25 14 1 3 17,5 C
49174384 Ne 10 32 4,826 70 16 B 2,7 3 41 C 49174484 14 22,225 | 125 25 18 14,5 3 20,5 -
49174394 Ne 12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 49174494 1 12 25,400 | 140 25 18 16 3 233 C
49174404 1/4 28 6,350 80 19 4,5 34 3 58 € 49174504 1.1/8 12 28,575 | 150 28 22 18 4 26,5 C
49174414 5/16 24 7,938 90 22 6 49 3 6,9 C 49174514 1.1/4 12 31,750 | 150 28 22 20 4 29,6 C
49174424 3/8 24 9,525 100 22 7 55 B] 8,5 € 49174524 1.3/8 12 34925| 170 30 28 22 4 328 C
49174434 7/16 20 11,113 | 100 20 8 6,2 3 9,9 ° 49174534 1.1/2 12 38,100 | 170 30 32 24 4 36 C
49174444 1/2 20 12,700 | 100 22 9 7 3] 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso departamento M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B o-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro s Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Ago Ferro i " Latéo Aluminio o ot ¢ Ligade | Ligade | Plastico Termo
éarhono éarbono C;rbono AcolLiga Ferra:mma Funflldo Acos Endurecidos Inoxlfiével Fundido m’:ﬂ.ﬁ‘: Cobre Latéo Fundido Bronze Laminado ’éll:'n"‘;'l";:' '2:3:?;:’ Flfrlu'(‘;l?io Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| ‘> |Acero Alto| ~ Acero Acero Acero Fund Fund 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleacic de| Plastico | Termo
Cavboncjx Medio | bono | Aleado | Hermamienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ll\jlrt;dllfll:rn Cobre | Latén | ¢ Qigo | Bronce | [aminado | deAluminio |deNagnesio |7 b o | Fitanio Niqlzzl | termoara | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0459~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~50 | 15~50 | 15~50 | 10~30 6~9 6~11 3~15 3~15 3~15 5~15 - 5~50 5~20 - 5~20 - 5~50 5~50 5~20 5~20 - - - -
¢} (@) ¢} (@) O O )] O O @] D D O O @) O @)
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicagoes e situaces de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.

UNJF

Rosca Unificada Fina rosca unificadaFina

= 2004/2 A-SIGMA-POT 3BX e
N
>
o C
o
z g . D iﬁr% = E — 1 -
3 1"
e B F
Efo) h RN
>= e
S msse B ocgm el DIN - :
a=. "
°o TiN 40 2184
=)
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
D" " Estoque D" " Estoque
W = AR IR - .. RN
49124387 Ne 10 32 4,826 70 16 6 4,9 3 41 C 49124417 5/16 24 7,938 2 22 8 6,2 3 6,9 C
| 49124407 | 1/4 28 6,350 80 19 7 55 3 55 C | 49124427 | 3/8 24 9,525 920 20 10 8 3 8,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
=~ M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
S M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
v Bl Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
= W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
E %J_ M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
=40
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2004/7 A'SIGMA'POT 3BX ASMEBI.1

C
QT G ol
,‘.’—-—a—- D {,[7, __ __ T L _
Ja———— - 4.‘ P ‘k
B F
D
it DIN L A
HSSE oy  3BX EEEE
i 40 2184
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
D" " (i Estoque D" Canai Estoque
(polin) AN 2 - 2 s ¢ | G w%» ok (pol./in) ® B 5 ¢ ¢ &5 ﬁ% Siodk
49174437 7/16 20 11,113 | 100 24 8 6,2 3 9.9 C 49174447 172 20 12,700 | 100 22 9 7 3 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio S ge g Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;:m'ﬂ‘: Nnmo Fﬂ"'ﬁzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| h Acero Alto|  Acero Acero Acero cero | Fundicién | Fundicion " Laton Aluminio . I de|Aleacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio "Catbono | Aleado | Herramienta | Fundido b el s Inoxidable | Gris | Nodular | “°°™® | LAtM | eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 r i ianio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
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Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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02357660 1/4 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 o 02357770 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
02357680 5/16 18 7,938 90 22 6 49 3 6,6 C 02357780 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 223 C
02357690 3/8 16 9,525 100 22 7 55 3 8 [ 02357790 1.1/8 7 28,575 180 45 22 18 4 24,9 C
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02357750 3/4 10 19,050 125 34 14 11 3 16,6 C 02357860 2 4.1/2 | 50,800 250 70 40 32 4 45 C
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Macho para maquina em HSSE com revestimento TiN. Indicado para uma grande variedade de aplicacoes e situacoes de corte.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para una gran variedad de aplicaciones y situaciones de corte.
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49137614 48 2,381 50 9 2,8 2,1 2 1.8 C 49137654 713 24 5,556 80 17 6 49 3 43 C
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49187664 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 49187774 9 22,225 | 140 34 18 14,5 3 19,5 C
49187684 18 7,938 90 22 6 49 B 6,6 C 49187784 1 8 25,400 | 160 38 20 16 3 223 C
49187694 16 9,525 100 22 7 55 3 8 C 49187794 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 24,9 C
49187704 14 11,112 | 100 24 8 6,2 B] 94 - 49187804 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28 <€
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Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagoes.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.
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Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante em material de cavaco longo.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante en materiales de viruta larga.
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01878210 /8 28 9,728 90 16 7 55 3 8,7 o 01878280 1 11 33249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01878220 1/4 19 13,157 | 100 20 1 9 3 11,7 ° 01878290 1.1/8 11 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C ¢
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~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL AGADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
15~25 | 10~15 8~13 - - 10~15 - - - - - 10~20 15~25 - - - - - 10~15 - - - -
® e s —~
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MACHO MAQUINA POT | PONTA HELICOIDAL MACHO PUNTA HELICOIDAL

Macho de alta performance para maquina em aco sinterizado (PM). Indicado para uma ampla gama de materiais e aplicagées.
Macho de alto rendimiento para maquina en acero sinterizado (PM). Indicado para una amplia gama de materiales y aplicaciones.

1002/9 A'POT ASME B1.1

_— DIN
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C?f IMPORTADO

o HEF== 0,

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
EDP N/1" A B C = 9 EioaLs EDP N/1" A B c = g Estoque
(pol Canales ol S Canales alds S
48145900 1/8 28 90 20 7 55 3 8,7 C 48145300 5/8 14 125 25 18 14,5 4 21,0 C
48145000 1/4 19 100 22 1 9 B 11,7 C 48145400 3/4 14 140 28 20 16 4 24,5 C
48145100 3/8 19 100 22 12 9 3 15,2 C 48145500 7/8 14 150 28 22 18 4 28,2 C
48145200 1/2 14 125 25 16 12 B] 19,0 € 48145600 1 1 160 30 25 20 4 30,6 €
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 268. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 268.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia de pre-agujero, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. [tems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. B C - items con stock bajo consulta.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latio Aluminio 5 o] J Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:‘i‘fﬁ‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ,éll:.n'zlll\;:, 'gg:fj: Ff.""“(lzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
" Acero i ;e i Aleaciones | Aleaciones 5 i
Acero Bajo| '° |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicion 6 Laton Aluminio &3 ! leaci de| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido bigats I 2 Inoxidable | Gris | Nodular | °°™® | %" | findido | BrONe | {aminado | deAlminio |deMagnesio iy [ Titanio Niqlugl Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 . 0
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
15~60 | 15~60 | 10~60 8~30 8~30 8~30 8~20 8~20 5~15 8~20 - 5~50 15~35 | 15~35 | 15~30 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 | 15~35 5~10 - - -
©) © (@) © D) O O (©) (©) (©) O C O O C




