macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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01730170 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5 [ 01730340 M18 2,5 125 34 14 " 4 155 C
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01730250 M6 1 80 19 4,5 34 ] 5 o 01730390 M30 BiS 180 45 22 18 4 26,5 <
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Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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01730174 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5 [ 01730344 M18 2,5 125 34 14 1 4 15,5 C
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departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
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wachocanaiecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latéo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.
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01740176 M3 0,5 56 1 2,2 - 3 2,5 C 01740346 M18 2,5 125 34 14 " 4 155 C
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B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiCN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiCN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em ago sinterizado (PM). Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para méaquina en acero sinterizado (PM). Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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o0Ss0 | 52500 | 4G | sam | sko sc o | R | 38| sus | 66 | GeG | cu Bs BSC PB AL |Acapc| Mmc | zpc Ti Ni Plast, | Vinyl

- - 8~12 - 8~12 | 8~14 | 46 4~6 - . 13-19 | 9~15 - - - - - - - - 4~6 46 - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

o0sca Métrica Grossa roscametrica Gruesa
1 1 20/0 GG'H P DIN 13.150 724/965.1

C
mE— - e === = NS
F
W B
60° A
PM T oHx e ; oiN o
AITiN 25 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque P Estoque
; e | o | ¢ |Gmk] B | : I - | * | o | | r &) B e
49500176 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 o 49500256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5.0 o
49500206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 38 o 49500276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 °
49500236 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 o 49500296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 o

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-tens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pgina 286.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
M e-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.

osca Métrica Grossa roscametrica Gruesa
1 1 20/4 GG' H P DIN 13.150 724/965.1

C
- PR D - = -_—— - = -
—— 2 - o @
VAL e F
N
— ) A
PM N o el oI
AITiN 25 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Canai Estoque Canai Estoque
; e | o | ¢ |Gmk] B | Pl a e |c|r |G| B e
49540316 M12 1,75 110 - 9 7 4 10,3 o 49540346 M18 25 125 - 14 11 4 15,5 C
49540326 M 14 2 110 = 11 9 4 12,0 (] l 49540356 M 20 2,5 140 - 16 12 4 17,5 [
49540336 M16 2 110 - 12 9 4 14,0 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286 M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-Itens em estoque. B e-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
O ©) (©) (©) ©) ©) ©) ©) ©)

®




macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para méaquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

0sCa Métrica G SSA Rosca Métrica Gruesa

1 1 23/0 GG'SC' H P DIN 13.150 724/965.1
T —

=6

M o g e DIN v
AITiN 15 3n
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Estoque p Estoque
Pl a e |c|¢ |G| B e : I c | | ¢ | c | ko |dmE| B e
49700176 M3 0,5 56 18 35 2,7 3 25 C 49700256 M6 1 80 30 6 49 3 5 C
49700206 M4 0,7 63 21 4,5 34 3 33 C 49700276 M8 1,25 90 35 8 6,2 4 6,8 C
49700236 M5 0,8 70 25 6 4,9 3 4,2 C 49700296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.

B e-[tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial

W e-jtems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.

0sCa Métrica G SSA Rosca Métrica Gruesa

1 1 23/4 GG 'SC' H P DIN 13.150 724/965.1

m‘

g

=

— NG
PM gy OHX 376
15

egenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 nid.mm

@ Legendade ifique pag Leyendadelosi lte pag Unid
Ne. de Ne. de
Canai Estoque Canai: Estoque
Pl a e | c|r |G| B | Pl a s | c | ¢ |Gmt| 8 |

49700316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49700336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
| 49700326 | mM1a | > 110 24 11 9 4 12,1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
H e-ltens em estoque. B e-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL

CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P Ao Ferro | Fente | e | Latio | 120 | g | Aluminio | to2de | Lade | Ligade | gaqe | Ligade | Plistio | Termo

Catbono | Carbono | Carbono | A9°192 | Farramenta | Fundido SO B Inoxidavel | Fundido N‘:'odular K and Fundido ON: Laminado R:‘::‘ﬂr(‘!lo Fuagdldo Flmr:lldo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero " i i Aleaciones | Aleaciones -

Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:%%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco di::;’m” de;::g&?° Zincfundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

1 121/0 GGO'H P'C DIN 13.150 724/965.1

T —

S

=30

F
M%&é SN
60° A
_—— watl DIN —
PM o 6HX Refrigeracao central para furo cego
Lubricacién central para agujero ciego
AITiN == v, 37 |
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl Ao | c| ¢ |G| B s Pl A s e | r |GmE| B e
49400256 M6 1 80 30 6 4,9 3 5 C 49400296 M 10 15 100 39 10 8 4 8,5 C
| 49400276 M8 [ 125 20 35 8 6.2 4 6.8 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.
B e-Itens em estoque.
B C-Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O

CONTROLE DE SINCRONIZACAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
W e-tems en stock.
B C- [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL

CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Grossa roscaMétrica Gruesa
1 1 21 /4 GGO' H P'C DIN 259.BS 2779.150 228/1

C
= = | - (N
2 = 4_‘,,‘_7 I | [EEEEETE R <>
E
s&/&f e
N0 . A
PM o 6HX - ‘ DIN Refrigeragéo central para furo cego
AITiN 25 376 Lubricacion central para agujero ciego
v
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de " Ne.de
Canal Estoque D Canal Estoque
EDP P A 8 ¢ F| G Eﬁ» Stoc (pol.fin) P A 8 ¢ P G 4%» Stoc
49440316 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49440346 m18 25 125 30 14 11 4 15,5 C
49440326 2 110 24 1 9 4 12,0 € l 49440356 ‘ M 20 25 140 30 16 12 4 17,5 C
49440336 2 110 24 12 9 4 14,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286 M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-Itens em estoque. B o-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO £ RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROLE DE SINCRONIZAGCAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| 0 |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio G leacion delAl de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
O O ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)

®




uachocanaiecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicion gris y aluminio fundido.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

1 1 24/0 GGO'SC'H P-C DIN 13.1S0 724/965.1

C
Ef s | q
mEET #— R
AVAVAV S P F
D
— P—— DIN L A
PM . 6HX Refrigeracao central para furo cego
AITiN 1’5 3n Lubricacion central para agujero ciego
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
Pl a e | c| ¢ [Gu| B s P la e |c|r |G| 8 |
49800256 M6 1 80 30 6 49 3 5 C 49800296 M10 15 100 39 10 8 4 8,5 C
| 49800276 | M8 | 125 20 35 8 62 4 68 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-ltens em estoque.

B C- ltens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W e-tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.

Rosca Métrica Grossa Rosca Métrica Gruesa

1 1 24/4 GGO'SC' H P'C DIN 13.150 724/965.1

C
, i o e g ,,@
5 - 4 1 | [
» — P |
—— T 2 y
B F
N R
L) A
[ ] ‘ DIN Refrigeracao central para furo cego
PM . 6Hx - Lubricacion central para agujero ciego
AITiN 15 376
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a e | c|r [Gu| B e S N

49800316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49840336 M16 2 110 24 12 9 4 141 C
| 49840326 | mi14a | 2 110 24 11 9 4 12,1 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL

CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.

AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P Ao Ferro | Fente | e | Latio | 120 | g | Aluminio | to2de | Lade | Ligade | gaqe | Ligade | Plistio | Termo
Catbono | Carbono | Carbono | A9°192 | Farramenta | Fundido SO B Inoxidavel | Fundido N‘:'odular K and Fundido ON: Laminado R:‘::‘ﬂr(‘!lo Fuagdldo Flmr:lldo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:%%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco deFAI“'“'”” deMagnesio |7 funcido |  Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico

undido Fundido
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , 2
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
- 3 © © © © © © (@) ©
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.

1 122/4 GGO'H P'L DIN 13.150 724/965.1

= C
o = -
[T - (N
S . i | e DIT’? i e *@
3 el
HQ F
5% AVAVAVS 8
2 Lo\
o
S 60° A
= [ ] e
i Py PM " 6Hx - “ g DIN Refrigeracéo lateral para furo passante
m f_D'_ AITiN 2,5 376 Lubricacion lateral para agujero pasante
8]
sO
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
\} Canai Estoque Canai Estoque
W, Pl a e e | ¢ |G| B s Pl A s e | ¢ |EmE| B e
49640316 M12 1,75 110 21 9 7 4 10,3 C 49640346 M18 25 125 30 14 11 4 15,6 C
49640326 M14 2 110 24 11 9 4 12,1 C ‘ 49640356 M 20 25 140 30 16 12 4 17,6 C
- 49640336 M16 2 110 24 12 9 4 14,1 C
I~ M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
; M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
7 M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
> S departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
ISR M e-ltens em estoque. M e-ftems en stock.
0N B C-Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
% v B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
a} % CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
2
Z=m
5
=
0]
a,
=
[q]
Q
)
Qn
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
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macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em XPM e cobertura V (TiCN). Indicado para agos endurecidos (42 ~ 52 HRC).
Macho paramaquina en XPMy recubrimiento V (TiCN). Indicado para aceros templados (42 ~ 52 HRC).
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho para maquina em metal duro com revestimento V (TiCN), indicado para furos cegos e passantes em agos endurecidos até 55 HRC.
Macho para maquina en metal duro con recubrimiento V (TiCN), indicado para agujeros ciegos y pasantes en aceros endurecidos hasta 55 HRC.
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macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em metal duro com revestimento V (TiCN), indicado para furos cegos e passantes em agos endurecidos até 55 HRC.
Macho para maquina en metal duro con recubrimiento V (TiCN), indicado para agujeros ciegos y pasantes en aceros endurecidos hasta 55 HRC.
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragéo.

Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
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M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M Tolerancia do macho corresponde a tolerancia 6H da rosca interna.

M o-Itens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.
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nuestro departamento Comercial.
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M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.
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uacho canaiecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracéo.
Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacién.
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wctocanrecto

Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragéo.

Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.
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M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 286.

B Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M Tolerancia do macho corresponde a tolerancia 6H da rosca interna.

M e-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O
CONTROLE DE SINCRONIZACAO.
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M C - [tems con stock bajo consulta.

B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROL DE SINCRONIZACION.
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W e-[tens em estoque. W e-ftemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido | Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - - - 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - 10~100 | 10~100 | 10~100 - - 10~100 | 10~100
©) (©) ©) ©) O O (©)

®




macro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em Metal Duro e cobertura V (TiCN). Indicado para agos endurecidos (52 ~ 62 HRC).
Macho para maquina en Metal Duro y recubrimiento V (TiCN). Indicado para aceros templados (52 ~ 62 HRC).

Rosca Métrica Grossa r
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17

Unid..mm

Ne.de Ne. de
Canal: Estoque Canal Estoque | |
AENEEEEEREIRIENENE > | - EENEREEIEERE IR I ’
93413868 M3 0,5 46 19 35 2,7 4 2,5 1 C 93416168 M8 1,25 70 22 6 49 5 6,8 2 C 'I,
93414468 M4 0,7 52 21 45 34 4 B 1 C 93416968 | M 10 15 75 24 7 55 5 8,5 2 C (4
93414968 M5 0,8 60 24 6 49 4 4,2 1 C 93417968 | M 12 1,75 82 29 9 7 5 10,3 2 C
93415568 M6 1 62 29 6 49 5 ) 1 € g Q_J|
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272. >0
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. m 0
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286. o
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con o
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. am
M e-tens em estoque. B o-jtems en stock. 2
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta. %‘g
o,
=
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0
an
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 45~52 | 52~62 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - 1~3 - - - - - - - - - - - - - - -
(@)

posid ©



Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

M F MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacrocanat recto

Rosca Métl’ica Fina ca Métrica Fina
270/3 DIN 13.1S0 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
01811170 0,35 56 9 22 - 3 2,7 C 01812640 M 25 15 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01811180 M35 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 01812650 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01811190 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 37 C 01812660 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C
s 01811210 M4 0,5 63 10 238 21 3 35 C 01812990 M27 2 140 28 20 16 4 25 C
; 01811230 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01812670 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 °
z 01811250 M6 0,5 80 14 45 34 3 55 C 01812240 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
5 — 01811700 M6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 53 C 01812680 M 30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 C
z g_ 01811720 M7 0,75 80 14 55 43 4 6,3 C 01813010 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C
=@ 01811290 M8 0,5 80 19 6 49 4 7.5 C 01812690 M32 15 150 28 22 18 6 30,5 C
Zo 01811740 M8 0,75 80 19 6 49 4 73 C 01812700 M33 if5 160 30 25 20 6 3.5 C
%% 01811960 M8 1 90 22 6 4,9 4 7 ° 01813030 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
% U;I 01811980 M9 1 90 22 7 55 4 8 C 01812740 M34 15 170 30 28 22 6 32,5 C
Sx o] 01811780 M10 0,75 90 20 7 55 4 9,3 C 01812710 M35 15 170 30 28 22 6 33,5 C
2 01812000 M10 1 90 20 7 55 4 9 o 01812720 M 36 1,5 170 30 28 22 6 345 C
= 01812520 M10 1,25 100 24 7 55 4 8,8 o 01813040 M 36 2 170 30 28 22 6 34 C
8 01812020 M11 1 90 20 8 6,2 4 10 C 01813310 M 36 3 200 56 28 22 6 33 C
"81 01812040 M12 1 100 22 9 7 4 11 C 01812730 M 38 1,5 170 30 28 22 6 36,5 C
o 01812530 M12 1,25 100 22 9 7 4 10,8 C 01813050 M39 2 170 30 32 24 6 37 ©
01812550 M12 15 100 22 9 7 4 10,5 o 01813320 M39 3 200 60 32 24 6 36 C
01812080 M14 1 100 22 1 9 4 13 o 01812750 M40 15 170 30 32 24 6 385 C
01812540 M14 1,25 100 22 1 9 4 12,8 C 01813060 M 40 2 170 30 32 24 6 38 C
01812560 M14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 ° 01813330 M40 3 200 60 32 24 6 37 C
01812100 M15 1 100 22 12 9 4 14 o 01812760 M42 1,5 170 30 32 24 6 40,5 C
01812570 M15 15 100 22 12 9 4 13,5 C 01813070 M42 2 170 30 32 24 6 40 C
01812110 M16 1 100 22 12 9 4 15 C 01813340 M 42 3 200 60 32 24 6 39 C
01812580 M16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 o 01812770 M 45 1,5 180 32 36 29 6 43,5 C
01812130 M18 1 110 25 14 11 4 17 C 01813080 M 45 2 180 32 36 29 6 43 C
01812600 M18 15 110 25 14 1 4 16,5 o 01813350 M 45 3 200 50 36 29 6 42 C
01812940 M18 2 125 34 14 11 4 16 C 01812780 M 48 15 190 32 36 29 6 46,5 C
01812150 M 20 1 125 25 16 12 4 19 C 01813090 M 48 2 190 32 36 29 6 46 C
01812610 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 o 01813360 M 48 3 225 50 36 29 6 45 C
01812950 M 20 2 140 34 16 12 4 18 € 01812790 M50 15 190 32 36 29 6 48,5 C
01812170 M 22 1 125 25 18 14,5 4 21 C 01813100 M50 2 190 32 36 29 6 48 C
01812620 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 o 01813370 M50 3 225 50 36 29 6 47 C
01812960 M 22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01812800 M52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 C
01812190 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01813110 M52 2 190 32 40 32 6 50 C
01812630 M24 1,5 140 28 18 14,5 4 22,5 C 01813380 M52 3 225 50 40 32 6 49 C
01812970 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286 M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B o-tens em estoque. B o-ftems en stock.
W C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro = Ligade Ligade Ligade
e:‘aorll);::\? Aé:rr::? Q:fszl:.?; Acoliga Fen:fnoenu Fu:fi?do Agos Endurecidos IanIEi:vel F:::lrlgio a‘;’:’d"‘: Cobre Latao Fll;:tdalfio Bronze m ';!:::m': '2:%3? Ff:’:l‘l;o I'I‘"I?:n‘:: Ii:lgqauif 1::'4"5;I:':. I;Ers'i'i':o
Pen| fiedo it e | dctm | At | mcoosTempldos | Acie | Fon Fundn) comr | Laen | (20 | monce | A | | St i cn e e P | T
0S50 | 52500 | 4G | scm | sko sc GEe | 23 |35 | sus | 66 | GeG | cu Bs BSC PB AL |AcApc| mc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
8~13 | 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 | 7~12 - - - - - - - - - - - -
(©) O O D O




macrocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

0sCa Métrica Fina Rosca Métrica Fina
L]
270/3 TI N DIN 13.15S0 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Pl a e | c | ¢ |Guk) B | Pl a e | c| ¢ |G| @ s w
01811174 0,35 56 9 2.2 - 3 2,7 C 01812644 M 25 15 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01811184 M35 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 01812654 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C ¢
01811194 M4 0,35 63 10 2.8 2,1 3 37 C 01812664 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C Y
01811214 M4 0,5 63 10 28 2,1 3 35 © 01812994 M27 2 140 28 20 16 4 25 © ’I,
01811234 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01812674 M 28 1,5 140 28 20 16 4 26,5 C (4
01811254 M6 0,5 80 14 4,5 34 3 55 C 01812244 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
01811704 M6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 53 C 01812684 M 30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 C —
01811724 M7 0,75 80 14 55 43 4 6,3 C 01813014 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C Z g_
01811294 M8 0,5 80 19 6 4,9 4 75 C 01812694 M32 15 150 28 22 18 6 30,5 C R0l
01811744 M8 0,75 80 19 6 49 4 73 C 01812704 M33 1.5 160 30 25 20 6 31,5 C Q QJ
01811964 M8 1 90 22 6 4,9 4 7 C 01813034 M33 2 160 30 25 20 4 31 C g%
01811984 M9 1 90 22 7 55 4 8 C 01812744 M34 15 170 30 28 22 6 32,5 C % {nn
01811784 M10 0,75 90 20 7 55 4 9,3 C 01812714 M35 15 170 30 28 22 6 33,5 C ST
01812004 M10 1 90 20 7 55 4 9 C 01812724 M36 1,5 170 30 28 22 6 34,5 C 2
01812524 M10 1,25 100 24 7 55 4 838 C 01813044 M36 2 170 30 28 22 6 34 C =
01812024 M11 1 90 20 8 6,2 4 10 C 01813314 M 36 3 200 56 28 22 6 33 C 8
01812044 M12 1 100 22 9 7 4 11 C 01812734 M 38 1,5 170 30 28 22 6 36,5 C “&‘x
01812534 M12 1,25 100 22 9 7 4 10,8 @ 01813054 M39 2 170 30 32 24 6 37 © o
01812554 M12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 C 01813324 M 39 3 200 60 32 24 6 36 C
01812084 M14 1 100 22 11 9 4 13 C 01812754 M 40 1,5 170 30 32 24 6 38,5 C
01812544 M14 1,25 100 22 11 9 4 12,8 C 01813064 M 40 2 170 30 32 24 6 38 C
01812564 M14 1,5 100 22 11 9 4 12,5 C 01813334 M40 3 200 60 32 24 6 37 C
01812104 M15 1 100 22 12 9 4 14 C 01812764 M42 15 170 30 32 24 6 40,5 C
01812574 M15 15 100 22 12 9 4 13,5 € 01813074 M42 2 170 30 32 24 6 40 C
01812114 M16 1 100 22 12 9 4 15 C 01813344 M 42 3 200 60 32 24 6 39 C
01812584 M16 1,5 100 22 12 9 4 14,5 C 01812774 M 45 15 180 32 36 29 6 43,5 C
01812134 M18 1 110 25 14 1 4 17 C 01813084 M 45 2 180 32 36 29 6 43 C
01812604 M18 5 110 25 14 1 4 16,5 C 01813354 M 45 3 200 50 36 29 6 42 C
01812944 M18 2 125 34 14 11 4 16 C 01812784 M 48 15 190 32 36 29 6 46,5 C
01812154 M 20 1 125 25 16 12 4 19 C 01813094 M 48 2 190 32 36 29 6 46 C
01812614 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 C 01813364 M 48 3 225 50 36 29 6 45 C
01812954 M 20 2 140 34 16 12 4 18 C 01812794 M50 5 190 32 36 29 6 48,5 C
01812174 M 22 1 125 25 18 14,5 4 21 C 01813104 M50 2 190 32 36 29 6 48 C
01812624 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 C 01813374 M50 3 225 50 36 29 6 47 C
01812964 M 22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01812804 M52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 C
01812194 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01813114 M52 2 190 32 40 32 6 50 C
01812634 M 24 15 140 28 18 14,5 4 22,5 C 01813384 M52 3 225 50 40 32 6 49 C
01812974 M24 2 140 28 18 14,5 4 22 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas serd fabricadas en HSS.
B e-tens em estoque. B e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta.

Ferro - Ligade Ligade Ligade

Ago Baixo | Ao Médio | Aco Alto . Ao Ao X Ago Ferro £ . Latao Aluminio ] Ligade | Ligade | Plistico | Termo

Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘mt’ ng:::fj": Fﬂ’(‘fl?ﬂo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 5 i Aleaciones | Aleaciones 4 i

Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo

Carbono C?ridolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ"drl':gm de:\f:g&im ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "

—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl

10~16 | 9~15 8~12 9~15

- 46 - - - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
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Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latao.
Macho para méaquina en HSSE con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.

M F MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wactocanat recto
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Win P A B c F g":ﬁg ﬁ% Estoque m P A B c F g:ﬁ% ﬁ% Etanre
01821176 0,35 56 9 22 - 3 2,7 C 01822646 M 25 15 140 28 18 14,5 4 23,5 C
01821186 M35 0,35 56 10 25 2,1 3 32 C 01822656 M 26 15 140 28 18 14,5 4 24,5 C
01821196 M4 0,35 63 10 2,8 2,1 3 37 C 01822666 M 27 1,5 140 28 20 16 4 25,5 C
s 01821216 M4 0,5 63 10 238 21 3 35 C 01822996 M27 2 140 28 20 16 4 25 C
; 01821236 M5 0,5 70 12 35 2,7 3 4,5 C 01822676 M 28 15 140 28 20 16 4 26,5 C
z 01821256 M6 0,5 80 14 45 34 3 55 C 01822246 M 30 1 150 28 22 18 4 29 C
5 — 01821706 M6 0,75 80 14 4,5 3,4 3 53 C 01822686 M 30 1,5 150 28 22 18 4 28,5 C
z g_ 01821726 M7 0,75 80 14 55 43 4 6,3 C 01823016 M 30 2 150 28 22 18 4 28 C
=@ 01821296 M8 0,5 80 19 6 49 4 7.5 C 01822696 M32 15 150 28 22 18 6 30,5 C
2 Q 01821746 M8 0,75 80 19 6 4,9 4 73 C 01822706 M 33 1.5 160 30 25 20 6 31,5 C
% % 01821966 M8 1 90 22 6 4,9 4 7 C 01823036 M33 2 160 30 25 20 4 31 C
(;; U:| 01821986 M9 1 90 22 7 55 4 8 @ 01822746 M34 15 170 30 28 22 6 325 C
Sye} 01821786 M10 0,75 90 20 7 55 4 9,3 C 01822716 M 35 1,5 170 30 28 22 6 33,5 C
2 01822006 Mm10 1 90 20 7 55 4 9 C 01822726 M36 15 170 30 28 22 6 34,5 C
= 01822526 M10 1,25 100 24 7 55 4 88 C 01823046 M 36 2 170 30 28 22 6 34 C
8 01822026 M11 1 90 20 8 6,2 4 10 C 01823316 M 36 3 200 56 28 22 6 33 C
"81 01822046 M12 1 100 22 9 7 4 1 C 01822736 M 38 1,5 170 30 28 22 6 36,5 C
o 01822536 M12 1,25 100 22 9 7 4 10,8 © 01823056 M39 2 170 30 32 24 6 37 C
01822556 M12 1,5 100 22 9 7 4 10,5 C 01823326 M39 3 200 60 32 24 6 36 C
01822086 M14 1 100 22 1 9 4 13 C 01822756 M 40 15 170 30 32 24 6 38,5 C
01822546 M14 1,25 100 22 11 9 4 12,8 C 01823066 M 40 2 170 30 32 24 6 38 C
01822566 M14 15 100 22 11 9 4 12,5 C 01823336 M 40 3 200 60 32 24 6 37 C
01822106 M15 1 100 22 12 9 4 14 C 01822766 M 42 1,5 170 30 32 24 6 40,5 C
01822576 M15 15 100 22 12 9 4 155 € 01823076 M 42 2 170 30 32 24 6 40 C
01822116 M16 1 100 22 12 9 4 15 C 01823346 M 42 3 200 60 32 24 6 39 C
01822586 M16 15 100 22 12 9 4 14,5 @ 01822776 M 45 15 180 32 36 29 6 43,5 C
01822136 M18 1 110 25 14 11 4 17 C 01823086 M 45 2 180 32 36 29 6 43 C
01822606 M18 1,5 110 25 14 11 4 16,5 C 01823356 M45 3 200 50 36 29 6 42 C
01822946 M18 2 125 34 14 11 4 16 C 01822786 M 48 15 190 32 36 29 6 46,5 C
01822156 M 20 1 125 25 16 12 4 19 C 01823096 M48 2 190 32 36 29 6 46 C
01822616 M 20 15 125 25 16 12 4 18,5 C 01823366 M 48 3 225 50 36 29 6 45 C
01822956 M 20 2 140 34 16 12 4 18 C 01822796 M50 1,5 190 32 36 29 6 48,5 @
01822176 M22 1 125 25 18 14,5 4 21 C 01823106 M50 2 190 32 36 29 6 48 C
01822626 M22 15 125 25 18 14,5 4 20,5 C 01823376 M50 3 225 50 36 29 6 47 C
01822966 M22 2 140 34 18 14,5 4 20 C 01822806 M52 1,5 190 32 40 32 6 50,5 C
01822196 M24 1 140 28 18 14,5 4 23 C 01823116 M52 2 190 32 40 32 6 50 C
01822636 M24 1,5 140 28 18 14,5 4 22,5 C 01823386 M52 3 225 50 40 32 6 49 C
01822976 M 24 2 140 28 18 14,5 4 22 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272 B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 286. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 286.
B Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de M 30 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de M 30, las herramientas serd fabricadas en HSS.
B e-ltens em estoque. B e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
A(caorl?::f: A(‘:r’l:loér‘:tlzo é;;robﬁl't'\; Acoliga Fevr:v‘n:ma Fu:&?do Agos Endurecidos Ino:isioavel F:reuril;glo z‘;’:ﬂg‘: Cobre Latao Fl!;:':lodo Bronze R ‘ll:t.n"(m: mm" Flﬂ’(‘:l:o %1‘%:1::: Iiﬂllg;u:f TePII:\s:I:(:n Pngzt'I‘Z)
Peonaeiol Mo [fmtiel S | e |t | coosTemmiagos | A | Fngdon o) come | waan | L280 | monce | S | A, | i e ceein o Tt | Teme
oSso | 5250 | 4| scam | skp sc e | 52 | 52| ws GG | GGG | cu Bs BsC PB AL |AcApc| Mmc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl
- - - - - 6~11 - - - - 10~15 | 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
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uackocanaiecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para méaquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.
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Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para méaquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio fundido.
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Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeragao.
Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.
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Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracao.
Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacién.
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Macho Canal Reto em Metal Duro de alta performance com furo de refrigeracao.
Macho Canal Recto en Metal Duro de alto rendimiento con agujero de lubricacion.
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wactocanatrecto

UNC

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
W e-[tens em estoque. W e-tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Aco Alto Aco Aco i Ago Ferro i " Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarbono C:rbono Acoliga Fenafnenu Funfildo Agos Endurecidos Innxliiével Fundido n::'":: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:::‘!E‘: '2:%3? Flﬂl:i(l‘;o Tlgﬂnlo ngquel Termocura | Plastico
Acero i Frefye A Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Latén Aluminio - | Ale: de|Aleacion de|Al de| Plastico Termo
Carboné C’:t'f)(gr? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:.‘,ylfslon #lzdlucl‘grn Cobre | Latén | gyngido | Bronce | [aminado diﬁ:“gm“’ deﬁ:g:é?° Tncrunddo| Tano | el\?gﬁzl | termocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 7~12 - - - - - - - - - - - -
oo ; > [ O




uachocanaiecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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280/3 TiN ASMEB1.1
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HSSE o 28 ocgm M DIN =+
TiN 2,0 2182 & o
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
v | o | A | s | o |k |Gk | B e we | o | oA e | o | r |G| B e w
01974024 56 2,184 50 9 28 2,1 3 1,8 C 01974084 | N° 10 24 4,826 70 16 55 4,3 3 39 C
01974034 | N°3 48 2,515 50 9 2.8 2,1 3 2,1 C 01974094 | N°12 24 5,486 80 17 6 49 3 4,5 C ¢
01974044 | N4 40 2,845 56 11 35 2,7 3 23 C 01974104 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 51 C Y
01974054 | N°5 40 78 56 11 35 2,7 3 2,6 € 01974114 | 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 4 6,6 C 'I,
01974064 | N°6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 C 01974124 3/8 16 9,525 100 22 9 7 4 8 C (4
01974074 | N°8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272. SQ_,‘
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. SO
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288. R0
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con Y]
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. ﬁ o
H e-ltens em estoque. W e-[tems en stock. zm
B C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta. a (I.—nn
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o,
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Rosca Uni .Cada Grossa Rosca Unificada Gruesa

285/3 TiN ASMEB1.1

C
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TiN Ly 283
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque p D " Estoque
N/ D A B c A e o D = N D A B € &= 4% Stod
02134054 40 3,175 56 11 22 - 3 26 C 02134164 5/8 1 15875 | 110 32 12 9 4 136 C
02134064 32 3,505 56 13 A5 21 3 28 C 02134174 3/4 10 19,050 125 34 14 11 4 16,5 C
02134074 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 02134184 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02134084 24 4,826 70 16 35 2,7 B 39 « 02134194 1 8 25,400 | 160 38 20 16 4 22,2 C
02134094 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 02134204 | 1.1/8 7 28575 | 180 45 22 18 4 25 C
02134104 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 02134214 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28,2 C
02134114 18 7,938 90 22 6 4,9 4 6,6 C 02134224 | 1.3/8 6 34925 | 200 56 28 22 4 30,8 C
02134124 16 9,525 100 22 7 55 4 8 C 02134234 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
02134134 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 4 9,4 C 02134244 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,5 C
02134144 1/2 13 12,700 | 110 29 9 7 4 10,8 C 02134254 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45,2 C
02134154 | 9/16 12 14,288 | 110 30 11 9 4 12,2 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas ser4 fabricadas en HSS.
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
W C- Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ ng:::fj:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Medio | o rbono | Aleado | Hermamienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Latén | ¢ Ligo | Bronce | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | itanio Niqlzgl | temoara | Piastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~16 | 9~15 | 8~12 | 9~15 - - - - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
(©) © D
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wcto canat secto

UNC

Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latdo.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.

osca Unificada Grossa Roscaun Gruesa

1150/1 GG'MAX ASMEB1.1

=

— L A
HSSE Sy 28K e ‘ DIN
AITiN 2,0 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
DP N/1 D A B c F | Canais ﬂ% ESOnTE EDP N1 D A B c F | Canais ﬁ% EStofle
01984026 56 2,184 50 9 28 2,1 3 18 C 01984086 24 4,826 70 16 55 43 3 39 C
01984036 | N°3 48 2,515 50 9 2,8 2,1 3 21 C 01984096 24 5486 80 17 6 49 3 4,5 C
01984046 | N4 40 2,845 56 1 35 2,7 3 23 C 01984106 20 6,350 80 19 7 55 3 51 C
01984056 | N°5 40 3175 56 11 35 2,7 3 2,6 « 01984116 18 7,938 90 22 8 6,2 4 6,6 €
01984066 | N°6 32 3,505 56 13 4 3 3 2,8 C 01984126 16 9,525 100 22 9 7 4 8 C
01984076 | N°8 32 4,166 63 13 4,5 34 3 34 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

B Fluido de Corte consultar pagina 284.

H Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

Ml e-ltens em estoque.

W C-Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-temsen stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

osca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1 1 50/6 GG'MAX ASMEB1.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
EDP Nt | D A B c Foo| Canais ﬁ% Estoque op | 0O Nt | D A 8 c Fol| S 4% Eeloque

02144056 40 3175 56 1 2,2 - 3 2,6 C 02144166 5/8 1 15875 | 110 32 12 9 4 13,6 C
02144066 32 3,505 56 13 A5 2,1 3 28 C 02144176 3/4 10 19,050 125 34 14 11 4 16,5 C
02144076 32 4,166 63 13 2,8 2,1 3 34 C 02144186 7/8 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02144086 24 4,826 70 16 35 2,7 3 39 « 02144196 1 8 25,400 | 160 38 20 16 4 22,2 C
02144096 24 5,486 80 17 4 3 3 4,5 C 02144206 | 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 25 C
02144106 20 6,350 80 19 4,5 34 3 oAl C 02144216 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28,2 C
02144116 18 7,938 90 22 6 4,9 4 6,6 C 02144226 | 1.3/8 6 34925 | 200 56 28 22 4 30,8 ©
02144126 16 9,525 100 22 7 55 4 8 C 02144236 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 34 C
02144136 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 4 9,4 C 02144246 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,5 C
02144146 1/2 13 12,700 | 110 29 9 7 4 10,8 € 02144256 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45,2 C
02144156 | 9/16 12 14,288 | 110 30 11 9 4 12,2 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.

B o-tens em estoque. B e-ftems en stock.

B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade

A(‘a‘:‘l?:::(: Aé:rmo g:bﬁll?; Acoliga Fevr:fnoema Fu:g?do Agos Endurecidos Ino:lsioavel F:reuri?;o z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao F::Eodo Bronze R ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o %1‘%:1::: Iiﬂllg;u:f T;I;s:;on PIT:;'t'I‘Z)

Peonaeiol Mo [fmtiel S | e |t | coosTemmiagos | A | Fngdon o) come | waan | L280 | monce | S | A, | i e ceein o Tt | Teme
oSso | 5250 | 4| scam | skp sc e | 52 | 52| ws GG | GGG | cu Bs BsC PB AL |AcApc| Mmc | zpc Ti Ni Plast. | Vinyl

- - - - - 6~11 - - - - 10~15 | 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
D @ i: —~
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macrocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em ago sinterizado (PM) com cobertura AlTiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicion gris y aluminio fundido.

1120/1 GG'HP ASMEB1.1 c
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F e
— o R o DIN
P amin B o 2184
Tipo1 Tipo2 25 w
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de Ne. de
" Canai: Estoque i Estoque | )
N1 A B B1 C F | Canais E& Tipo | Estoqu A B B1 [ F | Canais E‘» Tipo | EsfoqL b
49514106 /4 20 80 16 30 7 55 3 51 1 o 110 24 - 9 7 4 10,9 2 ° ’I,
[49514116 | 5n6 | 18 | 90 17 35 8 6.2 4 6,6 1 ° (4
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. |
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288. Zg_
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con o D
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. EQ_J
B e-ltens em estoque. B o-ftems enstock. o
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta. % D
A
B MACHO SINCRONIZADO NAO £ RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL a (I.-nn
CONTROLE DE SINCRONIZAGAO. CONTROL DE SINCRONIZACION. ST
(0]
o,
=
0
Q
0
an
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ao Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio 3 g Ligade | Ligade | Plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;:mm‘: mm" Flf:\'(‘lclzo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero s io ini Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo - |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién |Fundicién 5 Latén Aluminio 5 I de|Aleacion defAleacion de| Plastico | Termo
Carbono Cm?odolr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Ge=cslle Pty Inoxidable | Gris | Nodular | °P™® [ LM | gundido | BroONCe | {aminado di;“ﬂ‘g:;gm dex:%?o ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
@) O @) O ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wactocanat recto

UNF

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

0SCa Uniﬁcada Fina Rosca Unificada Fina

281 /3 ASMEB1.1

C
e s Y
B F
L
DIN U A
HSSE 28 mmm e ;
20 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
N/ D A B C F | Canais ﬂ% prog EDP N/ D A B C F | Canais ﬁ% oy
02054320 64 2,184 50 9 28 2,1 3 19 C 02054380 32 4,826 70 16 55 43 3 41 C
02054330 | Ne3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 3 21 C 02054390 28 5486 80 17 6 49 3 4,6 C
02054340 | N4 48 2,845 56 1 35 2,7 3 24 C 02054400 28 6,350 80 19 7 55 3 55 o
02054350 | N°5 4 175 56 11 35 2,7 3 2,7 « 02054410 24 7,938 90 22 8 6,2 4 6,9 °
02054360 | N°6 40 3,505 56 13 4 3 3 2,9 C 02054420 24 9,525 100 22 9 7 4 8,5 C
02054370 | Ne8 36 4,166 63 13 4,5 34 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

H e-|tens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

[tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

osca Unificada Fina rosca unificadaFina

286/3 ASMEB1.1

C
e —_1
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B F
watd DIN Lo A
HSSE 28 ===
20 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne. de Ne.de
" Canai: Estoque " Canai Estoque
EDP N/ D A B C F | Canais ﬁ% ol EDP N/ D A B c F | Canais *% oy
02214350 44 3,175 56 m 2,2 - 3 2,7 C 02214450 18 14,288 100 22 " 9 4 129 [
02214360 40 3,505 56 13 A5 2,1 3 29 C 02214460 18 15,875 100 22 12 9 4 14,5 (]
02214370 36 4,166 63 13 28 2,1 3 35 C 02214470 16 19,050 110 25 14 1 4 17,5 o
02214380 32 4,826 70 16 35 2,7 B 4l « 02214480 14 22,225 125 25 18 14,5 4 20,5 o
02214390 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 02214490 1 12 25,400 125 25 20 16 4 233 C
02214400 28 6,350 80 19 4,5 34 B 55 C 02214500 | 1.1/8 12 28,575 150 28 22 18 4 26,5 <
02214410 24 7,938 90 22 6 4,9 4 6,9 C 02214510 | 1.1/4 12 31,750 150 28 25 20 6 29,6 C
02214420 24 9,525 100 22 7 55 4 8,5 C 02214520 | 1.3/8 12 34,925 170 30 28 22 6 328 C
02214430 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 4 9.9 [ 02214530 | 1.1/2 12 38,100 170 30 32 24 6 36 C
02214440 1/2 20 12,700 100 22 9 7 4 11,5 °
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
B e-ltens em estoque. [tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Aco Alto Aco Aco i Ago Ferro i " Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarbono C:rbono Acoliga Fenafnenu Funfildo Agos Endurecidos Innxliiével Fundido n::'":: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:::‘!E‘: '2:%3? Flﬂl:i(l‘;o Tlgﬂnlo ngquel Termocura | Plastico
Acero i Frefye . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Latén Aluminio - | Ale: de|Aleacion de|Al de| Plastico Termo
Carboné C’:t'f)(gr? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:.‘,ylfslon #lzdlucl‘grn Cobre | Latén | gyngido | Bronce | [aminado diﬁ:“gm“’ deﬁ:g:é?° Tncrunddo| Tano | el\?gﬁzl | termocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZbC T Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 | 7~12 - - - - - - - - - - - -
oo ; > [ O




wackocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

281/3 TiN ASMEB1.1

T e

/60"\ A
watd g DIN —
HSSEN DTN (RER | SO0 2182

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm

Ne. de Ne. de
" Estoque " Estoque
we | o | a8 | c | ¢ |G| B e o A I I N N N = I

02054324 64 2,184 50 9 28 21 3 19 C 02054384 | N° 10 32 4,826 70 16 55 43 3 41 C
02054334 | N°3 56 2,515 50 9 2,8 2,1 3 2,1 C 02054394 | N°12 28 5,486 80 17 6 4,9 3 4,6 C
02054344 | N°4 48 2,845 56 11 35 2,7 3 24 C 02054404 1/4 28 6,350 80 19 7 55 3 55 C
02054354 | N°5 44 178 56 11 35 2,7 3 2,7 C 02054414 | 5/16 24 7,938 920 22 8 6,2 4 6,9 C
02054364 | N°6 40 3,505 56 13 4 3 3 29 C 02054424 3/8 24 9,525 100 22 9 7 4 8,5 C
02054374 | N°8 36 4,166 63 13 45 34 3 35 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Unificada Fina rosca unificada Fina
L]
286/3 TiN ..o,

C
—_— &= o T
VAVAVS : -
N
it DIN e 2
HSSE . 2B
TiN Ly 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
" Estoque " Estoque
EDP ‘ N/ D A B c F | Canais w% o ! N/ D A B c F | Canats g‘, Stod
02214354 44 3,175 56 11 2,2 - 3 2,7 C 02214454 | 9/16 18 14,288 | 100 22 11 9 4 12,9 C
02214364 40 3,505 56 13 2,5 2,1 3 28 C 02214464 5/8 18 15,875 100 22 12 9 4 14,5 C
02214374 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 35 C 02214474 3/4 16 19,050 | 110 25 14 11 4 17,5 C
02214384 32 4,826 70 16 3,5 2,7 3 41 © 02214484 7/8 14 22,225 125 25 18 14,5 4 20,5 C
02214394 28 5486 80 17 4 3 3 4,6 C 02214494 1 12 25400 | 125 25 20 16 4 233 C
02214404 28 6,350 80 19 45 34 3 55 C 02214504 | 1.1/8 12 28,575 150 28 22 18 4 26,5 C
02214414 24 7,938 90 22 6 49 4 6,9 C 02214514 | 1.1/4 12 31,750 | 150 28 25 20 6 29,6 C
02214424 24 9,525 100 22 7 55 4 8,5 C 02214524 | 1.3/8 12 34,925 170 30 28 22 6 328 C
02214434 | 7/16 20 11,113 | 100 20 8 6,2 4 9,9 C 02214534 | 1172 12 38,100 | 170 30 32 24 6 36 C
02214444 1/2 20 12,700 100 22 9 7 4 11,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
W e-ltens em estoque. [tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ ng:::fj:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Cm?odolr?o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~16 9~15 8~12 9~15 - - - - 13~19 9~15 - - - - - - - - - - - -
© © D

019y |eue) oyde\

01234 TYNVD OHOYW

\\all
™

NOIDVDI41D3dS3 3a VI8Vl

yi>ads3 ap ejpqel

oeded

w




Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latao.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.

U N F MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wactocanat recto

1150/7 GG'MAX ASMEB1.1

< c
Q
[a)
3 =
=
>
Y B F
g=]
SQ
% = HSSE _ _— B === watd g DIN A
2D AITiN 20 2183
3o :
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Est " Est
Win P | o N D A B G Foo| Canais ﬁ% stoque N/ D A B c ERcansiz A{gf Soa
02224356 | N°5 44 3,175 56 Il 2,2 - 3 2,7 C 02224456 18 14,288 100 22 m 9 4 12,9 C
02224366 | N°6 40 3,505 56 13 25 2,1 B3] 29 C 02224466 18 15,875 100 22 12 9 4 14,5 C
- 02224376 | N°8 36 4,166 63 13 2,8 2,1 3 3,5 C 02224476 16 19,050 110 25 14 1 4 17,5 C
4 02224386 | N° 10 32 4,826 70 16 35 2,7 3 41 C 02224486 14 22,225 125 25 18 14,5 4 20,5 ©
; 02224396 | N°12 28 5,486 80 17 4 3 3 4,6 C 02224496 1 12 25,400 125 25 20 16 4 233 C
z 02224406 1/4 28 6,350 80 19 45 34 3 55 C 02224506 | 1.1/8 12 28,575 150 28 22 18 4 26,5 C
- 02224416 | 5/16 24 7,938 90 22 6 4,9 4 6,9 C 02224516 | 1.1/4 12 31,750 150 28 25 20 6 29,6 C
: g_ 02224426 3/8 24 9,525 100 22 7 55 4 8,5 - 02224526 | 1.3/8 12 34,925 170 30 28 22 6 328 C
0N 02224436 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 4 9,9 C 02224536 | 1.1/2 12 38,100 170 30 32 24 6 36 C
g g_ 02224446 1/2 20 12,700 100 22 9 7 4 11,5 C
a
; () M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272 M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
zm M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
g% M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288.
) M Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
0, departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
f:\h M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
) W e-[tens em estoque. [tems en stock.
"81 M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
o
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Aco Alto Aco Aco i Ago Ferro i " Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarbono C:rbono Acoliga Fenafnenu Funfildo Agos Endurecidos Innxliiével Fundido n::'":: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:::‘!E‘: '2:%3? Flﬂl:i(l‘;o Tlgﬂnlo ngquel Termocura | Plastico
Acero i Frefye . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Latén Aluminio - | Ale: de|Aleacion de|Al de| Plastico Termo
Carboné C’:t'f)(gr? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:.‘,ylfslon #lzdlucl‘grn Cobre | Latén | gyngido | Bronce | [aminado diﬁ:“gm“’ deﬁ:g:é?° Tncrunddo| Tano | el\?gﬁzl | termocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mC ZbC T Ni Plast. Vinyl
- - - - - 6~11 - - - - 10~15 | 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
©) O

© ®



uacrocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y aluminio.

1120/2 GG'HP ASMEB1.1 .

.
. T —@ z
"= == @
le—— . e}
NMAE e z
o =
*" g-— Lo A En
25
. : 2
P
D —4—-tr-—F—1r— - =]
o o O~ ‘=
B . el
py o EEE g DIN WA a
AITiN Tipo1 Tipo2 25 2184 (G A W
@ Legenda de icones verifique pag. 2 | Leyenda de los iconos consulte pag. 2 Unid..mm
Ne. de " Ne.de
" Canai Estoque D " i Estoque| |
NAT A B | B c F | Canais ﬁ% Tipo | E<fOq! ‘ (pol./in) R o e PSR ﬁ%» Teo | PNede| b
49524406 1/4 28 80 16 30 7 55 3 55 1 o 49524426 3/8 24 90 20 35 10 8 4 8,5 1 ° 'I,
[ 49524416 | 5116 | 24 | 90 17 | 35 8 6.2 4 6,9 1 ° [ 49524446 [ 172 | 20 [ 100 [ 22 - 9 7 4 [ 5] 2 ° (4
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pdgina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. |
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 288. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 288 2 g_
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 3(13
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. EQ_J
B e-ltens em estoque. B o-ftems en stock. o
M C-Itens com estoque sob consulta. B C-items con stock bajo consulta. % D
2
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN EL a (I.-nn
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. CONTROL DE SINCRONIZACION. Se
(0]
o,
=)
0
Q
o
o

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i

Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl

- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wactocanat recto

Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para méaquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

osca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

290/3 BS84DIN 11

C
T &
F
DIN A
HSSE  MED =g M ‘
2,0 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Canai: Estoque " Canai Estoque
po N ° A B < S Er Stoc EDP | (polin) el ° A 8 < S E\— Stoc
02297610 | 3/32 48 2,381 50 9 2,8 21 3 18 C 02297650 | 7/3 24 5,556 80 17 6 49 3 43 C
02297620 1/8 40 3,175 56 11 Bi5 2,7 B 2,55 ° 02297660 1/4 20 6,350 80 19 7 55 ] 51 o
02297630 | 5/32 32 3,969 63 13 4,5 34 3 31 o 02297680 | 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 4 6,6 o
02297640 | 3/16 24 4,762 70 16 55 43 B BY ° 02297690 3/8 16 9,525 100 22 9 7 4 8 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
osca Whitwor
295/3 weonn
C
e
——— R e =
AVAVAVS E F
VS
st DIN V :
HSSE MED [
2,0 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% iog EDP N/ D A B c F | Sonals 4%, Stod
02377660 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 02377770 9 22,225 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02377680 18 7,938 90 22 6 49 4 6,6 C 02377780 1 8 25,400 160 38 20 16 4 22,3 C
02377690 16 9,525 100 22 7 55 4 8 C 02377790 | 1.1/8 7 28,575 180 45 22 18 4 24,9 C
02377700 14 11,112 100 24 8 6,2 4 94 « 02377800 | 1.1/4 7 31,750 180 50 25 20 4 28 C
02377710 12 12,700 110 29 9 7 4 10,7 ° 02377810 | 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,5 C
02377720 12 14,288 | 110 30 11 9 4 12,3 < 02377820 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 336 °
02377730 11 15,875 110 32 12 9 4 13,7 C 02377840 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,1 o
02377750 10 19,050 125 34 14 1 4 16,6 C 02377860 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4 45 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289 M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. B Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
M e-ltens em estoque. W e-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 7~12 - - - - - - - - - - - -
Q ©) O

®



wackocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

Rosca Whitworth Grossa roscawhitworth Gruesa

290/3 TiN BS84DIN 11

C
o O,
P e— —1—
B F
VS
55° A
DIN —
HSSE . MED mmm M ;
TiN 2,0 2182
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
N/ D A B c Fo| G ﬂ% o0 N1 D & B g || &= ﬂ% Stod
02297614 48 2,381 50 9 28 2,1 3 18 C 02297654 | 7/32 24 5,556 80 17 6 49 3 43 C
02297624 1/8 40 3,175 56 11 35 2,7 3 2,55 C 02297664 1/4 20 6,350 80 19 7 55 3 5.1 C
02297634 | 5/32 32 3,969 63 13 4,5 34 3 3,1 C 02297684 | 5/16 18 7,938 90 22 8 6,2 4 6,6 C
02297644 | 3/16 24 4,762 70 16 5,5 43 3 37 C 02297694 3/8 16 9,525 100 22 9 7 4 8 @

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-ltens em estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 289.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-[tems en stock.

M C- items con stock bajo consulta.

Rosca Whitwo Grossa RoscaWhitworth Gruesa

295/3 TiN BS84DIN 11

C
— R L TR
B F
VS
55°
HSSE o MED e § DIN = .
TiN 2,0 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
E‘ - df Estoque cN - d|e & Estoque
i b A 8 ¢ Fo| Ghes | 8t | st N o A B < P G | {8 | st
02377664 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 02377774 9 22,225 | 140 34 18 14,5 4 19,5 C
02377684 18 7,938 90 22 6 4,9 4 6,6 C 02377784 1 8 25,400 | 160 38 20 16 4 22,3 C
02377694 16 9,525 100 22 7 55 4 8 C 02377794 | 1.1/8 7 28,575 | 180 45 22 18 4 24,9 C
02377704 14 11,112 [ 100 24 8 6,2 4 9,4 C 02377804 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28 C
02377714 12 12,700 | 110 29 9 7 4 10,7 C 02377814 | 1.3/8 6 34,925 | 200 56 28 22 4 30,5 C
02377724 12 14,288 110 30 11 9 4 12,3 C 02377824 | 1.1/2 6 38,100 200 60 32 24 4 33,6 C
02377734 11 15,875 110 32 12 9 4 13,7 C 02377844 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,1 C
02377754 10 19,050 | 125 34 14 1 4 16,6 C 02377864 2 4.1/2 | 50,800 | 250 70 40 32 4t 45 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Paramedidas encima de 1.1/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
W e-ltens em estoque. M e-jtems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta.
AcoBaixo | Ago Médio| Aco Alto | 5 - Ao Aco P —— Ao Ferro | Ferre | err Latio | g Aluminio | fg2de | Ligade | Ligade | g0 qe | Ligade | Plistio | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A9°192 | Farramenta | Fundido SOSNCHIETIns Inoxidavel | Fundido N‘:':iula‘: CLIE St Fundido TONZe || aminado nmﬁ? Fua';\didoo anr:i(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero i i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo| i~ |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Laton Aluminio ; leacion de Al de| Plastico | Termo
Carbonlo C'X:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur;s;élon “zdltfllaorn Cobre | Laton | pnido | BrONCe | [aminado die:gm” de:::g&?° Znchunddo| | Thanio, | EI\?(E]‘?JZI | remoara | plastico
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 N "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~16 9~15 8~12 9~15 8~12 - 4~6 - - - 13~19 - - - - - - - - - - -
© O O O O
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BSW MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wcto canasecto

Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latao.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento AITIN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.
osca Whitwi rOSSa Rosca Whitworth Gruesa
1 1 50/3 GG'MAX BS84DIN 11

< c
g — -
5 , ‘ o =11 —Q}
=0 A a‘ 3 ‘R
0 .
o5 N
e ] / 55° \ A
Ex | HSSE o MED s M DIN —
AT AITiN 20 —
sO
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
Wi DP - N/ D A B C F | Canais ﬂ% prog EDP N/ D A B C F | Canais ﬁ% oy
02307616 | 3/32 48 2,381 50 9 28 2,1 3 18 C 02307656 24 5,556 80 17 6 49 3 43 C
02307626 1/8 40 3,175 56 1 35 2,7 3 2,55 C 02307666 20 6,350 80 19 7 55 3 5.1 C
- 02307636 | 5/32 32 3,969 63 13 4,5 34 3 31 C 02307686 18 7,938 90 22 8 6,2 4 6,6 C
-~ 02307646 | 3/16 24 4,762 70 16 55 43 B 37 « 02307696 16 9,525 100 22 9 7 4 8 C
~
,o“ H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
5 — M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
;Q) B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
z o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
. © W - |tens em estoque. M e-tems en stock.
§ g_ H C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque p D " Estoque
EDP N/ D A B C F | Canais ﬁ% ol > o N/1 D A B c F | Canais *% tod
02387666 20 6,350 80 19 4,5 34 3 51 C 02387786 1 8 25400 | 160 38 20 16 4 223 C
02387686 18 7,938 90 22 6 49 4 6,6 C 02387796 1.1/8 7 28,575 180 45 22 18 4 24,9 C
02387696 16 9,525 100 22 7 55 4 8 C 02387806 | 1.1/4 7 31,750 | 180 50 25 20 4 28 C
02387706 14 11,112 | 100 24 8 6,2 4 94 « 02387816 | 1.3/8 6 34925 | 200 56 28 22 4 30,5 C
02387716 12 12,700 | 110 29 9 7 4 10,7 C 02387826 | 1.1/2 6 38,100 | 200 60 32 24 4 336 C
02387726 12 14,288 | 110 30 11 9 4 123 C 02387846 | 1.3/4 5 44,450 | 220 65 36 29 4 39,1 C
02387736 11 15,875 110 32 12 9 4 137 C 02387866 2 4.1/2 50,800 | 250 70 40 32 4 45 ©
02387756 10 19,050 | 125 34 14 11 4 16,6 C
02387776 L 22’2%5 4 140 - 34 18 145 4 195 c B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas acima de 1.1/8 as ferramentas sdo fabricadas em HSS B Para medidas encima de 1.1/8, las herramientas seré fabricadas en HSS.
M e-ltens em estoque. W e-ftems en stock.
H C - Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
(carbono éarbono ég:,bono Acoliga Fevrav‘nema Fungldo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - 6~11 - - - - 10~15 | 7~12 - 10~15 - 6~11 - - - - - - - -
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wachocanarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO
Macho para maquina em HSSE. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto. (G)

Macho para méaquina en HSSE. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.
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01898210 9,728 2 4 o 01898280 1 1 33249 | 160 30 25 20 4 30,5 o
01898220 1/4 19 13,157 100 20 1 9 4 11,7 o 01898290 | 1.1/8 1 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C ¢
01898230 3/8 19 16,662 100 22 12 9 4 15,2 o 01898300 | 1.1/4 1 41,910 | 170 30 32 24 4 39,2 < L
01898240 172 14 20,955 125 25 16 12 4 19 o 01898310 | 1.3/8 11 44,323 180 32 36 29 4 41,7 C 'I,
01898250 5/8 14 22,911 125 25 18 14,5 4 21 C 01898320 | 1.1/2 1 47,803 190 32 36 29 4 45 C (4
01898260 3/4 14 26441 140 28 20 16 4 24,5 o 01898340 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01898270 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01898350 2 11 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C —
o
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272. >0
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. R0l
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289. Jo
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B |tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con aQ
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial a D
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sao fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS. a (I.—nn
W e-|tens em estoque. ftems en stock. ST
l C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. 2
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AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P —— Ao Ferro | Ferte | err Latio | g Aluminio | fg2de | Ligade | Ligade | g0 ge | Ligade | Plistio | Termo
Catbono | Carbono | Carbono | A9°192 | Farramenta | Fundido SOSNCHIETicns Inoxidavel | Fundido N‘:'odula‘: Qb St Fundido TONZe || aminado R:'.mﬁ': Fuagdidoo Funr:l(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Laton Aluminio . Aleaciones de [Aleacion delAl de| Plastico Termo
Carbonjo C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:s;élon “Zdltfllaorn Cobre | Laton | pnido | BONCe | [aminado di::;'m” de;::g&?° Znchunddo|  Thanio, | EI\?E]‘?JZI | remora | prastico
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , 2
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~12 - 7~12 - - - - - - 10~15 - - - - - - - - - - -
©) (©) O O




MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO wacrocanarecro
(G) Macho para maquina em HSSE com cobertura TiN. Indicado para furo passante ou cego em materiais de cavaco curto.
Macho para maquina en HSSE con recubrimiento TiN. Indicado para agujero pasante o ciego en materiales de viruta corta.

Rosca Whitworth Cilindrica para Tub0 Roscawhitworth Cilindrica para Tubo
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Ne. de Ne.de
" Estoque P D " Estoque
Wi, EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% oS D o N/1 D A B € F | Canais ﬂ% o
01898214 28 9,728 90 16 7 55 4 8,7 C 01898284 1 1 33249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01898224 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 4 11,7 C 01898294 | 1.1/8 11 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C
- 01898234 3/8 19 16,662 | 100 22 12 9 4 15,2 C 01898304 | 1.1/4 11 41,910 | 170 30 32 24 4 39,2 C
-~ 01898244 1/2 14 20,955 | 125 25 16 12 4 19 C 01898314 | 1.3/8 11 44,323 180 32 36 29 4 41,7 C
; 01898254 5/8 14 22,911 125 25 18 14,5 4 21 C 01898324 | 1.1/2 11 47,803 190 32 36 29 4 45 C
z 01898264 3/4 14 26441 140 28 20 16 4 24,5 C 01898344 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
3= 01898274 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01898354 2 11 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C
= Q
>0 M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272 M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
=@ M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
co M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
zQ B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
5 0 departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
E U:' M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Para medidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS.
Exe] W e-[tens em estoque. B e-ftems en stock.
2 M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég?bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll:'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C?r?a?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁa::l | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~16 | 9~15 | 8~12 | 9~15 | 8~12 - 4~6 - - - 13~19 | 9~15 - - - - - - - - - - - -
- ©) ©) @) O O O ©)




wacho canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO
Macho para maquina em HSSE com revestimento AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e latéo. (G)

Macho para maquina en HSSE con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicién gris y latén.
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01908216 28 9,728 90 16 7 55 4 8,7 C 01908286 1 11 33249 | 160 30 25 20 4 30,5 C
01908226 1/4 19 13,157 | 100 20 11 9 4 11,7 C 01908296 | 1.1/8 11 37,897 | 170 30 28 22 4 35,2 C ¢
01908236 3/8 19 16,662 | 100 22 12 9 4 15,2 C 01908306 | 1.1/4 11 41,910 | 170 30 32 24 4 39,2 C Y
01908246 172 14 20,955 | 125 25 16 12 4 19 C 01908316 | 1.3/8 1 44,323 180 32 36 29 4 41,7 C 'I,
01908256 5/8 14 22911 125 25 18 14,5 4 21 C 01908326 | 1.1/2 11 47,803 190 32 36 29 4 45 C (4
01908266 3/4 14 26441 140 28 20 16 4 24,5 C 01908346 | 1.3/4 11 53,746 | 200 32 40 32 6 51 C
01908276 7/8 14 30,201 150 28 22 18 4 28,2 C 01908356 2 11 59,614 220 40 45 35 6 56,9 C —
o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272. >0
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. ﬁg
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289. o
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 5Q
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. am
M Para bitolas acima de 7/8 as ferramentas sio fabricadas em HSS. M Paramedidas encima de 7/8, las herramientas sera fabricadas en HSS. E 5,”
M e-tens em estoque. B e-jtems en stock. Exe]
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. 2
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Ago Baixo | Aco Médio| Ago Alto Ago Ago Ago Ferro - Latio 5 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono AsolLiga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido Fundido | Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:‘::‘!‘I’«‘!:’ Magnésio Zinco Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Nodular Fundido | Fundido
. Acero " i i Aleaciones | Aleaciones 2 ;i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco di::;'m” de;::g&?° Zincfundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
o0Ss0 | 52500 | 4G | sam | sko sc o | R | 38| sus | 66 | GeG | cu Bs BSC PB AL |Acapc| Mmc | zpc Ti Ni Plast, | Vinyl
B 611 B B B B B B B B
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MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO mactocanatrecto

Macho para maquina sincronizado em aco sinterizado (PM) com cobertura AITiN. Indicado para usinagem de ferro fundido e aluminio fundido.
Macho para maquina sincronizado en acero sinterizado (PM) con recubrimiento AITiN. Indicado para mecanizado de fundicion gris y aluminio fundido.

1 1 20/ 9 GG = H P DIN 259. BS 2779.1SO 228/1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
N°.de N°. de
Estoque P D Estoque
Pl a e e |F |Guk) B [ - . Pl als e | ¢ |Gk B e
49598206 28 2 1 6 49 4 6,7 C 49598276 7/8 14 150 22 22 18 5 282 C
49598216 1/8 28 20 1 7 55 4 87 € 49598286 1 1 160 28 25 20 6 30,6 C
49598226 1/4 19 100 16 " 9 4 11,7 C 49598296 1.1/8 1 170 28 28 22 6 Bo) €
49598236 3/8 19 100 16 12 9 4 15,2 C 49598306 1.1/4 11 170 28 32 24 6 39,2 C
49598246 1/2 14 125 22 16 12 5 19,0 C 49598326 1172 11 190 28 36 29 6 45,0 C
49598256 5/8 14 125 22 18 14,5 5] 21,0 C 49598346 1.3/4 1 190 28 40 32 6 51,0 C
49598266 3/4 14 140 22 20 16 5 24,5 C 49598356 2 11 220 28 45 35 6 57,0 €
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
B Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-Itens em estoque. B o-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
B MACHO SINCRONIZADO NAO E RECOMENDADO PARA USO EM MAQUINAS SEM O B MACHO SINCRONIZADO NO ES RECOMENDADO PARA USO EN MAQUINAS SIN
CONTROLE DE SINCRONIZACAO. EL CONTROL DE SINCRONIZACION.
Ferro Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Aco Alto Aco Aco i Ago Ferro i " Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarbono C:rbono Acoliga Fenafnenu Funfildo Agos Endurecidos Innxliiével Fundido n::'":: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:::‘!E‘: '2:%3? Flﬂl:i(l‘;o Tlgﬂnlo ngquel Termocura | Plastico
Acero i Frefye A Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Latén Aluminio - | Ale: de|Aleacion de|Al de| Plastico | Termo
Carboné C’:t'f)(gr? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:.‘,ylfslon #lzdlucl‘grn Cobre | Latén | gyngido | Bronce | [aminado diﬁ:“gm“’ deﬁ:g:é?° Tncrunddo| Tano | el\?gﬁzl | termocra | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
~0.25% | ~0.45% | 0.450%~ | SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - 10~25 | 10~20 - - 8~20 8~20 8~20 - 15~60 | 15~40 - 15~60 | 15~60 | 15~60 - 25~70 | 25~70 | 25~70 - - - -
o oo | o oo o] oo o o]|o
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wacro canarecro MACHO MAQUINA MT | CANAL RETO

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

1 090/ G VX' OT DIN 13.150 724/965.1

Macho para maquina em Metal Duro e cobertura V (TiCN). Indicado para agos endurecidos (52 ~ 62 HRC).
Macho para maquina en Metal Duro y recubrimiento V (TiCN). Indicado para aceros templados (52 ~ 62 HRC).

BSPa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
" Ne.de Ne. de
D Estoque Estoque
Canais Canais
(pol.in) & 8 < S Ef stod ! P A 8 < Pl cme ﬁ% Stoc
48080838 1/8 28 90 11 7 55 5 8,5 C 48080840 3/8 19 100 16 12 9 6 15,2 C
| 48080830 | 14 | 19 100 16 11 9 5 11,7 C | 4080841 [ 12 | 14 125 22 16 12 6 19,0 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 272. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 272.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 289. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 289.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <™ | LN | gifdido | BrONCe | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 45~52 | 52~62 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - 1~3 - - - - - - - - - - - - - - -
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