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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
*48030111 | M1 0,25 40 55 25 2,1 4 0,89 ~0,90 1 C 48030138 M3 0,5 56 9 35 2,7 4 2,77 ~2,82 2 C
*48030112 | M1,1 | 0,25 40 55 25 21 4 0,99 ~ 1,00 1 C 48030142 | M35 | 06 56 9 4 3 4 3,23~328 2 C
*48030113 | M 1,2 | 0,25 40 55 25 2,1 4 1,09~1,10 1 C 48030144 | M4 0,7 63 10 4,5 34 4 3,67 ~372 2 C
*48030115 | M14 | 03 40 7 25 21 4 1,26~1,28 1 C 48030147 | M4,5 | 0,75 70 10 6 49 5 414~4,20 2 C
48030118 | M1,6 | 0,35 40 8 2,5 2,1 4 1,45~1,48 1 C 48030149 | M5 0,8 70 11 6 4,9 5 4,62 ~ 4,68 2 C
48030119 | M1,7 | 035 40 8 25 21 4 1,55~1,58 1 € 48030152 | M55 | 09 80 11 6 4,9 5 506 ~5,13 2 €
48030120 | M1,8 | 0,35 40 8 25 2,1 4 1,65~1,68 1 C 48030155 M6 1 80 10 6 4,9 5 551~5,59 2 C
48030125 M2 04 45 8 28 21 4 1,82~1,85 1 € 48030158 | M7 1 80 11 7 55 5 6,51 ~6,59 2 €

48030127 | M22 | 045 45 9 28 2,1 4 2,00 ~2,04 1 C 48030161 M8 1,25 90 12 8 6,2 5 7,37 ~745 2 C
48030128 | M 2,3 04 45 9 28 2,1 4 2112 =215 1 C 48030165 M9 1,25 90 13 9 7 8 8,37 ~ 8,45 2 C
48030133 | M2,5 | 045 50 9 28 2,1 4 2,30~234 1 C 48030169 | M 10 1,5 100 15 10 8 8 9,24~9,33 2 C
48030136 | M26 | 045 50 9 28 21 4 2,40 ~ 2,44 1 C 48030175 | M11 1,5 100 16 8 6,2 8 10,24~10,33 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-ftemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

1040/ 4 S'XPF DIN 13.1S0 724/965.1 C’f IMPORTADO

i Y= —— ==

B F

D

/ 60°\ A
—— atd ‘ DIN A <>
HSS-Co 6HY 20 i 376

@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
g que pag Y pag
Ne. de Ne.de
Estoque P Estoque
P A 8 < F || &8 ﬁ% Stock 0 0 P A 8 & F | &5 wg\» stod
48030179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,10~11,20 C 48069238 M 22 25 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 C
48030191 M14 2 110 20 1 9 8 12,96 ~ 13,08 C 48069247 M 24 3 160 24 18 14,5 8 22,39~ 22,56 C
48030202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C 48069262 M 27 3 160 18 20 16 8 25,39 ~ 25,56 C
48069214 M18 25 125 20 14 11 8 16,66 ~ 16,81 C 48069271 M 30 35 180 21 22 18 8 28,09 ~ 28,28 C
48069228 M 20 25 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
MW e-ltens em estoque. MW e-ftems en stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| 0 |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio G leacion delAl de| Plastico | Termo
Carbono C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado deFN”'"'"") demagnesio | e oo | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
© (@) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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wachotamnaoorn MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com furo de refrigeragéo e cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, ago liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con agujero de lubricacién y recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a e | c | e Guk] B | Pla e e |r Guk] B |
48042149 M5 08 70 - 6 49 5 4,62 ~4,68 C 48042161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 7,37 ~ 745 C
[ 48042155 | M6 | 1 80 - 6 49 5 5,51 ~5,59 ° | 48042169 | M10 [ 15 100 - 10 8 8 9,24~933 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock. g Q_J‘
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta. SO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Estoque P Estoque
P A B (9 F aneh _%» A D D P A B C F Canal _§F o
48042179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,70 ~11,20 C 48071262 M27 3 160 18 20 16 8 25,39 ~ 25,56 «
48042191 M14 2 110 20 1" 9 8 12,96 ~ 13,08 C 48071271 M30 35 180 21 22 18 8 28,09 ~ 28,28 C
48042202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C 48071281 M33 Bi5 180 21 25 20 8 31,09 ~ 31,28 C
48071214 M18 2,5 125 20 14 11 8 16,66 ~ 16,81 - 48071294 M 36 4 200 24 28 22 8 33,80 ~ 34,01 C
48071228 M 20 25 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 C 48071304 M39 4 200 24 32 24 9 36,80 ~ 37,01 C
48071238 M22 25 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 C 48071314 M 42 4,5 200 27 32 24 9 39,52~39,73 C
48071247 M24 3 160 24 18 14,5 8 22,39~ 22,56 C 48071319 M 45 45 220 27 36 29 9 42,52 ~42,73 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B o-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Liga de
Ago Baixo | Ago Médio | Ago Alto Aco Ago Ago Ferro = Latao Aluminio . Ligade | Ligade | Plastico Termo
C‘arbono éarhono C;rbono AsolLiga Ferrar‘nenta Flmfildo Acos Endurecidos Innxliiével Fundido :lmlda‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado AF!:‘::‘!‘I’«‘!:’ ’gﬁd"ﬁ:’o Fﬂ"'ﬁ:o Tlgamo ngquel Termocura | Plastico
Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Laton Aluminio . Aleaciones de [Aleacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C'Z:%%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:s;élon “Zdltfllaorn Cobre | Laton | pnido | BONCe | [aminado di::;'m” de;::g&?° Znchunddo|  Thanio, | EI\?E]‘?JZI | remora | prastico
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , "
0.25% | ~0.45% | 0450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
©O| 06| o]l o o | o © o| o] o o | o
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Cﬁ' IMPORTADO

C
g H‘P‘% DiI ini#iﬁi' [ 7@
B F
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| ] watd DIN : () A
HSS-Co 66X ===
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
i Estoque P i Estoque
EDP ‘ 0 P A s < P | S —f% stoc ° ° P A g < F | &t ﬁ%» stoc
48086125 M2 04 45 - 2,8 2,1 4 1,85~1,88 C 48086149 M5 08 70 = 6 49 5 4,64~471 €
48086133 M?2,5 0,45 50 = 28 2 4 250 = 2,35 C 48086155 M6 1 80 - 6 4,9 5 5,55~ 5,63 C
48086138 M3 0,5 56 - 35 2,7 4 2,79~283 C 48086161 M8 1,25 90 = 8 6,2 5 7,40 ~ 747 €
48086142 M35 0,6 56 = 4 3 4 = C 48086169 M10 15 100 - 10 8 8 9,26 ~9,35 C
48086144 M4 0,7 63 - 4,5 34 4 3,69~375 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial.
M o-itens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

nuestro departamento Comercial.
M e-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
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C’r IMPORTADO

C
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
g que pag Y pag
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e | c|F (G| B e Pl a e | c|r (&) B e
48086179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,14~11,24 2 48086202 M16 2 110 20 12 9 8 15,00~ 15,12 2
| 48086191 | Mm14 [ 2 110 20 11 8 1300~1312 [ 2
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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wachotamnaoorn MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne.de
Estoque Estoque
P a e[ c]r [EE] B |em P | a e e ¢ |E] B |
48293149 M5 08 70 - 6 49 5 4,64 ~4,71 C 48293161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 7,40 ~ 7,47 C
[ 48293155 | M6 | 1 80 - 6 49 5 5,55~ 5,63 C | 48293169 | M10 | 15 100 - 10 8 8 9,26~9,35 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock. SQ_Ji
M C-Itens com estoque sob consulta. B C-ftems con stock bajo consulta. SO
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
g que pag Y pag
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai: Estoque
Pl a e | c|r &) B e P | a e | c|F [Gut) B |em
48293179 M12 1,75 110 18 9 7 8 11,14~11,24 2 48293202 M16 2 110 20 12 9 8 15,00 ~ 15,12 2
[ 48203191 | Mm14 [ 2 110 20 11 9 8 13,00~1312 [ 2
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pdgina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-[tems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. B C-[tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono Cladﬁodolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°P"® [ 1N | pundido | BON€ | [aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © © O © ©) ©) O ;
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

1045/0 S'XPF 7GX DIN 13.150 724/965.1

Cﬁ' IMPORTADO

C
g H I=F—={—1—F —@
B F
D
—— aatd DIN : Lo A
HSS-Co 76X =g A
Vv 2,5 2174
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
i Estoque P i Estoque
EDP ‘ 0 P A s < P | S —f% Stoc ° ° P A g < F | &t ﬁ%» stoc
48087125 M2 04 45 - 2,8 2,1 4 1,86 ~ 1,90 C 48087149 M5 08 70 = 6 49 5 AYe =475 €
48087133 M?2,5 0,45 50 = 28 2 4 2,34~2,38 C 48087155 M6 1 80 - 6 4,9 5 5,56 ~ 5,64 C
48087138 M3 0,5 56 - 35 2,7 4 2,81~285 C 48087161 M8 1,25 90 = 8 6,2 5 7,42~7,50 €
48087142 M35 0,6 56 = 4 3 4 342 = 33 C 48087169 M10 15 100 - 10 8 8 9,30~9,39 C
48087144 M4 0,7 63 - 4,5 34 4 3,71~377 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial.
M o-itens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

nuestro departamento Comercial.
M e-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e | c|F |G| B e Pl a e | c|r (&) B e
48087179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,17 ~11,28 2 48087202 M16 2 110 20 12 9 8 15,04~ 15,16 2
| 48087191 | m14 [ 2 110 20 11 8 1304~1316 | 2
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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wacto Lauaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Pl a8 e |k |fmt) B |em N | ¢ | c | | 7 |&wt) B e
48298138 M3 0,5 56 - 3,5 2,7 4 2,87~2,92 C 48298155 M6 1 80 - 6 4,9 5 561 ~5,69 €
48298144 M4 0,7 63 = 4,5 34 4 3,77 ~3,82 C 48298161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 747 ~ 7,55 C
48298149 M5 0,8 70 - 6 4,9 5 4,72~4,78 C 48298169 | M 10 1.5 100 = 10 8 8 9,34~943 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con S —
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. ?ZQJ
M e-|tens em estoque. B e-[tems en stock. 3%
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. m &
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
Pl a e | c e &) B e Pl a e | c|r [Gu) B e
48298179 M12 1,75 110 18 9 7 8 11,20~11,30 2 48298202 M16 2 110 20 12 9 8 15,06 ~ 15,18 2
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock.
W C- Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <™ | LN | gifdido | BrONCe | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "
—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © © O © ©) ©) O ;
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Canai Estoque P i Estoque
EDP ‘ 0 P A s < Pl e —f% Stoc ° ° P A g < F | &t ﬁ%» stoc
48088138 M3 0,5 56 - 35 2,7 4 2,77~2,82 C 48088155 M6 1 80 - 6 4,9 5 5,51~5,59 €
48088144 M4 0,7 63 = 4,5 34 4 3,67~3,72 C 48088161 M8 1,25 90 - 6,2 5 7,37~7,45 C
48088149 M5 08 70 - 6 4,9 5 4,62~4,68 C 48088169 M10 1’5 100 - 10 8 8 9,24~9,33 €
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial.
W e-[tens em estoque.
M C- Itens com estoque sob consulta.

Rosca Métrica Grossa roscam

a Gruesa

1040/4'D S'XPF FORMA D DIN 13.150 724/965.1

nuestro departamento Comercial.
Bl e-tems en stock.
M C - [tems con stock bajo consulta.

C’r IMPORTADO

C
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Hss-Co ox el o A
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egenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 nid.:mm
@ Legendadei ifique pag Leyenda delos i Ite pag Unid
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e | c|F |G| B e Pl a e | c|r (&) B e
48088179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,10~11,20 2 48088202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96~15,08 2
| 48088191 | mMm14 [ 2 110 20 11 9 8 12,96~13,08 2
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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wacto Lauaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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EDP ‘ 0 P A s < F | & {5 Stoc ° ° P A s < P | SR —fgr stoc
48089125 M2 04 45 - 28 2,1 4 1,82~1,85 C 48089149 M5 08 70 - 6 49 5 4,62 ~ 4,68 €
48089133 M?2,5 0,45 50 = 28 2,1 4 2,30 ~2,34 C 48089155 M6 1 80 - 6 4,9 5 551~5,59 C
48089138 M3 0,5 56 - 35 2,7 4 2,77 ~ 2,82 C 48089161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 7,37 ~745 €
48089142 M35 0,6 56 = 4 3 4 3,23~3,28 C 48089169 M10 15 100 - 10 8 8 9,24~9,33 C
48089144 M4 0,7 63 - 4,5 34 4 3,66~3,72 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. Zg_
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con oM
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. EQ_J
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M C- Itens com estoque sob consulta. B C-items con stock bajo consulta. % D
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Estoque Estoque
Pl A e [ c|F [Gme] B |em Pl a e | c|r (G| B e
48089179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,10 ~ 11,20 2 48089202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 2
| 48089191 | m14 | 2 110 20 11 9 8 12,96~1308 | 2

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pdgina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

B e-|tens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta.

W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M e-tems en stock.

B C-[tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ao Médio | Aco Alto . Ao Ago X Ago Ferro £ . Latao Aluminio ] Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ ng:::fj:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <™ | LN | gifdido | BrONCe | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "

—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © © O © ©) ©) O
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e [ c | ¢ Gk B [em Pl afe [ c |k [GmEl B |em
48294149 | M5 038 70 - 6 4,9 5 4,62~ 4,68 C 48294161 M8 | 125 20 - 6.2 5 737 ~745 C
[ 48204155 [ M6 | 1 80 - 6 49 5 551 ~5,59 C | 48204169 | M10 [ 15 100 - 10 8 8 924~933 C

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

Bl e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com
departamento Comercial.

W e-[tens em estoque.

H C- Itens com estoque sob consulta.
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Rosca Métrica Grossa roscam
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Ne. de Ne.de
i Estoque i Estoque
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48294179 M12 1,75 110 18 9 7 8 11,10~11,20 C 48294202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C
[ 48204191 | M4 | 2 110 20 11 9 8 | 1296~1308 | C

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

[tems en stock.

M C- [tems con stock bajo consulta.

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M o-|tens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo | Aco Médio | Aco Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latao Aluminio 5 3 Ligade | Ligade | Plisico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flflll'(;(l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono | Medio "Cathono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°°™® | LM | Eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 r e itanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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wacto Lauaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa
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N°.de N°. de |
i Estoque P i Estoque »Q
SENERERERE 1 EEE N | ¢ | v | c | -o|auE) B | e |Smpel C3
48115125 M2 04 80 - 28 21 0 1,82~1,85 1 C 48115155 M6 1 160 = 6 49 5 551 =55 2 € ﬁ %
48115133 | M25 | 045 100 = 28 2,1 0 230~2,34 1 C 48115161 M8 1,25 180 - 8 6,2 5 7,37 ~745 2 C § a
m
48115138 M3 0,5 100 - 35 2,7 4 2,77 ~2,82 2 C 48115169 | M10 15 200 = 10 8 8 9,24~9,33 2 € M
48115144 M4 0,7 125 = 45 34 4 3,67~372 2 C 48115179 | M12 | 1,75 200 17 9 7 8 11,10~11,20 3 C E[nn
48115149 M5 038 140 - 6 49 5 4,62 ~ 4,68 2 C %‘g
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. 0,
M Fluido de Corte consultar pdgina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. 8
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con Q
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. cx
M e-ltens em estoque. B o-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo [Aco Médio | Ago Alto o Ago Aco Aco Ferro - Latdo Aluminio 3 Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo 0 |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién [Fundicion 5 Laton Aluminio - I de |Aleacic ionde| Plastico | Termo
Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <™ | LN | gifdido | BrONCe | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 "

—0.25% | ~0.45% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

1 041 / 0' LT S'OI L' LT'XPF DIN 13.1S0 724/965.1 Qﬁ' Ll L

e e .g%y
\AAY :

VAV VI LI

HSS-Co v TN
25 (o) A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
P A B C F 8;:';75 ﬁgF Tipo Loq: P A B C F g:ﬁ;?!ﬁ ﬁ%» Tipo toq
48295155 M6 1 160 - 6 49 5 551~5,59 1 C 48295169 M 10 15 200 - 10 8 8 9,24~9,33 1 C
| 48295161 [ M8 | 1,25 | 180 - 8 6.2 5 737~745 1 C [ 48295179 [ M12 [ 1,75 | 200 [ 18 9 7 8 [110~1120] 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
H e-|tens em estoque. [tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

NOIDVDIHID3dS3 30 V18YlL

I_.}DBdSH op ejagel

oeded

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo | Aco Médio | Aco Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latao Aluminio 5 3 Ligade | Ligade | Plisico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll:'“"ém': mm" Flflll'(;(l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C?r?a?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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wacto Lauaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Ne.de Ne. de
Estoque P Estoque
Plals|c|F |GuE| B | m | N ¢ | ¢ | v | | 7G| B | e |
48219138 M3 0,5 56 - 3,5 2,7 4 2,77 ~2,82 1 C 48219191 | M 14 2 110 20 n 9 8 12,96 ~ 13,08 2 €
48219144 M4 0,7 63 = 4,5 34 4 3,67 ~3,72 1 © 48219202 | M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C
48219149 M5 038 70 - 6 49 5 4,62 ~ 4,68 1 C 48219214 | M18 | 25 125 20 14 11 8 16,66 ~ 16,81 2 €
48219155 M6 1 80 = 6 49 5 551 =550 1 C 48219228 | M20 2,5 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 2 C -
48219161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 7,37 ~7,45 1 C 48219238 M 22 2,5 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 2 C Z g—
48219169 | M 10 5 100 = 10 8 8 9,24~9,33 1 € 48219247 | M24 3 160 24 18 14,5 8 22,39 ~22,56 2 C R0l
48219179 | M12 | 1,75 110 17 9 7 8 11,10~11,20 2 C Eg_
m
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. 2 M
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. zm
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. 2‘8
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con D
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. o,
M e-ltens em estoque. M e-[tems en stock. gﬁ
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta. (Y]
o
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éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Medio | o rbono | Aleado | Hermamienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Latén | ¢ Ligo | Bronce | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | itanio Niqlzgl | temoara | Piastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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P A B C F 8;:';75 ﬁgF Tipo oy A B 4 F g:ﬁ;?!ﬁ ﬁ%» Tipo toq

48296138 M3 0,5 56 4 3,5 2,7 0 2,77 ~2,82 1 C 48296161 M8 1,25 90 10 8 6,2 0 7,37 ~745 1 C
48296144 M4 0,7 63 56 4,5 34 0 S =372 1 C 48296169 | M 10 1,5 100 12 10 8 0 Bl =Gl 2 1 C
48296149 M5 0,8 70 6,4 6 4,9 0 4,62 ~4,68 1 C 48296179 | M12 | 1,75 110 17 9 7 0 11,10~11,20 2 C
48296155 M6 1 80 8 6 49 0 551 =550 1 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

B Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

M e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Aco Baixo | Aco Médio | Aco Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latao Aluminio 5 3 Ligade | Ligade | Plisico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flflll'(;(l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono | Medio "Cathono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <°°™® | LM | Eindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 r e itanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido

C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i

—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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wacto Lauaoon MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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48297138 M3 0,5 56 - 3,5 2,7 0 2,79~283 1 C 48297161 M8 1,25 90 - 8 6,2 0 7,40 ~ 7,47 1 C

48297144 M4 0,7 63 = 4,5 34 0 =575 1 C 48297169 | M10 1,5 100 = 10 8 0 9,26 ~9,35 1 C

48297149 M5 038 70 - 6 4,9 0 4,64 ~4,71 1 C 48297179 | M12 | 1,75 110 18 9 7 0 11,14~11,24 2 C
48297155 M6 1 80 = 6 49 0 55D =56 1 C -
o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. SO
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. R0l
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. g Q
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Carbono | Medio 1"Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | <™ | LN | gifdido | BrONCe | [aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Plals | c ¢ |G B Tieo | Pla e c|r Gm] 8 Tieo | Pk
48133111 M1 0,25 40 55 25 21 4 0,89 ~ 0,90 1 C 48133138 M3 0,5 56 8 35 2,7 5 2,77~2,82 2 C
48133112 | M1,1 | 0,25 40 55 2,5 2,1 4 0,99 ~ 1,00 1 C 48133142 | M35 | 06 56 9 4 3 5 3,23~3,28 2 C
48133113 | M1,2 | 0,25 40 55 25 2,1 4 1,09~1,10 1 C 48133144 | M4 0,7 63 11 4,5 34 5 3,66~3,72 2 C
48133115 [ M1,4 | 03 40 7 25 2,1 4 1,26~1,28 1 C 48133147 | M4,5 | 0,75 70 12 6 4,9 5 4,14 ~ 4,20 2 C
48133118 | M1,6 | 0,35 40 8 25 2,1 4 1,45~1,48 1 C 48133149 M5 0,8 70 12 6 4,9 6 4,62~4,68 2 C
48133119 | M1,7 | 0,35 40 8 2,5 2,1 4 1,55~1,58 1 C 48133152 | M55 | 09 80 12 6 4,9 6 5,06 ~5,13 2 C
48133120 | M1,8 | 035 40 8 2,5 2,1 4 1,65~1,68 1 C 48133155 | M6 1 80 10 6 4,9 6 551~5,59 2 C
48133125 M2 0,4 45 8 28 2,1 5 1,82~1,85 1 C 48133158 | M7 1 80 10 7 55 6 6,51 ~6,59 2 C
48133127 | M2,2 | 045 45 9 28 2,1 5 2,00 ~ 2,04 1 C 48133161 M8 1,25 90 12 8 6,2 6 7,37~7,45 2 C
48133128 | M23 | 04 45 9 2,8 Al 5 212~2,15 1 C 48133165 M9 | 1,25 90 12 9 7 6 8,37 ~ 8,45 2 C
48133133 | M2,5 | 045 50 9 28 2,1 5 2,30~ 2,34 1 C 48133169 | M 10 15 100 15 10 8 8 9,24~9,33 2 C
48133136 | M2,6 | 045 50 9 2,8 2,1 5 2,40 ~ 2,44 1 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-tens em estoque. W e-ftems en stock.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M C-items con stock bajo consulta.
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48133175 M11 15 100 15 8 6,2 8 10,24~ 10,33 C 48133228 M 20 2,5 140 20 16 12 8 18,66~18,81 C
48133179 M12 1,75 110 17 9 7 9 11,10~11,20 C 48133238 M22 2,5 140 20 18 14,5 8 20,66~20,81 C
48133191 M14 2 110 20 11 9 9 12,96~13,08 C 48133247 M 24 3 160 24 18 14,5 8 22,39~22,56 C
48133202 M16 2 110 20 12 9 9 14,96~15,08 C 48133262 M 27 3 160 18 20 16 8 25,39~25,56 C
48133214 M18 2,5 125 20 14 11 8 16,66~16,81 C 48133271 M 30 35 180 21 22 18 8 28,09~28,68 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

M o-Itens em estoque. W e-ftems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta.

M C - [tems con stock bajo consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
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Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘ll:t.n"(m: mm" Flflll'(;(l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado den;“n\:i:"dlglo *Fﬁg"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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wachotamnaoorn MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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48225149 M5 0,8 70 - 6 49 5 4,62 ~ 4,68 C 48225161 M8 1,25 90 - 8 6,2 5 7,37 ~ 7,45 C
| 48225155 | M6 [ 1 80 - 6 49 5 5,51~5,59 c | 48225169 | M0 | 15 100 - 10 8 8 9.24~933 C
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48225179 M12 1,75 110 17 9 7 8 11,70~ 11,20 C 48225262 M 27 3 160 18 20 16 8 25,39 ~ 25,56 C
48225191 M14 2 110 20 11 9 8 12,96 ~ 13,08 C 48225271 M 30 35 180 21 22 18 8 28,09 ~ 28,28 C
48225202 M16 2 110 20 12 9 8 14,96 ~ 15,08 C 48225281 M33 BiS 180 21 25 20 8 31,09 ~ 31,28 C
48225214 M18 2,5 125 20 14 11 8 16,66 ~ 16,81 C 48225294 M 36 4 200 32 28 22 8 33,80 ~ 34,01 C
48225228 M 20 25 140 20 16 12 8 18,66 ~ 18,81 C 48225304 M 39 4 200 32 32 24 9 36,80 ~ 37,01 C
48225238 M22 2,5 140 20 18 14,5 8 20,66 ~ 20,81 C 48225314 M 42 4,5 200 36 32 24 9 39,52 ~39,73 C
48225247 M 24 3 160 24 18 14,5 8 22,39 ~ 22,56 C 48225319 M 45 45 220 36 36 29 9 42,52 ~42,73 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-ltens em estoque. MW e-[tems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-[tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Aco i Aco Ferro i " Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ ng:::fj:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nIo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboné Cm?odolr?o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado deFN""“"m deMagneso (7, tngido | - Titanio Niqlzgl | temoara | Piastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © © O © ©) ©) O
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa

320/ 1 = B DIN 13.150 724/965.1

C
E
DIN L) A
HSSE o mm M ‘
2,5 3N
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Estoque p Estoque
Pla e e |F |Guk) B e : Il | | ¢ | < |k |EmE] B e
02890170 0,5 56 11 35 2,7 1 28 C 02890260 M7 1 80 19 7 55 1 6,5 C
02890200 M4 0,7 63 13 4,5 34 1 37 ° 02890270 M8 1,25 90 22 8 6,2 1 74 °
02890220 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 1 41 C 02890280 M9 1,25 90 22 9 7 1 84 C
02890230 M5 08 70 16 6 4,9 1 4,6 o 02890290 M10 15 100 24 10 8 1 9.3 o
02890250 M6 1 80 19 6 4,9 1 55 o

W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.

H Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas séo fornecidas com
ponta de centro.

B e-Itens em estoque.

M C-Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

M Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
centro.

M e-tems en stock.

B C- [tems con stock bajo consulta.

Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa

320/ 1 'P DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
Canai Estoque p Canai: Estoque
Pl a e | c| ¢ |G| B s : o c | ¢ | | < | ¢ |G| B e
02490170 M3 0,5 56 11 35 2,7 1 28 C 02490260 M7 1 80 19 7 55 1 6,5 C
02490200 M4 0,7 63 13 4,5 34 1 3,7 (] 02490270 M8 1,25 90 22 8 6,2 1 74 C
02490220 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 1 4,1 C 02490280 M9 1,25 90 22 9 7 1 84 C
02490230 M5 038 70 16 6 4.9 1 4,6 C 02490290 M 10 1,5 100 24 10 8 1 9.3 C
02490250 M6 1 80 19 6 4,9 1 55 .
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 o 174, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
B e-Itens em estoque. B o-ftemsen stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
© O ©) ©) ©) (©) O

®




wachotamnaoorn MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho para laminar rosca com cobertura TiN, em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca con recubrimiento TiN, en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque p Canai Estoque
Pl e | c| ¢ [Gut| B = : o | | ¢ | < | ko |dmE| B e
02890174 0,5 56 11 35 2,7 1 28 C 02890264 M7 1 80 19 7 55 1 6,5 C
02890204 M4 0,7 63 13 4,5 34 1 37 ° 02890274 M8 1,25 90 22 8 6,2 1 74 °
02890224 M4,5 0,75 70 16 6 4,9 1 4,1 C 02890284 M9 1,25 90 22 9 7 1 8,4 C
02890234 M5 08 70 16 6 4,9 1 46 ° 02890294 M10 15 100 24 10 8 1 9,3 C
02890254 M6 1 80 19 6 49 1 55 o
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. 23—
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. Zg_
B Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 9 M
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. oo
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sio fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta i a
ponta de centro. de centro. M
B e-ltens em estoque. W e-ftems en stock. % m
B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta. 5_8
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Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
°
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque p Canai Estoque
Pl e | c| ¢ [Gu| B e : I c | * | o | < | ¢ (&) B e
02490174 M3 0,5 56 1 35 2,7 1 2,8 C 02490264 M7 1 80 19 7 55 1 6,5 C
02490204 M4 0,7 63 13 4,5 34 1 3,7 C 02490274 M8 1,25 90 22 8 6,2 1 74 C
02490224 M4,5 0,75 70 16 6 49 1 4,1 C 02490284 M9 1,25 20 22 9 7 1 8,4 ©
02490234 M5 08 70 16 6 49 1 4,6 C 02490294 M 10 15 100 24 10 8 1 93 C
02490254 M6 1 80 19 6 49 1 55 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sio fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
M e-ltens em estoque. B o-[tems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. B C-items con stock bajo consulta.
AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P Ao Ferro | Fente | e | Latio | 120 | g | Aluminio | to2de | Lade | Ligade | gaqe | Ligade | Plistio | Termo
Catbono | Carbono | Carbono | A% 192 | Farramenta | Fundido SO B Inoxidavel | Fundido N‘:'odular K and Fundido ON: Laminado R:‘::‘ﬂr(‘!lo Fuagdldo Flmr:lldo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco deFAI“'“'”” deMagnesio |7 funcido |  Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , "
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~16 9~13 - - - - - - - 6~13 - - 9~15 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
O ©) @ (@) © @) ©

posid @



MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinapor

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
320/ 2' B DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Estoque Estoque
Pla e e |F [Guk) B e Pl als e | ¢ |Guk] B e
02900260 M7 1 80 19 55 43 1 6,5 C 02900300 M11 1,5 100 24 8 6,2 1 10,3 C
02900270 M8 1,25 90 22 6 4,9 1 74 C 02900310 M12 1,75 110 29 9 7 1 11,2 C
02900280 M9 1,25 90 22 7 55 1 8,4 C 02900320 M14 2 110 30 11 9 1 13 C
02900290 M10 1,5 100 24 7 55 1 93 C 02900330 M16 2 110 32 12 9 1 15 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
- M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
@ Q M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
z g_ departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
m o M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
§ a ponta de centro. centro.
g D B e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.
Sm H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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Rosca Métrica Grossa RoscaMétrica Gruesa
320/ 2' P DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Canai: Estoque Canai: Estoque
Pla e |c|F |Guk) B e Pl Al s e | ¢ |Gk B e
02500260 M7 1 80 19 55 43 1 6,5 C 02500300 M11 1,5 100 24 8 6,2 1 10,3 C
02500270 M8 1,25 90 22 6 49 1 74 C 02500310 M12 1,75 110 29 9 7 1 11,2 C
02500280 M9 1,25 90 22 7 55 1 8,4 C 02500320 M14 2 110 30 11 9 1 13 C
02500290 M10 1,5 100 24 7 35 1 9,3 © 02500330 M16 2 110 32 12 9 1 15 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com W Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
B e-|tens em estoque. B e-items en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Ligade
Aco Baixo | Aco Médio | Aco Alto . Ago Ago Ao Ferro . Latao Aluminio 5 3 Ligade | Ligade | Plisico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flflll'(;(l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C?r?o?)l: ' | Carbono | Aleado | Herremienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
O ©) ©) ©) (©) O

®



wachotamnaoorn MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho para laminar rosca com cobertura TiN, em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca con recubrimiento TiN, en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
Pl a e | c| ¢ [Gut| B s Pl ale | c|r |G| 8 |
02900264 m7 1 80 19 55 43 1 6,5 C 02900304 M11 15 100 24 8 6,2 1 10,3 C
02900274 M8 1,25 90 22 6 49 1 74 C 02900314 M12 1,75 110 29 9 7 1 11,2 C
02900284 M9 1,25 90 22 7 55 1 84 C 02900324 M14 2 110 30 11 9 1 13 C
02900294 M10 1,5 100 24 7 55 1 9.3 @ 02900334 M16 2 110 32 12 9 1 15 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. 5
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con =Q
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. z g
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas s&o fornecidas com M Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de m o
ponta de centro. centro. § a
M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock. S )
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. Sm
z
Q0
Egel
(0]
o,
=)
0
Q
0
n
o

Rosca Métrica Grossa Roscamétrica Gruesa
°
320/2' P Tl N DIN 13.150 724/965.1
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..mm
Ne.de Ne. de
Canai Estoque Canai Estoque
Pl a e | c|r [Gut| B e Pla s e | r |Guk] B |em
02500264 m7 1 80 19 55 4,3 1 6,5 C 02500304 M11 1,5 100 24 8 6,2 1 10,3 C
02500274 M8 1,25 90 22 6 4,9 1 74 C 02500314 M12 1,75 110 29 9 7 1 11,2 C
02500284 M9 1,25 90 22 7 55 1 84 C 02500324 M14 2 110 30 1 9 1 13 C
02500294 M10 15 100 24 7 3,5 1 9.3 C 02500334 M16 2 110 32 12 9 1 15 ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas s&o fornecidas com M Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ago Ao P Ao | Fero | Femo ] e | LAtE | gronge | Aluminio | Moade | Ligade | ligade | \ign4e | Ligade | plastico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono | A$°92 | Ferramenta | Fundido SO 3 Inoxidavel | Fundido N‘:'odular 4 o Fundido yoN Laminado R:‘::‘ﬂr(‘!lo Fuagdldo Flmr:lldo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco deFAI“'“'”” deMagnesio |7 funcido |  Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , 2
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~16 9~13 - - - - - - - 6~13 - - 9~15 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
O ©) @ (@) © @) ©
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Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
Estoque Estoque
Pl a e |c |k |Guk) B | Pla s e [Guk] B |em
48030145 4 05 63 8 4,5 34 4 3,77 ~3,82 C 48030180 12 1,5 100 15 9 7 8 11,25~11,34 C
48030151 5 0,5 70 8 6 49 5 4,77 ~ 4,82 C 48030194 14 1 100 15 1 9 8 13,52 ~ 13,60 C
48030157 6 0,5 80 8 6 49 5 579~583 C 48030193 14 1,25 100 15 " 9 8 13,39 ~13,46 C
48030156 6 0,75 80 8 6 4,9 5 5,65 ~5,71 C 48030192 14 1,5 100 15 11 9 8 13,25~13,34 C
48030160 7 0,75 80 8 7 55 5 6,65~6,71 C 48030204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 C
48030164 8 0,5 80 10 6 49 5 7,79~783 C 48030203 16 15 100 15 12 9 8 1525 ~15,34 ©
48030163 8 0,75 80 10 6 4,9 5 7,65~7,71 C 48030218 18 1 110 15 14 1 8 17,52 ~17,60 C
48030162 8 1 90 10 6 4 5 Il = 7552 C 48030216 18 1.5 110 15 14 11 8 17,25~17,34 C
48030171 10 1 90 12 7 55 8 9,51~9,59 C 48030232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 C
48030170 10 1,25 100 12 7 58 8 9,37 ~9,45 C 48030230 20 5 125 15 16 12 8 19,25 ~19,34 C
48030182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~11,60 C 48030240 22 15 125 15 18 14,5 8 21,25~21,34 C
48030181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39~ 11,46 C 48030250 24 1,5 140 15 18 14,5 8 23,25~ 23,34 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajol| i |Acero Alto| Acero Acero Acero Acero | Fund| Fundi 5 Latén Aluminio e leacion de|Al de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©)
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Macho laminador de alta performance com furo de refrigeracao e cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con agujero de lubricacién y recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.
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Ne.de Ne. de
Estoque p Estoque
Pl afe [ c|¢ [Gmt) B | o | o I I
48042162 8 1 2 10 6 49 5 7,51~7,59 C 48042204 16 1 100 15 12 9 8 15,52 ~ 15,60 C
48042171 10 1 20 12 7 55 8 G5l =45 C 48042203 16 15 100 15 12 9 8 1525~15.34 C
48042170 10 1,25 100 12 7 55 8 9,37 ~9,45 C 48042218 18 1 110 15 14 1 8 17,52 ~ 17,60 C
48042182 12 1 100 15 9 7 8 11,52 ~ 11,60 C 48042216 18 1,5 110 15 14 11 8 17,25~17,34 C
48042181 12 1,25 100 15 9 7 8 11,39~ 11,46 C 48042232 20 1 125 15 16 12 8 19,52 ~ 19,60 «
48042180 12 15 100 15 9 7 8 11,25~11,34 © 48071230 20 15 125 15 16 12 8 19,25~19,34 C
48042194 14 1 100 15 1 9 8 13,52 ~ 13,60 C 48071240 22 15 125 15 18 14,5 8 21,25~21,34 C —
48042193 14 1,25 100 12 11 9 8 13,39 ~ 13,46 C 48071250 24 15 140 15 18 14,5 8 23,25~2334 C Z g-
48042192 14 15 100 15 11 9 8 13,25~13,34 C w0
Y]
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. § a
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. S )
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. Sm
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con 8_8
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. = )
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock. o))
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. (:41
Q
0
an
o
AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P —— Ao Ferro | Ferte | err Latio | g Aluminio | fg2de | Ligade | Ligade | g0 ge | Ligade | Plistio | Termo
Catbono | Carbono | Carbono | A% 192 | Farramenta | Fundido SOSNCHIETicns Inoxidavel | Fundido N‘:'odula‘: Qb St Fundido TONZe || aminado R:'.mﬁ': Fuagdidoo Funr:l(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundi Fundi 5 Laton Aluminio . Aleaciones de [Aleacion delAl de| Plastico Termo
Carbonjo C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable ur:s;élon “Zdltfllaorn Cobre | Laton | pnido | BONCe | [aminado di::;'m” de;::g&?° Znchunddo|  Thanio, | EI\?E]‘?JZI | remora | prastico
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , 2
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto taminaoor

MF

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

osca Métrica Fina RoscametricaFina
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Estoque Estoque
Pla e | c|F |Guk) B e Pl a e | c| ¢ |Gt B e
02901720 M7 0,75 80 14 55 43 1 6,6 C 02902080 M14 1 100 22 11 9 1 135 C
02901740 M8 0,75 80 19 6 4,9 1 76 C 02902540 M14 1,25 100 22 11 9 1 134 C
02901960 M8 1 90 22 6 4,9 1 7.5 C 02902560 M14 15 100 22 11 9 1 133 C
02901980 M9 1 90 22 7 55 1 8,5 C 02902110 M16 1 100 22 12 9 1 155 C
02902000 M10 1 90 20 7 55 1 9,5 C 02902580 M16 15 100 22 12 9 1 153 C
02902520 M10 1,25 100 24 7 55 1 9.4 C 02902130 M18 1 110 25 14 11 1 17,5 C
02902020 M11 1 90 20 8 6,2 1 10,5 C 02902600 M18 15 110 25 14 11 1 17,3 C
02902040 M12 1 100 22 9 7 1 11,5 C 02902150 M 20 1 125 25 16 12 1 19,5 C
02902530 M12 1,25 100 22 9 7 1 114 C 02902610 M 20 15 125 25 16 12 1 193 C
02902550 M12 15 100 22 9 7 1 11,3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso W Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

departamento Comercial.

M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com
ponta de centro.

B e-tens em estoque.

H C - Itens com estoque sob consulta.

nuestro departamento Comercial.

M Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta
de centro.

M o-tems en stock.

B C-items con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
Estoque Estoque
P A ] c F [ Canais E‘, Sl P A B € F | &EE @r Stodk
02501720 M7 0,75 80 14 55 43 1 6,6 C 02502080 M14 1 100 22 1 9 1 13,5 C
02501740 M8 0,75 80 19 6 4 1 7,6 C 02502540 M14 1,25 100 22 11 9 1 134 C
02501960 M8 1 90 22 6 49 1 7.5 C 02502560 M14 15 100 22 11 9 1 133 C
02501980 M9 1 920 22 7 55 1 8,5 C 02502110 M16 1 100 22 12 9 1 15,5 C
02502000 M 10 1 2 20 7 55 1 9,5 C 02502580 M16 1,5 100 22 12 9 1 153 C
02502520 M10 1,25 100 24 7 55 1 94 C 02502130 M18 1 110 25 14 1 1 17,5 C
02502020 M11 1 90 20 8 6,2 1 10,5 C 02502600 M18 15 110 25 14 1 1 17,3 C
02502040 M12 1 100 22 9 7 1 11,5 © 02502150 M 20 1 125 25 16 12 1 19,5 C
02502530 M12 1,25 100 22 9 7 1 114 C 02502610 M 20 15 125 25 16 12 1 19,3 C
02502550 M12 1.5 100 22 9 7 1 11,3 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pégina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificagdo, favor entrar em contato com nosso departamento B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
Ml e-ltens em estoque. W e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
(carbono éarbono ég:,bono Acoliga Fevrav‘nema Fungldo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido z‘;’:ﬁg‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i s i Aleaciones | Aleaciones 4
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’;/ﬁo?)lgo Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlizlon NZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
© O ©) ©) ©) (©) O

®




Macho para laminar rosca com cobertura TiN, em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca con recubrimiento TiN, en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Estoque Estoque
Pl a e | c| ¢ [Gut| B s P lale | c|r |G| 8 |
02901724 m7 0,75 80 14 55 43 1 6,6 C 02902084 M14 1 100 22 1 9 1 13,5 C
02901744 M8 0,75 80 19 6 4,9 1 7.6 C 02902544 M14 1,25 100 22 1 9 1 134 C
02901964 M8 1 90 22 6 4,9 1 7.5 C 02902564 M14 1,5 100 22 11 9 1 133 C
02901984 M9 1 90 22 7 55 1 8,5 @ 02902114 M16 1 100 22 12 9 1 15,5 C
02902004 M 10 1 90 20 7 55 1 9,5 C 02902584 M16 15 100 22 12 9 1 153 C
02902524 M10 1,25 100 24 7 55 1 9.4 C 02902134 M18 1 110 25 14 11 1 17,5 C
02902024 M11 1 90 20 8 6,2 1 10,5 C 02902604 M18 15 110 25 14 11 1 17,3 C —
02902044 M12 1 100 22 9 7 1 11,5 C 02902154 M 20 1 125 25 16 12 1 19,5 C Z g_
02902534 M12 1,25 100 22 9 7 1 114 C 02902614 M 20 15 125 25 16 12 1 19,3 C =0
02902554 M12 15 100 22 9 7 1 11,3 C a g_
m
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. 2 D
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. 2 ‘I.'nﬂ
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. g-c
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con (0]
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. o,
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com W Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de gﬁ
ponta de centro. centro. Q
W e-|tens em estoque. M e-jtems en stock. “8;
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- items con stock bajo consulta. [e)
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
Pl a e | c | ¢ [Guk) B | P la e | c|r |G| 8 |sme

02501724 m7 0,75 80 14 55 43 1 6,6 C 02502084 M14 1 100 22 1 9 1 13,5 C
02501744 M8 0,75 80 19 6 4,9 1 7,6 C 02502544 M 14 1,25 100 22 11 9 1 13,4 C
02501964 M8 1 90 22 6 4,9 1 7.5 C 02502564 M14 1,5 100 22 1 9 1 133 C
02501984 M9 1 90 22 7 55 1 8,5 C 02502114 M16 1 100 22 12 9 1 15,5 ©
02502004 M10 1 90 20 7 55 1 9,5 C 02502584 M16 1,5 100 22 12 9 1 153 C
02502524 M10 1,25 100 24 7 55 1 9.4 C 02502134 M18 1 110 25 14 11 1 175 C
02502024 M11 1 90 20 8 6,2 1 10,5 C 02502604 M8 1,5 110 25 14 11 1 173 C
02502044 M12 1 100 22 9 7 1 11,5 C 02502154 M 20 1 125 25 16 12 1 19,5 C
02502534 M12 1,25 100 22 9 7 1 114 C 02502614 M 20 15 125 25 16 12 1 193 C
02502554 M12 5 100 22 9 7 1 11,3 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.

M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas s&o fornecidas com M Para medidas abajo de M 6 o 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.

M e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.

M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.

Ferro " Ligade Ligade Liga de

‘:Z‘aarl?::\):wo Aé:ﬂ':::tlwo égl?bAJl'I: AsolLiga Ferr‘a‘r‘noenta Fu:fi?do Acos Endurecidos Inn:lii:vel FlE:arI?io :lmlda‘: Cobre Latao Ful::lalfio Bronze I.Aahr:“ig'tli?) ‘:!:'.mm’ ’gﬁd"ﬁ:’o Fﬂ"'ﬁ:o I'i‘l?;n‘l‘: Ii:lg:u:f 'l:rl:ns:l::r: I;I[grs't'l‘coo

asall o (fraiiel A | A | b, | acooctempiagos | A |onddon ndn) come | watan | 200 | monce | e | A | iy e pecion e ecn o P | Jeme

o0Ss0 | 52500 | 4G | sam | sko sc o | R | 38| sus | 66 | GeG | cu Bs BSC PB AL |Acapc| Mmc | zpc Ti Ni Plast, | Vinyl

10~16 9~13 - - - - - - - 6~13 - - 9~15 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto taminaoor

UNC

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

Rosca Unificada Grossa roscauniicada Gruesa

1040/6 S'XPF ASMEB1.1
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Cﬁ' IMPORTADO
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] aatd DIN
Hss-Co 28X === S
v 25 2183 A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
D " i Estoque p D " i Estoque
EDP (ol N/ A B C F | Canais ﬁ% Tipo | Estoq > o N/1 A B € F | Canais E& Tipo | Estoqt
48091459 Ne5 40 56 18 35 2,7 4 2,86 ~2,93 1 C 48091484 7/16 14 100 | 18,1 8 6,2 8 10,12~10,27 2 C
48091461 N° 6 32 56 20 4 3 4 3,09~317 1 C 48091489 172 13 110 | 195 9 7 8 11,62~11,78 C
48091464 N° g 32 63 21 4,5 34 4 3,76 ~3,84 1 C 48091494 9/16 12 110 | 211 11 9 8 13,14~13,28 2 <
48091466 | N°10 24 70 25 6 4,9 5 4,26 ~4,35 1 € 48091501 5/8 1 110 | 231 12 9 8 14,61~ 14,76 2 C
48091471 1/4 20 80 30 7 55 5 5,66 ~5,76 1 C 48091515 3/4 10 125 | 203 14 11 8 17,65 ~ 17,80 2 C
48091474 5/16 18 90 35 8 6,2 5 718~729 1 C 48091526 7/8 9 140 | 22,6 18 14,5 8 20,66 ~ 20,84 2 C
48091479 3/8 16 100 35 9 7 8 8,66 ~8,78 1 C 48091538 1 8 160 | 254 18 14,5 8 2363~2384| 2 -
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacado, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. B e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio = leacion delAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) @) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) (©) O
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wacto Lavivaoos MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, aco inoxidavel e aco endurecido até 35 HRC.
Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

UNC

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

1 041 /6 OI L'S'XPF ASMEB1.1

Cﬁ' IMPORTADO

:
[ Frryr ]
—r 0 | et o poen *@“
E
B
g L\ A
:
[ ) RSN N S S o
4-‘ s ‘.7 A 1 i
— watd DIN SR VAVAVS e
HSS-Co 2B =
v 25 283 Lar A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
i Estoque P D " i Estoque
A | B | c | F | Canais EF Tipo | B34 D = D I I = Ao | RO | TSl
48042471 1/4 20 80 30 7 55 5 566 ~ 5,76 1 C 48042494 9/16 12 110 - 11 9 8 13,14~13,28 2 C
48042474 5/16 18 90 35 8 6.2 718~729 1 C 48042501 5/8 1 110 - 12 9 8 14,61~ 14,76 2 C
48042479 3/8 16 100 39 10 8 8 8,66 ~ 8,78 1 C 48042515 3/4 10 125 - 14 n 8 17,65~1780| 2 C
48042484 | 7/16 14 100 = 62 8 1012~1027| 2 C 48042526 7/8 9 140 - 18 14,5 8 20,66 ~2084| 2 C
48042489 1/2 13 110 - 9 7 8 11,62~11,78 2 C 48042538 1 8 160 = 18 14,5 8 2363~2384| 2 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
B e-ltens em estoque. B o-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago Ago Ferro - Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboncjx ClaAﬁadolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado difﬂ'ﬂ:\‘;gm de:\jl:gx)sm ZincFundido | Titanio Niqlzzl | temoara | Piastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © (©) © O © © ©) © O
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto Lauinaoor

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

UNC

osca Unificada Grossa ro

320/4'B ASMEB1.1

C
F
DIN
HSSE 28 fmmm e t
2,5 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Estoque " Estoque
W v | o | A e | e | ¢ G| B jeeee] B wr | o | A e | c | r |Gmt) B e
02904100 /4 20 6,350 80 19 4,5 34 1 57 C 02904140 13 12,700 110 29 9 7 1 11,8 C
02904110 | 5/16 18 7,938 90 22 6 4,9 1 73 C 02904150 12 14,288 110 30 11 9 1 (B%] C
02904120 3/8 16 9,525 100 22 7 55 1 88 C 02904160 1 15,875 110 32 12 9 1 14,8 C
02904130 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 1 10,2 « 02904170 10 19,050 125 34 14 11 1 17,8 C

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284

M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial.

M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com
ponta de centro.

B e-|tens em estoque.

B C-Itens com estoque sob consulta.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

nuestro departamento Comercial.

centro.
M e-tems en stock.
M C- [tems con stock bajo consulta.

H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con

B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de

osca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa

320/4'P ASMEB1.1

C
Cr—————r e O €
VAL B -
VS
60° A
~_
DIN
HSSE 28 fmmm e f
4 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
" Canai: Estoque " Canai Estoque
EDP N/ D A B c F | Canais EF ol EDP N/1 D A B c F | Canais 4% o
02504100 20 6,350 80 19 4,5 34 1 57 o 02504140 13 12,700 110 29 9 7 1 11,8 C
02504110 18 7,938 90 22 6 49 1 73 C 02504150 12 14,288 110 30 11 9 1 133 C
02504120 16 9,525 100 22 7 55 1 8,8 C 02504160 11 15,875 110 32 12 9 1 14,8 C
02504130 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 1 10,2 C 02504170 10 19,050 125 34 14 11 1 178 C
H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
H e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido | Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
© O ©) ©) ©) (©) O

®



mactoLaunaoos MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho para laminar rosca com cobertura TiN, em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca con recubrimiento TiN, en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

UNC

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa
°
320/4'B Tl N ASMEB1.1

< s
U ) = - n
e N & :
f— ¥~
1] 3
=
B F =9
h 53
La A S
HSSE o, 28w el o 3
TiN 25 2183 s 8‘
S=
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
ga. dle EEm c""' df Estoque
N1 ° A 8 < Pl cme | 8 | s .jin) [ ° A 8 < Pl cmas | 44 | swd
02904104 20 6,350 80 19 4,5 34 1 57 C 02904144 172 13 12,700 110 29 9 7 1 11,8 C
02904114 | 5/16 18 7,938 90 22 6 49 1 78 C 02904154 | 9/16 12 14,288 110 30 11 9 1 133 C
02904124 3/8 16 9,525 100 22 7 55 1 8,8 C 02904164 5/8 11 15,875 110 32 12 9 1 14,8 C
02904134 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 1 10,2 C 02904174 3/4 10 19,050 125 34 14 11 1 17,8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. 5
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con =Q
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. z g
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de m o
ponta de centro. centro. §
M e-tens em estoque. M o-[tems en stock. Q %
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. Q m
z
Q0
Egel
(0]
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=)
0
Q
0
n
o

Rosca Unificada Grossa rosca unificada Gruesa
L3
320/4'P Tl N ASMEBI.1

C
W 4,‘ P ‘_7 I‘f [ bt 6}
VAL : "
D
L A
MSSE . 28 e o
TiN 4 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne. de
n Canai Estoque " Canai Estoque
we | o | a e | c | ¢ |G| B e v A I I N N N o
02504104 20 6,350 80 19 4,5 34 1 57 C 02504144 1/2 13 12,700 110 29 9 7 1 11,8 C
02504114 18 7,938 90 22 6 4,9 1 72 C 02504154 9/16 12 14,288 110 30 11 9 1 13,3 C
02504124 16 9,525 100 22 7 55 1 8,38 C 02504164 5/8 1 15,875 110 32 12 9 1 14,8 C
02504134 | 7/16 14 11,113 100 24 8 6,2 1 10,2 © 02504174 3/4 10 19,050 125 34 14 1 1 17,8 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificaciéon, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas s&o fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
W e-|tens em estoque. MW e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
AcoBaixo | Ao Médio| Aco Alto | » - Ao Aco P Ao Ferro | Fente | e | Latio | 120 | g | Aluminio | to2de | Lade | Ligade | gaqe | Ligade | Plistio | Termo
Catbono | Carbono | Carbono | A% 192 | Farramenta | Fundido SO B Inoxidavel | Fundido N‘:'odular K and Fundido ON: Laminado R:‘::‘ﬂr(‘!lo Fuagdldo Flmr:lldo Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero " i i Aleaciones | Aleaciones - i
Acero Bajo Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion |Fundicion 5 Latén Aluminio . Aleaciones de|Aleacion de(Aleacién de| Plastico Termo
Carbono C'Z:'E%lgo Carbono | Aleado | Heramientz | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | “°P"® [ 1N | pundido | BN | Laminaco deFAI“'“'”” deMagnesio |7 funcido |  Titanio |  Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C€0.25% C ~25 25~35 | 35~45 , 2
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC SuUS GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~16 9~13 - - - - - - - 6~13 - - 9~15 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
O ©) @ (@) © @) ©
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wacto taminaoor
Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiCN). Indicado para aluminio, aco carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.

Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

Rosca Unificada Fina rosca nificada fina

1040/7 S'XPF ASMEBT.1

CY IMPORTADO

: f
D [E—— i m—— — -
. EEEE ~§>>L>/
F
\ 2 VAAL 8
WJ Lo A
:
e = I
— watd DIN MAL "
HSS-Co 28 =0 IEEE
v 25 183 L A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de N°.de
D " i i Estoque " i i Estoque
[« [«

EDP (pol N/1 A B C F C:;;Tg EF Tipo Stod EDP N/1 A B C F c;:‘;g ﬁ%}, Tipo St o&
48091462 N° 6 40 56 20 4 3 4 3,19~3,26 1 C 48091491 12 20 100 12,7 9 7 8 12,04~12,14 2 C
48091467 | N°10 32 70 25 6 49 5 441 ~447 1 C 48091496 9/16 18 100 141 1 9 8 13,56 ~ 13,64 €
48091472 1/4 28 80 30 7 55 5 587 ~594 1 C 48091504 5/8 18 100 14,1 12 9 8 15,15~15,23 2 C
48091476 5/16 24 90 35 8 6,2 5 739~747 1 C 48091517 3/4 16 110 12,7 14 12 8 18,22 ~ 18,30 2 C
48091481 3/8 24 90 35 9 7 8 8,98 ~ 9,06 1 C 48091528 7/8 14 125 14,5 18 14,5 8 21,27 ~ 21,38 2 C
48091486 7116 20 100 12,7 8 6,2 8 10,45 ~10,55 2 C 48091539 1 12 125 16,9 18 14,5 8 24,26 ~ 24,37 2 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. W e-jtems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Ago Médio Alto . Aco Aco Ago Ferro - Latdo Aluminio . " Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Ccarbono éarbono ég:bono Acoliga Fevrav‘nema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlsiavel Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o ﬂ‘ganlo ngquel Termocura | Plastico
io| Acero e i - Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| io |AceroAlto|  Acero Acero | Acero Acero | Fund Fund 6 Laton Aluminio E leacion defAl de| Plastico | Termo
Carboné C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable unGrlicslon ;\JIZdllfII:yn Cobre | Laton | yndido | Bronce | faminado den;“n\:i:"dlglo *Fmg"é?o Znchinddo|  THano | Eﬁicq'ﬂ; | temoca | plastico
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 i
—0.25% | ~045% | 0.450%~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O ©) ©) (©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) ©) (©) O
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wacto Lavivaoos MACHO LAMINADOR | NU-ROLL
Macho laminador de alta performance com cobertura V (TiICN). Indicado para aluminio, ago carbono, aco liga, ago inoxidavel e ago endurecido até 35 HRC.

Macho laminador de alto rendimiento con recubrimiento V (TiCN). Indicado para aluminio, acero carbono, acero aleado, acero inoxidable y acero templado hasta 35 HRC.

1041/7 OIL-S-XPF ...:-.. 43X IMPORTADO

: f
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e O 5
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DI*@*’ | S " — Y z9
P e A | (i >Q.
Vo g9
— watd DIN CNY s
HSS-Co 2B =
v 25 283 L A
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
i Estoque P D " i Estoque
s e [ el e S B[ e [m DA v | 2 | o || e |GuE] B | o |Beg
48042472 1/4 28 80 30 7 55 5 587 ~594 1 C 48042496 9/16 18 100 = 11 9 8 13,56 ~ 13,64 2 C
48042476 5/16 24 90 35 8 6,2 5 739~747 1 C 48042504 5/8 18 100 - 12 9 8 1515~15,23 2 C
48042481 3/8 24 90 35 10 8 8 8,98 ~ 9,06 1 C 48042517 3/4 16 110 - 14 11 8 18,22 ~ 18,30 2 C
48042486 716 20 100 = 8 6,2 8 10,45 ~10,55 2 C 48042528 7/8 14 125 - 18 14,5 8 21,27 ~21,38 2 C —
48042491 1/2 20 100 - 9 7 8 12,04 ~12,14 2 C 48042539 1 12 140 - 18 14,5 8 24,26 ~ 24,37 2 C Z g-
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. ﬁ [
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. § Q
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291. Q %
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con il’ﬂ
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. g %)
M e-ltens em estoque. B e-[tems en stock. Z‘%
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. A
=)
0
Q
0
n
o
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto i Ago Ago Ago Ferro - Latéo Aluminio i Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarhono éarbono C;rbono Acoliga Ferra:mma Funfildo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁ:‘“"‘;:";t’ m::ﬁ:’ Fﬂ'«'ﬁfm TI?:nlo N?quel Termocura | Plastico
: Acero i 2 i Aleaciones | Aleaciones 4 i
Acero Bajo| > |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fund Fund 5 Latén Aluminio . I de|Aleaci de| Plastico | Termo
Cavboncjx ClaAﬁadolrc\)o Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable uré}rlicslon ;\Jlrt;dllfll:rn Cobre | Laton | pyndido | BroNCe | (aminado deFN""“"m deMagneso (7, tngido | - Titanio Niqlzzl | temoara | Piastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 5
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
10~30 | 10~30 | 10~30 8~20 - - 5~20 5~20 - 8~20 - - 10~20 | 10~20 | 10~20 - 10~20 | 10~20 - 10~15 - - - -
O © © © O © (©) © O © © ©) © O
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MACHO LAMINADOR | NU-ROLL wactoaunapor

Macho para laminar rosca em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.

Macho para laminar rosca en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.

osca Unificada Finaro

320/5'3 ASMEB1.1

C
————m e —
F
%&/&é B
60° A
DIN ~—
HSSE 28 fmmm e t
2,5 2183
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne.de
" Estoque " Estoque
or e | o | oA | e |k (AR B e P v | o | A | e | e |k SRR B e
02904400 1/4 28 6,350 80 19 4,5 34 1 59 C 02904440 1/2 20 12,700 100 22 9 7 1 12 C
02904410 | 5/16 24 7,938 90 22 6 49 1 74 C 02904450 | 9/16 18 14,288 100 22 11 9 1 13,6 C
02904420 3/8 24 9,525 100 22 7 55 1 9 C 02904460 5/8 18 15,875 100 22 12 9 1 15,2 C
02904430 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 1 10,5 C 02904470 3/4 16 19,050 110 25 14 11 1 18,3 @

B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.

M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas séo fornecidas com

ponta de centro.
B e-ltens em estoque.
B C- Itens com estoque sob consulta.

B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con

nuestro departamento Comercial.
B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de

centro.
W e-tems en stock.
M C- [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Canai: Estoque " Canai: Estoque
EDP N/1 D A B c F | Canais _% ol EDP 1 N/ D A B c Fo | Canas 4% o
02504400 28 6,350 80 19 4,5 34 1 59 C 02504440 1/2 20 12,700 100 22 9 7 1 12 C
02504410 24 7,938 90 22 6 4,9 1 74 C 02504450 9/16 18 14,288 100 22 11 9 1 13,6 C
02504420 24 9,525 100 22 7 55 1 9 C 02504460 5/8 18 15,875 100 22 12 9 1 15,2 C
02504430 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 1 10,5 <€ 02504470 3/4 16 19,050 110 25 14 1 1 183 C
W Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de |a Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sao fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
B e-|tens em estoque. B e-ftems en stock.
B C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio | Ago Alto . Ago Ago Ago Ferro . Latio Aluminio € 3 Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Acoliga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ':‘"o':ﬂ:g‘: Cobre Latao Fundido Bronze ‘::ll;'“"ém': mm" Flﬂ’(‘:l:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
: Acero i i . Aleaciones | Aleaciones i i
Acero Bajo| - |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio s leacién delAleacion de| Plastico | Termo
Carbono C’rr?o?)lr?o Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido Aceros Templados Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | gundido | BroNCe | {aminado deFN”'"'"") deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido | Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 H
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
8~13 | 7~10 - - - - - - - 5~10 - - 7~12 | 7~12 - - 10~20 | 10~15 - - - - - -
© O ©) ©) ©) (©) O

®




mactoLaunaoos MACHO LAMINADOR | NU-ROLL

Macho para laminar rosca com cobertura TiN, em materiais deformaveis a frio. Indicado para furo passante ou cego.
Macho para laminar rosca con recubrimiento TiN, en materiales deformables en frio. Indicado para agujero pasante o ciego.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Estoque " Estoque
N/1 D A B C F | Canais ﬁ% oy EDP N/ D A B c F | Canais ﬁ% oS
02904404 28 6,350 80 19 4,5 34 1 59 C 02904444 1/ 20 12,700 100 22 9 7 1 12 C
02904414 | 5/16 24 7,938 90 22 6 49 1 74 C 02904454 | 9/16 18 14,288 100 22 11 9 1 13,6 C
02904424 3/8 24 9,525 100 22 55 1 9 C 02904464 5/8 18 15,875 100 22 12 9 1 15,2 C
02904434 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 1 10,5 © 02904474 3/4 16 19,050 110 25 14 11 1 18,3 C

M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291.

M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso

departamento Comercial.

M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas sdo fornecidas com
ponta de centro.

B e-ltens em estoque.

M C- Itens com estoque sob consulta.

M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.

M Fluido de Corte consultar pagina 284.

M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 291.

M |tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
nuestro departamento Comercial.

W Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
centro.

M e-tems en stock.

M C - [tems con stock bajo consulta.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne.de Ne. de
" Canai Estoque " Canai Estoque
N/ D A B C F B {% o EDP ! NA D A B c g ey ﬁ%, Stod
02504404 28 6,350 80 19 45 34 1 59 C 02504444 172 20 12,700 100 22 9 7 1 12 C
02504414 24 7,938 90 22 6 4,9 1 74 C 02504454 9/16 18 14,288 100 22 11 9 1 13,6 C
02504424 24 9,525 100 22 55 1 9 C 02504464 5/8 18 15,875 100 22 12 9 1 15,2 C
02504434 | 7/16 20 11,113 100 20 8 6,2 1 10,5 C 02504474 3/4 16 19,050 110 25 14 1 1 183 ©
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. Hl Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 291. M Tolerancia del agujero previo, consultar pdgina 291.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M Items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M Para bitolas abaixo de M 6 ou 1/4, as ferramentas s&o fornecidas com B Para medidas abajo de M 6 0 1/4, las herramientas seran fabricadas con punta de
ponta de centro. centro.
W e-|tens em estoque. MW e-jtems en stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
Ferro " Ligade Ligade Ligade
Ago Baixo | Aco Médio| Ago Alto Ago Ago Ago Ferro - Latio Aluminio € Ligade | Ligade | Plistico | Termo
Carbono | Carbono | Carbono Asoliga Ferramenta | Fundido Acos Endurecidos Inoxidavel | Fundido :"::ﬂ"g‘: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado mﬂm’ mm Fﬂr:i(I:o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
; Acero i ey . Aleaciones | Aleaciones o i
Acero Bajo| i |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién 5 Latén Aluminio 7 leacién deAleacion def Plastico | Termo
Carbono C’;Arfa?)‘go Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido ee=csllenpiadby Inoxidable | Gris | Nodular | C°P™® [ LM | cindido | Bronce | {aminado dEFN“'"'"” deMagnesio | 7 Funcido| - Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
undido Fundido
C C0.25% C ~25 25~35 | 35~45 n .
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCm SKD SC HRC HRC HRC SuUs GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mc ZDC T Ni Plast. Vinyl
10~16 9~13 - - - - - - - 6~13 - - 9~15 9~15 - - 13~26 | 13~19 - - - - - -
©) ©) ©) (©) O (©) O
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