MACHO PARA TUBO MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS. Para roscas com materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS. Para roscas con materiales de sellado.
Rosca Standard Americana Conica para TUbO Rosca Estandar conica Americana para Tubo
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\“'I\ EDP (pol.fin) N/1 o A B B1 © F g::aalg ek Stod EDP N/1 o A B B1 C F g;:::z ek Stod
00557210 1/16 27 | 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | .234 4 6,2 ° 00557270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 23,0 °
00557220 | 1/8*(Lg.Shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | A375 | 328 4 84 [ 00557280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29,0 o
oy 00557230 | 1/8*(Sm.Shk) | 27 9,489 | 2.1/8 3/4 474 | 3125 | 234 4 8,4 L 00557290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 37,7 [
4 00557240 1/4 18 | 12,487 |2.7/16 | 1.1/16 | .687 | .5625 | 421 4 11,1 o 00557300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 | 43,7 o
; 00557250 3/8 18 | 15926 [2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,3 o 00557310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1.406 | 7 55,6 o
z 00557260 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 4 179 o
s~ M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
2 M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
S g M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 290. B Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
s o M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso H items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
:fl o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
So W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
m M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
a
g-g * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
) os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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macrioparatuiso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo HSS com cobertura TiN. Para roscas com materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. Para roscas con materiales de sellado.

Rosca S dard Americana Conica para TubO Rosca Estandar Cénica Americana para Tubo
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N D2 Nezde Estoque " D2 Ne.de | | Estoque
P ‘ ® Nt | e A B B1 c Fo|Canais| S | B0 N | e A B B1 € Fo|Canals) o | B30 w
00557214 1/16 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | 234 4 6,2 C 00557274 3/4 14 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | 904 | .9063 | .679 5 23,0 o
00557224 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 4 84 o 00557284 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29,0 © 5
00557234 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 4 84 C 00557294 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 37,7 C L
00557244 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 111 C 00557304 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 | 1.5000| 1.125 7 | 437 C 'I’
00557254 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,3 C 00557314 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 55,6 C (4
00557264 12 14 119772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 4 17,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. -
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =RV
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290. > g
B Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso B items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con m o
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. ,Jl‘ o
M e-|tens em estoque. B e-ftems en stock. % )
M C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. Sm
a
* No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no 2‘8
os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. o)
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MACH O PARA TU Bo MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS com tratamento superficial de oxidacao. Para roscas com materiais de vedagao. Indicado para usinagem de ago inoxidavel.

Macho para tubo en HSS con tratamiento superficial de oxidacion. Para roscas con materiales de sellado. Indicado para mecanizado de acero inoxidable.

Rosca Standard Americana Conica para TUbO Rosca Estandar conica Americana para Tubo
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" D2 Npde Estoque " D2 Nede!| & |Estoque
W EDP ‘ pol/in) [l A B B1 € Fo|Ganais| | B0 EDP N e A B B1 © Fo|Camais| i | ESO00
00597210 1/16 27 | 7,942 | 21/8 [ 11/16 | 472 | 3125 | 234 4 6,2 C 00597270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 23 C
00597220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 4 84 C 00597280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29 C
- 00597230 | 1/8*(sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 4 84 C 00597290 1.1/4 11.1/2] 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 37,7 C
4 00597240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 111 [ 00597300 1172 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 | 437 <€
; 00597250 3/8 18 | 15926 |2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,3 C 00597310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1.406 | 7 55,6 C
z 00597260 172 14 19772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | 515 4 17,9 C
o M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
=Y M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
z g M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 290. B Tolerancia del agujero previo, consultar pgina 290.
m > M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
:ﬂ a departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
So W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
m H C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
a
g-g *.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, *.Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
D os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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macrioparatuiso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo em HSS com hélice de 15¢ e tratamento superficial de oxidagao. Para roscas com materiais de vedacao. Indicado para usinagem de aco inoxidavel.
Macho para tubo en HSS con hélice de 15° y tratamiento superficial de oxidacion. Para roscas con materiales de sellado. Indicado para mecanizado de acero inoxidable.
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" D2 Nede | | Estoque " D2 Nede | | | Estoque
‘ o N | e A B B1 C Fo|Canais| | Estod N | e A B B1 C Fo|Canais| 5 | E0d
00617210 1/16 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | 234 4 6,2 C 00617270 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | 9063 | .679 5 23,0 C
00617220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 4 84 o 00617280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 |[290 C
00617230 |1/8*(sm.Shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 4 8,4 o 00617290 1.1/4 11.1/2] 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 37,7 C
00617240 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 | 113 o 00617300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 | 1.5000| 1.125 7 437 C
00617250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,3 o 00617310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 55,6 C
00617260 12 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 4 179 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
W e-[tens em estoque. M e-[tems en stock.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
* No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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C C0.25% C =715 25~35 | 35~45 7 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC McC ZDC T Ni Plast. Vinyl
3~6 3~6 - 2~5 - 2~5 - - - 3~6 - - - - - - - - - - - - - -
O (©) (©) g (©)

"

08NL vdvd OHOVW

\\all
™

3dS33A V8L

NOIDVIHID:

yinadsy ap ejpqel

oqgn] esed oydey

oeded

w




MACH O PARA TU Bo MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS com tratamento superficial de nitretagao. Para roscas com materiais de vedacao. Indicado para usinagem de ferro fundido.

Macho para tubo en HSS con tratamiento superficial de nitruracion. Para roscas con materiales de sellado. Indicado para mecanizado de fundicion gris.

Rosca Standard Americana Conica para TUbO Rosca Estandar conica Americana para Tubo
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Ne.de Ne.de
" D2 ¥ | Estoque " D2 4 | Estoque
. o |2 AR E EDP NI | mm | A | B | BT | €| F ek )RR
00637210 11 27 | 7,42 | 21/8 | 11/16 | 472 | 3125 | .234 4 6,2 C 00637270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 23 C
00637220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 4375 | 328 4 8,4 € 00637280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29 C
- 00637230 |1/8*(Sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 3125 | .234 4 84 C 00637290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 |377 C
~ 00637240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 | 112 C 00637300 1172 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 | 437 C
; 00637250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 [ 143 C 00637310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1.406 | 7 | 556 C
z 00637260 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | 6875 | 515 4 179 C
o M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
20 M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
; g M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
m o M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
:ﬂ‘ departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
a % B o-tens em estoque. Bl e-temsen stock.
Q m H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
g-g * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indigue el tipo de mango (grueso o fino), si no
= D os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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Carbono Fundido Fundido
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macrioparatuiso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo com rosca interrompida em HSS. Para roscas com materiais de vedagao.
Macho para tubo con dientes alternos en HSS. Para roscas con materiales de sellado.
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Ne. de Ne.de
" D2 Estoque " D2 4 | Estoque
EDP ‘ @ N1 mm A B B1 C F o |Camais| o | B EDP N/ mm A B B1 C F o |Camais| b | ESE3 A\
00577210 1/16 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | 234 3 6,2 C 00577270 14 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | 904 | .9063 | .679 5 23,0 C
00577220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 5 84 C 00577280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29,0 C ¢
00577230 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 5 84 C 00577290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 37,7 C L
00577240 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 5 111 o 00577300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 | 1.5000| 1.125 7 437 © ’I’
00577250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 5 14,3 C 00577310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 55,6 C (4
00577260 12 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 899 | .6875 | .515 5 17,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. o —
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =g
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290. ; g
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso departamento M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con m >
Comercial. nuestro departamento Comercial. 3
B e-ltens em estoque. W e-jtems en stock. 2 %
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. Sm
a
* No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no g-a
os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. )
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" n Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . N
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Ago Aco Aco Ferro " Latio Aluminio Ligade | Ligade | Plistico Termo
(‘arbo:o (‘arbon; C;rbono AgolLiga Ferra;ema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlflével anrirldo ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze La::lrlnr:ado ﬁt‘»’gﬂ': 'ﬁ:z:ﬁr Flf:::l:n Tlg:nlo I:?quel Termocura PIé;:I‘:o

Acero Bajo| l‘/\l;?ﬂl}% Acero Alto|  Acero Fundicion [Fundicion | cop o Laton Aluminjo | Aleaciones | Aleaiones |, ‘ ionde| Plastico | Termo

Acero Acero Acero Laton 5 i6
Carbono Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable | Gris | Nodular Fundido | 87N€ | {aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 ‘el " ritanio | Niquel | Termocura | Plastico

Carbono Fundido Fundido
€ C€0.25% € =25 25~35 | 35~45 3 2
~0.25% | ~0.45% | 04506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3~6 - - - - - - - 3~6 - - - - - - - - 10~15 - - - - -
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MACHO PARA TU BO MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS. Para roscas sem materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS. Para roscas sin materiales de sellado.
Rosca Standard Americana Conica para Tubo (Dryseal) roscaestsndar conica Americana para Tubo (Dryseal)
1 08/F ANSIB2.2
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
Ne.de Ne.de
" D2 8 | Estoque " D2 8 | Estoque
. o | 2 RN EDP il I L L L I L P I
00567210 11 27 | 7742 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | .234 4 6,3 C 00567270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 [234 C
00567220 | 1/8*(Lg.Shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 4375 | 328 4 8,6 o 00567280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 | 294 C
- 00567230 | 1/8*(sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 3125 | .234 4 8,6 C 00567290 1.1/4  [11.1/2] 40,218 4 1.3/4 | 1.106 | 1.3125| .984 5 ]381 C
~ 00567240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 |10 o 00567300 1172 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 44 <€
; 00567250 3/8 18 | 15926 [ 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 | 147 C 00567310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 | 56,4 C
z 00567260 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | 515 4 179 o
s~ M Velocidade de Corte (Vc) consultar pdgina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
=Y M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
z g M Toleréncia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
s o M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso B items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
,‘ﬂ‘ o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
2 D B e-Itens em estoque. B o-ftemsen stock.
2m B C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
a
g-g * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), sino
0] os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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R ) Ferro . - de | Ligade | Ligade | . . )
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

N . 5 " Aleaciones | Aleaciones . N i
Fundicién | Fundicion 5 Latén Aluminio = I leacion delAleacion de| Plastico | Termo
Gris | Nodular | COP™® [ LN | gindigo | Bronce | {aminado diﬁ“mgm dex:g;im ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Acero
AceroBaéo Medio |AceroAlto| ~ Acero
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arbono | ~Jp oo | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable
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MACHO PARATUBO MACHO PARA TU BO
Macho para tubo em HSS com cobertura TiN. Para roscas sem materiais de vedagao.
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. Para roscas sin materiales de sellado.

ana Conica para Tubo (Dryseal) Rosca Estandar Conica Americana para Tubo (Dryseal)

Rosca Standard Ame

108/F TiN ANSIB2.2 D2
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
Ne. de Ne.de
" D2 Estoque " D2 4 | Estoque
EDP ‘ @ N1 mm A B B1 C F o |Camais| o | B EDP N/ mm A B B1 C F o |Camais| b | ESE3 A\
00567214 1/16 27 | 7142 | 21/8 [ 11/16 | 472 | 3125 | 234 4 6,3 C 00567274 14 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | 904 | .9063 | .679 5 234 C
00567224 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 4375 | 328 4 8,6 C 00567284 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 | 294 C ¢
00567234 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 3125 | .234 4 8,6 C 00567294 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 38,1 C L
00567244 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 [ 11a C 00567304 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 | 440 © 'I’
00567254 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,7 C 00567314 2 11.1/2| 58325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1.406 | 7 | 564 C (4
00567264 12 14 119772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 4 179 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. o
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =g
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290. > g
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con m >
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. 3 a
W e-|tens em estoque. W e-[tems en stock. S0
H C- Itens com estoque sob consulta. M C-ftems con stock bajo consulta. Sm
a
*.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no 2‘8
os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. D
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" n Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . N
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Ago Aco Aco Ferro " Latio Aluminio Ligade | Ligade | Plistico Termo
(‘arbo:o (‘arbon; C;rbono AgolLiga Ferra;ema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlflével anrirldo ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze La::lrlnr:ado ﬁt‘»’gﬂ': 'ﬁ:z:ﬁr Flf:::l:n Tlg:nlo I:?quel Termocura PIé;:I‘:o

Acero Bajo| l‘/\l;?ﬂl}% Acero Alto|  Acero Fundicion [Fundicion | cop o Laton Aluminjo | Aleaciones | Aleaiones |, ‘ ionde| Plastico | Termo

Acero Acero Acero Laton 5 i6
Carbono Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable | Gris | Nodular Fundido | 87N€ | {aminado | deAluminio |deMagnesio | 7 ‘el " ritanio | Niquel | Termocura | Plastico

Carbono Fundido Fundido
€ C€0.25% € =25 25~35 | 35~45 3 2
~0.25% | ~0.45% | 04506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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MACHO PARA TU BO MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS com tratamento superficial de oxidagao. Para roscas sem materiais de vedacao. Indicado para usinagem de aco inoxidavel.

Macho para tubo en HSS con tratamiento superficial de oxidacion. Para roscas sin materiales de sellado. Indicado para mecanizado de acero inoxidable.

d Americana Conica para Tubo (Dryseal) Rosca Estandar Cénica Americana para Tubo (Dryseal)

Rosca Stan

108/F VX ANSIB2.2 D2 c

= e TEEEB O
[a) B1
g F
N B
§-D o
5& [i/"\ A
S
=)
2 |
i2 hss (Mo [ ANSI
2o 2,5
80
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
Ne.de Ne.de
" D2 ¥ | Estoque " D2 4 | Estoque
. o |2 AR E EDP NI | mm | A | B | BT | €| F ek )RR
00607210 11 27 | 7,42 | 21/8 | 11/16 | 472 | 3125 | .234 4 6,3 C 00607270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 |234 C
00607220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 4375 | 328 4 8,6 € 00607280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 | 294 C
- 00607230 |1/8*(Sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 3125 | .234 4 8,6 C 00607290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 | 381 C
~ 00607240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 | 112 C 00607300 1172 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 44 C
; 00607250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 | 147 C 00607310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1.406 | 7 | 564 C
z 00607260 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | 6875 | 515 4 179 C
- M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
o M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
S g M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
m o M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
,‘C‘ o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
So W e-[tens em estoque. W e-ftemsen stock.
m H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
a
g-g * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, *.Enlaorden de compra, indigue el tipo de mango (grueso o fino), si no
) os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Fﬂ’;‘l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

N . 5 " Aleaciones | Aleaciones . N i
Fundicién | Fundicion 5 Latén Aluminio = I leacion delAleacion de| Plastico | Termo
Gris | Nodular | COP™® [ LN | gindigo | Bronce | {aminado diﬁ“mgm dex:g‘?fo ZincFundido | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Acero
AceroBaéo Medio |AceroAlto| ~ Acero
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arbono | ~Jp oo | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable
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wmacro paratuso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo em HSS com hélice de 15¢ e tratamento superficial de oxidagao. Para roscas sem materiais de vedacao. Indicado para usinagem de aco inoxidavel.
Macho para tubo en HSS con hélice de 15° y tratamiento superficial de oxidacién. Para roscas sin materiales de sellado. Indicado para mecanizado de acero inoxidable.

NPTF

Rosca S dard Americana Conica para Tubo (Dryseal) Rosca Estandar Cénica Americana para Tubo (Dryseal)
1 08/F VX'1 5 ANSIB2.2 D2
T
o TEEEEBO =
T~ Q
B1 o
F 3
N B
o el
[\"_/0\ A Eo
S
EE ANN 2
HS “ox o ANsI i
25 ey
30
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
Ne. de Ne.de
D2 Estoque D2 4 | Estoque
o Canais| & " Canais| &
EDP ‘ (o N/1 o A B B1 © F (ar?:lez ek Stod] EDP N/1 (I A B B1 © F (Zr:l:lez =H Stod]
00627210 1/16 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | 234 4 6,3 C 00627270 14 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | 904 | .9063 | .679 5 234 C
00627220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 4 8,6 C 00627280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29,4 C ¢
00627230 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 4 8,6 C 00627290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 38,1 C L
00627240 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 111 C 00627300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 | 1.5000| 1.125 7 | 440 © 'I,
00627250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 14,7 C 00627310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 56,4 C (4
00627260 12 14 119772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 4 17,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. -
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. =3
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290. ; g
M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con m o>
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. 3 o
W e-ltens em estoque. W e-[tems en stock. S0
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta. Sm
a
*.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no 2-8
os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. )
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éarbono éarMno C;rbono AgolLiga Ferra;ema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlflével Fundido ;‘;’:ﬁﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁt‘»’gﬂ': 'ﬁ:z:ﬁ:’ Flf:::l:n Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
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Carbono Fundido Fundido
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MACHO PARA TU BO MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS com tratamento superficial de nitretacao. Para roscas sem materiais de vedacao. Indicado para usinagem de ferro fundido.

Macho para tubo en HSS con tratamiento superficial de nitruracion. Para roscas sin materiales de sellado. Indicado para mecanizado de fundicion gris.

Rosca Standard Americana Conica para Tubo (Dryseal) roscaestsndar conica Americana para Tubo (Dryseal)
108/F GGMS ..sc- S
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
Ne.de Ne.de
" D2 ¥ | Estoque " D2 4 | Estoque
. o |2 AR E EDP NI | mm | A | B | BT | €| F ek )RR
00647210 11 27 | 7,42 | 21/8 | 11/16 | 472 | 3125 | .234 4 6,3 C 00647270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .904 | .9063 | .679 5 |234 C
00647220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 4375 | 328 4 8,6 € 00647280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 | 294 C
- 00647230 |1/8*(Sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 474 | 3125 | .234 4 8,6 C 00647290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 ]381 C
~ 00647240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 4 | 112 C 00647300 1172 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 |1.5000| 1.125 | 7 44 C
; 00647250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 4 | 147 C 00647310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 |1.8750| 1406 | 7 | 564 C
z 00647260 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | 6875 | 515 4 179 C
o M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
=Y M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
z g M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 290. B Tolerancia del agujero previo, consultar pgina 290.
m > M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
:ﬂ a departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
So W e-[tens em estoque. W e-ftems en stock.
m H C- Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta.
a
g-g *.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, *.Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
D os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
@)
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n
QU
)
e
o

R ) Ferro . - de | Ligade | Ligade | . . !
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero 2 et 5 i Nleaciones | Aleaciones s i i
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién A Laton Aluminio L \ leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
arbono | M9 |"Carbono | Aleado |Herramints | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable | Gris | Nodular | <0 | LatON | pindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 pnie | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
© C0.25% © =5 25~35 | 35~45 o a 2
~0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
- - - - - - - - - - 2~5 4-8 - - - - 10~15 - - - - -
O ©




wmacro paratuso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo com rosca interrompida em HSS. Para roscas sem materiais de vedagao.
Macho para tubo con dientes alternos en HSS. Para roscas sin materiales de sellado.

NPTF

Rosca Standard Americana Conica para Tubo (Dryseal) roscaestsndar Cénica Americana para Tubo (Dryseal)
108/G IRT .- -
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>
Hss e ; ANSI o
25 2o
80
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
Ne. de Ne.de
D2 Estoque D2 4 | Estoque
o Canais| & " Canais| %
EDP ‘ ® L L [l A B B1 C Fo|Canals| o |55 EDP LA L Rl A B B1 C F o |Camais| b | ESE3 A\
00587210 1/16 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 472 | 3125 | 234 5 6,3 C 00587270 14 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | 904 | .9063 | .679 5 234 C
00587220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 4375 | 328 5 8,6 C 00587280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 | 1.078 |1.1250| .843 5 29,4 C ¢
00587230 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 474 | 3125 | 234 5 8,6 C 00587290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 | 1.106 |1.3125| .984 5 38,1 C L
00587240 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .687 | .5625 | .421 5 111 C 00587300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 | 1.119 | 1.5000| 1.125 7 | 440 © 'I’
00587250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .694 | .7000 | .531 5 14,7 C 00587310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 | 1.103 | 1.8750| 1.406 | 7 56,4 C (4
00587260 12 14 119772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .899 | .6875 | .515 5 17,9 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274. o
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. 2o
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290. ; g
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con m >
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. 3
B e-[tens em estoque. Bl e-tems en stock. ! %
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-tems con stock bajo consulta. Q m
*.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no 8-8
os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. = D
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" n Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . N
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Ago Aco Aco Ferro " Latio Aluminio Ligade | Ligade | Plistico Termo
éarbono éarMno C;rbono AgolLiga Ferra;ema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlflével Fundido ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁt‘»’gﬂ': 'ﬁ:z:ﬁr Flf:::l:n Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
Acero . 5 i Aleaciones | Aleaciones L y ;
Acero Bajo io |Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicié 5 Laton Aluminio 3 I k i6n de| Plastico | Termo
Gty Cladrebcyro\ o | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable unGrIicsI " ;\Jlgdl\fllarn Cobre | Laton | ndido [ BONCe | faminado deFN"W'"m deMagnesio 7, cndido | - Titanio Nic:ugl | temoara | Piastico
undido Fundido
C C0.25% C =715 25~35 | 35~45 7 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC McC ZDC T Ni Plast. Vinyl
3~6 - - - - - - - 3~6 - - - - - - - - 10~15 - - - - -
o) ~
@) © )
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MACH O PARA TU Bo MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS. Para roscas com materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS. Para roscas con materiales de sellado.
Rosca Standard Americana Cilindrica para TubO rosca Estandar cilindrica Americana para Tubo
1 oglA ANSIB2.1 c
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5 F
° VAAL e
T
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5 L A
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>
S Hss e ANSI
2o 25
80
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
Ne.de Ne.de
n D " D2 Canais| -4 g Estoque b D " D2 Canal _g _¥ Estoque
B R | on | | e | o | ¢ |GG R e ° S| o | A | B | €| F G ||
00457220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | 328 4 87 | 91 C 00457270 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 234 | 245 €
00457230 | 1/8*(sm.shk)| 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | .3125| 234 | 4 | 87 | 91 C 00457280 1 11.1/2) 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 |1.1250| 843 5 294|306 <
00457240 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 | 1.1/16 | .5625 | .421 4 11,2 [ 12,0 ° 00457290 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 [1.3125| .984 6 38,1 | 394 C
5 00457250 3/8 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .7000 | .531 4 14,7 | 155 ° 00457300 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 [1.5000| 1.125 | 6 | 445 | 454 C
; 00457260 1/2 14 119,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | .6875 | .515 4 18,3 | 191 C 00457310 2 11.1/2| 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 |1.8750| 1406 | 6 | 564 | 57,5 C
’
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
- M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
E ) M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
; (on M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
Ju o departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
S M o-Itens em estoque. B e-ltens em estoque.
'g‘ % M C- Itens com estoque sob consulta. H C- Itens com estoque sob consulta.
g m * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enla orden de compra, indigue el tipo de mango (grueso o fino), sino
g w os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
Z‘g ** Utilizagao de acordo com as paginas 256 e 257. ** Utilizacion de acuerdo alo indicado en paginas 256 and 257.
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X ) Ferro N .| Ligade | Ligade | Ligade | . . )
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
E(arbono éarMm égrbono AgoLiga Fman‘nema anflldo Agos Endurecidos Inoxlfiével Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Tllgénlo ngquel Termocura | Pldstico
Acero 0 e 5 ; Aleaciones | Aleaciones o 0 "
Acero Bajo| o |AceroAlto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundiciél 5 Laton Aluminio i I ! de|Aleacién de| Plastico | Termo
G C;’:'iccl;r? ' | Carbono | Aleado | Herramienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable unGrIi(sI " Iljro‘dllfllarn Cobre | Laton | ndido | BrONCe | faminado diﬁ“mgm dex:g;im TcFunddo|  Tanio | er?icc:ugl | temoara | Plastico
C C0.25% C =205 25~35 | 35~45 o n 1
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC T Ni Plast. Vinyl
3~6 3~6 - - - 2~5 - - - - 2~5 4-8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
O ©) ©)




macroraratuiso MACHO PARA TUBO

ana Cilindrica pa

109/A TiN ANSI B2.1

Macho para tubo em HSS com cobertura TiN. Para roscas com materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. Para roscas con materiales de sellado.

TUbO Rosca Estandar Cilindrica Americana para Tubo

C
p2|f{——-H-—1—-F-
1T T
MAAL " )
N
Lo A
HSS | o e ; ANSI
25
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
Ne.de Ne.de
D2 % | Estoque D D2 4 | Estoque
" Canai ~I5| ] P " Canai H ]
EDP (pol./in) LT mm & U S P NpScee | Npspies | 51O 0 po g mm A 8 < e Npscos | Noshiee | 51O
00457224 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | 328 4 87 | 91 C 00457274 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 [234) 245 C
00457234 | 1/8*(sm.shk)| 27 | 9489 | 2.1/8 | 3/4 | .3125| 234 | 4 | 87 | 91 C 00457284 1 11.1/2] 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 [1.1250| 843 5 | 294|306 <
00457244 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 | 1.1/16 | .5625 | .421 4 11,2 | 12,0 C 00457294 1.1/4 11.1/2| 40,218 4 1.3/4 [1.3125| .984 6 381 | 394 C
00457254 3/8 18 | 15926 |2.9/16 | 1.1/16 | .7000 | .531 4 14,7 | 15,5 C 00457304 1.1/2 11.1/2| 46,287 | 4.1/4 | 1.3/4 |1.5000| 1.125 6 | 445 | 454 C
00457264 1/2 14 119,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 6875 | .515 4 183 | 19,1 C 00457314 2 11.1/2) 58,325 | 4.1/2 | 1.3/4 |1.8750| 1.406 | 6 56,4 | 57,5 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. H Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. H Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
M Itens fora de Tabela de Especificacéo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
M e-ltens em estoque. B e-ltens em estoque.
M C-Itens com estoque sob consulta. M C-Itens com estoque sob consulta
* No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
** Utilizacao de acordo com as paginas 256 e 257. #* Utilizaciéon de acuerdo alo indicado en péginas 256 and 257.
" n Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . N
Aco Baixo | Aco Médio [ Aco Alto Ago Ago Ago Ferro a Latao Aluminio Ligade | Ligade | Plastico Termo
éarbono éarMno C;rbono AgolLiga Ferra;ema Funfildo Agos Endurecidos Inoxlflével Fundido ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁt‘»’gﬂ': 'ﬁ:z:ﬁr Flf:::l:n Tlg:nlo N?quel Termocura | Plastico
Acero . 5 i Aleaciones | Aleaciones L y ;
Acero Bajo io |AceroAlto| Acero Acero Acero Acero | Fundicion [Fundicié 5 Laton Aluminio 3 I k i6n de| Plastico | Termo
Gty Cladrebcyro\ o | Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable unGrIicsI " ;\Jlgdl\fllarn Cobre | Laton | ndido [ BONCe | faminado deFN"W'"m deMagnesio 7, cndido | - Titanio Nic:ugl | temoara | Piastico
undido Fundido
€ C€0.25% € =25 25~35 | 35~45 3 2
~0.25% | ~0.45% | 04506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
4-8 - - - 3~6 - - - - 3~6 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
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MACHO PARA TU BO MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS. Para roscas sem materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS. Para roscas sin materiales de sellado.

Rosca Standard Americana Cilindrica para Tubo (Dryseal) roscaEstsndar Cilindrica Americana para Tubo (Dryseal)

109/F ANSI B2.2 c

= ===
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5 F
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°g L A
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S Hss e ANSI
2o 25
80
@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
JLLIN EDP N | P2 A B G | Condis | 4 | Estoque EDP N | B2 A B c F | Coma | @ | Estoque
™ (pol. mm Canales | Aol Stod mm Ganales | Aot £z
00467210 11 27 | 7,42 | 2.1/8 | 11/16 | .3125 | 234 4 6,4 C 00467250 18 | 15926 | 2.9/16 | 1.1/16 | .7000 | .531 4 14,7 o
00467220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | .328 4 87 o 00467260 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 6875 | .515 4 18,3 °
- 00467230 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 3125 | .234 4 8,7 C 00467270 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 234 C
~ 00467240 1/4 18 | 12,487 [2.7/16 | 1.1/16 | .5625 | .421 4 113 o 00467280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 [1.1250| .843 5 294 C
~
,o“ H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. W Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Toleréancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
5 F M Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con
SO departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
20 M e-|tens em estoque. M e-ftems en stock.
q [ M C- Itens com estoque sob consulta. M C- ftems con stock bajo consulta.
VQ‘ % * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), sino
2 m os machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
a
Sn
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o

R ) Ferro . .| Ligade | Ligade | Ligade | . . )
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Aleaciones | Aleaciones |,

Acero 2 e 5 " 0 o
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién A Laton Aluminio L leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio I'Carbono | Aleado | Hermienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable ris | Nodular | COPT® | LAt | gindido | Bronce | \aminado [ deAlminio | deMagnesio | 7 pinids | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
© C0.25% © =5 25~35 | 35~45 o a 2
~0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
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wmacro paratuso MACHO PARA TUBO

Macho para tubo em HSS com cobertura TiN. Para roscas sem materiais de vedagao.
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. Para roscas sin materiales de sellado.

NPSF

109/F TiN ANSI B2.2 c
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
EDP N | B2 A 8 G | Conais | 4 | Estoque EDP N | P2 A B c F | Conaie | 8 | Estoque T\
mm Canales | ol Sz mm Canales | ol Sz
00467214 27 7142 | 2.1/8 | 11/16 | 3125 | 234 4 6,4 C 00467254 18 | 15926 | 2.9/16|1.1/16| .7000 | .531 4 14,7 C
00467224 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | 328 4 8,7 C 00467264 1/2 14 | 19,772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 6875 | .515 4 18,3 C ¢
00467234 | 1/8*(Sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 3125 | .234 4 8,7 C 00467274 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 234 C L
00467244 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 [ 1.1/16 | .5625 | .421 4 113 C 00467284 1 11.1/2] 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 [1.1250| .843 5] 294 € 'I’,
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. | | Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con g F
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. SO
W e-|tens em estoque. M e-ftems en stock. 20
M C- Itens com estoque sob consulta. M C-items con stock bajo consulta. Jo
*.No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enlaorden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no VQ‘ %
os machos serao fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. 2 m
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" n Ferro - | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . N
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Ago Aco Aco Ferro " Latio Aluminio Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁt‘»’gﬂ': ﬁz:ﬁ:’ Flf:::l:n Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero . 5 i Aleaciones | Aleaciones L y ;
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién |Fundici6l A Laton Aluminio y ! ! ion de| Plastico Termo
Carbono | Medio 1'carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable unGrIicsI " kllgdl\fllarn Cobre | Laton | pngido | BrONCe | |aminago | deAluminio | deMagnesio | oo [ Titanio Nic:ugl | temoara | Piastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C =715 25~35 | 35~45 7 1
~0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD sC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC McC ZDC T Ni Plast. Vinyl
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MACH O PARA TU Bo MACHO PARATUBO
Macho para tubo em HSS. Para roscas sem materiais de vedacgao.
Macho para tubo en HSS. Para roscas sin materiales de sellado.

ra Tubo (Dryseal) Rosca Esténdar Cilindrica Americana para Tubo (Dryseal)

Rosca Standard Americana Cilindrica

1 09 ANSIB2.2 c
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:pol Unit:in
(1LY EDP N | P2 A B c | Conais | 8 | Estoque EDP N | P2 A B c F | Congie | 4 | Estoque
™~ (p mm Canales | Hot Stod mm Canales o Stod
00477210 1/16 27 | 7,042 | 21/8 | 11/16 | .3125 | .234 4 6,4 C 00477250 18 | 15926 | 2.9/16 [ 1.1/16 | .7000 | .531 4 14,8 C
00477220 | 1/8*(Lg.shk) | 27 | 9489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | 328 4 8,7 « 00477260 12 14 | 19772 | 3.1/8 | 1.3/8 | 6875 | .515 4 18,3 C
- 00477230 | 1/8*(Sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | .3125| .234 4 8,7 C 00477270 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 23,6 C
4 00477240 1/4 18 | 12,487 |27/16 [ 1.1/16 | .5625 | .421 4 114 C 00477280 1 11.1/2| 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 [1.1250| .843 5 29,7 C
~
,: B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274
B Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
5 F M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M jtems fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
SO departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
20 Ml e-ltens em estoque. W e-jtems en stock.
Jo B C-Itens com estoque sob consulta. B C- [tems con stock bajo consulta.
'g‘ % * No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enla orden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no
a os machos serao fornecidos com haste grossa especificado, los machos seran provistos con mango grueso.
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R ) Ferro N .| Ligade | Ligade | Ligade | . . )
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido ;‘;’:ﬂ:ﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero 0 e 5 ; Aleaciones | Aleaciones o 0 "
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundici6l A Laton Aluminio L \ I de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio I'Carbono | Aleado | Hermienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable unGrIi(sI " Iljro‘dllfllarn Cobre | Laton | piidido | Bronce | [orinade | deminio | deMagnesio | ciiae I EREt s er?icc:ugl | temoara | Plastico
Carbono Fundido Fundido
C C0.25% C =205 25~35 | 35~45 2 n 1
0.25% | ~0.45% | 0.45%~ SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC mcC ZDC T Ni Plast. Vinyl
3~6 3~6 - - - 2~5 - - - - 4-8 - 5~10 - - - 10~15 - - - - - -
— N = = =
O @) @) @) @)




MACHO PARATUBO MACHO PARA TU BO
Macho para tubo em HSS com cobertura TiN. Para roscas sem materiais de vedacao.
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. Para roscas sin materiales de sellado.
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:;pol Unit:in
EDP T A B © | Conais | 4 | Estoque EDP Nt | P2 A B c F | ooz | 4 | Estoque T\
mm Canales | ol Sz mm Ganales | ot Stod
00477214 27 | 7,942 | 2.1/8 | 11/16 | 3125 | .234 4 6,4 C 00477254 18 | 15926 | 2.9/16|1.1/16 | .7000 | .531 4 14,8 C
00477224 | 1/8%(Lg.shk) | 27 | 9489 | 2.1/8 | 3/4 | 4375 | 328 4 8,7 © 00477264 1/2 14 | 19,772 | 31/8 | 1.3/8 | 6875 | .515 4 18,3 C ¢
00477234 | 1/8*(sm.shk) | 27 | 9,489 | 2.1/8 | 3/4 | 3125 | .234 4 8,7 C 00477274 3/4 14 | 25117 | 3.1/4 | 1.3/8 | .9063 | .679 5 236 C Y
00477244 1/4 18 | 12,487 | 2.7/16 | 1.1/16 | .5625 | .421 4 114 C 00477284 1 11.1/2] 31,461 | 3.3/4 | 1.3/4 [1.1250| .843 5 29,7 © 'I’,
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284.
M Tolerancia de pré-furo, consultar pagina 290. M Tolerancia del agujero previo, consultar pagina 290.
M Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con g F
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. SO
M e-tens em estoque. ®-[tems en stock. R0
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta. Jo
* No pedido de compra, especificar o tipo de haste (grossa ou fina), se nao especificado, * Enla orden de compra, indique el tipo de mango (grueso o fino), si no VQ‘ %
o0s machos serdo fornecidos com haste grossa. especificado, los machos seran provistos con mango grueso. Q m
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" n Ferro - | Ligade | Ligade | Ligade | ,. . "
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Ago Aco Aco Ferro " Latio Aluminio Ligade | Ligade | Plistico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgolLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂﬂ: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ﬁt‘»’gﬂ': ﬁz:ﬁ:’ Flf:::l‘lz o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero . 5 i Aleaciones | Aleaciones L y ;
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién |Fundicién A Laton Aluminio y ! ! ionde| Plastico Termo
Carbono CMedlo Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable | Gris | Nodular | <O | LatoN | gido | BroNCe | [ainado | deAlminio |deMagnesio | 7 e e | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
arbono Fundido Fundido
€ C€0.25% € =25 25~35 | 35~45 3 2
~0.25% | ~0.45% | 04506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
4-8 - - - 3-6 - - - - 36 | 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
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BS P. Pe MACHO PARA TU Bo MACHO PARATUBO

R Macho para tubo em HSS.
( p) Macho para tubo en HSS.

Rosca Standard Inglesa Cilindrica para TUbo roscastindarInglesa Cilindrica para Tubo
1 09/B BS 21. DIN 2999 c
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid.:mm
Ne. de Ne.de
n " Canai Estoque D D " Canai Estoque
Wi EDP ‘ (pol. N/1 D A B c F | Canais _% o D 5o N/1 D A B c ER(pcan=ts _g, Stoc
00658210 /8 28 | 9,728 | 584 15 8 6,3 4 8,5 o 00658280 1 11 | 33249 ]| 1083 | 33 25 20 4 30 o
00658220 1/4 19 | 13,157 | 664 19 10 8 4 11,4 o 00658300 1.1/4 11 141410 | 1183 | 36 31,5 25 6 39 C
- 00658230 3/8 19 | 16,662 | 744 21 12,5 10 4 14,9 ° 00658320 1.1/2 11 | 47,803 | 1243 | 37 ESiS) 28 6 45 C
~ 00658240 12 14 | 20,955 | 86,3 26 16 12,5 4 18,5 o 00658350 2 11 | 596141392 | 41 40 31,5 6 56 C
; 00658260 3/4 14 | 26441 | 953 28 20 16 4 24 °
’
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
- M Fluido de Corte consultar pagina 284 M Fluido de Corte consultar pagina 284.
E Q M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacion, por favor entrar en contacto con
; (on departamento Comercial. nuestro departamento Comercial.
Ju o M Nao utilizar esta ferramenta para fazer Rosca Rp conforme DIN 3858. M Nao usar esta ferramenta para fazer Rosca Rp conforme DIN 3858.
S M e-ltens em estoque. W e-ftems en stock.
'g‘ % H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
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R ) Ferro . | Ligade | Ligade | Ligade | . . !
Ago Baixo | Aco Médio | Aco Alto Aco Aco Aco Ferro 5 Latio Aluminio Ligade | Ligade | Pléstico Termo
Carbono | Carbono | Carbono AgoLiga Ferramenta | Fundido Agos Endurecidos Inoxidével | Fundido l:‘unduldc: Cobre Latao Fundido Bronze Laminado ‘;{:‘»";E‘: mm" Flf:!':l: o Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Acero 2 et 5 i Nleaciones | Aleaciones s i i
Acero Bajo " Acero Alto|  Acero Acero Acero Acero | Fundicién | Fundicién A Laton Aluminio L \ leacion de|Aleacion de| Plastico Termo
Carbono | Medio I'Carbono | Aleado | Hermienta | Fundido hrazieaTEmEEtS Inoxidable | Gris | Nodular | <0 | LatON | pindido | BrONCe | [aminado | deAlminio | deMagnesio |7 pnie | Titanio | Niquel | Termocura | Plastico
Carbono Fundido Fundido
© C0.25% © =5 25~35 | 35~45 o a 2
~0.25% | ~045% | 0450~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3-6 3-6 - - - 2-5 - - - - 2-5 4-8 - 5-10 - - - 10~15 - - - - - -
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MACHO PARATUBO MACHO PARA TUBO BS P. Pe

Macho para tubo em HSS com cobertura TiN. R
Macho para tubo en HSS con recubrimiento TiN. ( p)

a Cilindrica para Tubo

109/B TiN BS 21. DIN 2999 c
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@ Legenda de icones verifique pag. 17 | Leyenda de los iconos consulte pag. 17 Unid..:mm
Ne.de Ne.de
Estoque D Estoque
@ Canai P " Canai
£0P ‘ el ® | &) B || & | F|ER % siod D = nit| Do | A | B | Cc | F | Canais & o \\!
00658214 28 | 9,728 | 584 15 8,0 6,3 4 8,5 C 00658284 1 11 [33249 ] 1083 | 33 25,0 20 4 30,0 C
00658224 19 13,157 | 66,4 19 10,0 8 4 11,4 C 00658304 1.1/4 11 41,410 | 1183 36 31,5 25 6 39,0 C §
00658234 19 | 16,662 | 744 21 12,5 10 4 14,9 C 00658324 1.1/2 11 | 47,803 | 1243 | 37 355 28 6 45,0 C Y
00658244 14 | 20955 | 863 26 16,0 | 12,5 4 18,5 <€ 00658354 2 11 [59614 1392 | 41 40,0 | 315 6 56,0 C 'I’
00658264 14 | 26,441 | 953 28 20,0 16 4 24,0 C (4
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 274. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 274.
M Fluido de Corte consultar pagina 284. M Fluido de Corte consultar pagina 284. -
M Itens fora de Tabela de Especificagéo, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto con ; QO
departamento Comercial. nuestro departamento Comercial. z (on
M Nao utilizar esta ferramenta para fazer Rosca Rp conforme DIN 3858. B Nao usar esta ferramenta para fazer Rosca Rp conforme DIN 3858. J o
M e-ltens em estoque. B o-[tems en stock. 8 o
B C-Itens com estoque sob consulta. M C- [tems con stock bajo consulta. al %
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Ago Baixo | Ago Médio | Aco Alto Ferro | Ferro Latio Aluminio | Ligade | Ligade | Ligade | ;4o | |igade | Plistico | Termo

Ago Aco Aco =
Ago Liga Acos Endurecidos Fundido | Cobre Latao Bronze Aluminio | Magnésio Zinco
Carbono | Carbono | Carbono Ferramenta | Fundido Inoxidavel | Fundido Nodular Fundido Laminado Fundido | Fundido | Fundido Titanio | Niquel | Termocura | Plastico

Auminio | eaciones | Aleadones |, 0
Bronce Laminado | deAluminio | deMagnesio Zinc Fundido

Acero Bajo l‘/\l;?ﬂl}% Acero Alto|  Acero Fundicién (Fundicion | cop o Latén

Acero Acero Acero Laton ionde| Plastico [ Termo
Carbono Carbono | Aleado | Heramienta | Fundido (e TS Inoxidable | Gris | Nodular Fundido

Titanio Niquel | Termocura | Plastico

Carbono Fundido Fundido
€ €0.25% € =25 25~35 | 35~45 3 2
~0.25% | ~0.45% | 0.4506~ | SCM SKD SC HRC HRC HRC Sus GG GGG Cu Bs BsC PB AL ACADC | MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
4~8 - - - 3~6 - - - - 3~6 5~10 - 6~13 - - - 13~19 - - - - - -
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